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BEZEICHNUNG DER MASCHINEN

Jede Union Special Maschine ist durch eine Typen-
nummer, die auf dem Firmenschild der Maschine
eingestempelt ist, gekennzeichnet, Typennummern
sind in Standard und Spezial eingeteilt, Den Standard-
Typen-Nummern sind ein oder mehrere Buchstaben
angehéingt, jedoch nie der Buchstabe "Z'".

Beispiel: Typ 81200 A.

Spezial-Typennummern enthalten den Buchstaben "Z'.
Beispiel: 81200 Z 2686.

Maschinentypen gleichartiger Konstruktion werden
unter einer Klassennummer zusammengefasst, die
sich von der Typennummer dadurch unterscheidet,
daf kein Buchstabe beigefiigt ist. Beispiel: 81200,

HINWEISE FUR DIE BENUTZUNG DES KATALOGS

Dieser Katalog ist besonders zum Gebrauch fir die
darin aufgefithrten Maschinentypen bestimmt. Die
Richtungsangaben wie rechts, links, vorn, hinten
usw. beziehen sich auf die Sicht vomn Platz der
Niherin aus. Die Drehrichtung des Handrads ist
weg vom Platz der Ndherin (Uhrzeigersinn).

NADELN

Jede Union Special Nadel hat eine Typen-und eine
Stérkennummer. Die Typennummer bezeichnet die
Art des Nadel-Kolbens, der Spitze, der Liénge, der
Rinne, der Oberfldche und andere Einzelheiten. Die
Doppel-Nummer, im Nadelkolben eingeprigt, gibt den
gréfiten Durchmesser der Nadelklinge in hundertstel
mm bzw. in tausendstel Zoll an, gemessen am Ohr.
Beispiel: 1970 G 230/090 d=2, 3 mm bzw. 0, 09 Zoll.
Typen- und St&rkennummer zusammen ergeben die
vollstdndige Nadelbezeichnung.

NADEL - SYSTEM VORHANDENE STARKEN

NEEDLE SYSTEM AVAILABLE SIZES

9844 GA 200/080, 230/090, 250/100, 300/120,
350,140, 400/156,430/172

9848 G 150/060, 170/067, 200/080,
250/100,300/120, 400/156

9855 T 170/067, 200/080, 250/100

Um Nadelbestellungen richtig und prompt ausfilhren
zu kénnen senden Sie bitte eine leere Nadelpackung
oder eine Musternadel ein, oder geben Sie Typen-
nummern und Stérken an. Beniitzen Sie dazu die Be-
schreibung auf dem Etikett der Nadelpackung. Eine
vollsténdige Bestellung wiirde z. B. lauten:

11100 Nadeln Type 1970 G 300/120".

Die Wahl der Nadelstédrke richtet sich nach dem
verwendeten Nihfaden. Der Faden mull frei durch
das Nadelthr gleiten um eine Stichbildung zu
gewdhrleisten.

Wichtig: Nur "Union Special''-Nadeln gewdhrleisten
einwandfreies Arbeiten unserer Maschinen.

IDENTIFICATION OF MACHINES

Each Union Special machine is identified by a Style
number which is stamped into the name plate on the
machine. Style numbers are classified as standard
and special. Standard Style numbers have one or
more letters suffixed, but never contain the letter "Z'',
Example: Style 81200 A,

Special Style numbers contain the letter "Z'",

Example: 81200 Z 2686,

Styles of machines similar in construction are
grouped under a class number which differs from
the style number, in that it contains no letter.
Example: 81200,

APPLICATION OF CATALOG

This catalog applies specifically to the Styles of
machines as listed herein. Reference to direction,
such as right, left, front, back, ete., are given
from the operator's position while seated at the
machine, Operating direction of handwheel is
away from the operator (Clockwise).

NEEDLES

Each Union Special needle has both a type number

and a size number, The type number denotes the

kind of shank, point, length, groove, finish and

other details. The double number, stamped on the
needle shank, denotes the largest diameter of the
blade, measured in hundredth mm and thousandths

inch respectively, across the eye.

Example: 1970 G 230/090 d=2, 3 mm 0, 09 inch respect-
ively. Collectively, the type number and the size
number represent the complete symbol.

NADELBESCHREIBUNG NEEDLE DESCRIPTION

Rundkeolben, viereckige
Spitze,Doppelrinne,Hohl -
kehle und verchromt

Round shank, square
point, double groove and
chromium plated

To have needle orders promptly and accurately
filled, an empty package, a sample needle, or
the type and size number should be forwarded,
Use description on label. A complete order
would read:

100 Needles, Type 1970 G 300/120".

Selection of proper needle size should be determined
by the size of the thread used, Thread should pass
freely through the needle eye in order to produce a
good stitch formation.

Important: Success in operation of this machine can be
secured only with genuine ""Union Special'' needles.




WAHL DER RICHTIGEN NADELSTARKE

Die Festigkeitsanforderung, die an die fertige
Naht gestellt werden kann hiingt weitgehend von
der Stérke des verwendeten Fadens ab, Die Quali-
tit der gewilnschten N&harbeit hdngt stark von
der daru gebrauchten Nadelstéirke ab.

KENNZEICHNUNG DER TEILE

Sofern es die Konstruktion erlaubt ist jedes Teil

mit seiner Teilnummer versehen. Teile die fiir eine
ganze Teilnurmmer -Einstempelung zu klein sind
werden durch Buchstaben gekennzeichnet, die

Teile fhnlichén Aussehens voneinander unterscheiden.

Teilnummern stellen immer ein und dasselbe Teil dar,
egal in welchem Katalog sie anfgefihrt sind.

WICHTIG! GEBEN SIE BITTE BEI ALLEN BESTELLUNGEN
DIE TEILPEZEICHNUNG UND MASCHINENTYPE AN FUR

WELCHE DAS TEIL BESTELLT WIRD,

BESTELLUNG VON ERSATZT EILEN

ABRBILDUNGEN

Dieser Katalog wurde zusarmmmengestellt, um eine
genaue Ersatzteilbestellung fir Klasse 81200 zu
erleichtern.

Die Explosions-Zeichnungen umnfassen die in diesem
Katalog anfgefiihrten Standardmaschinen- und Spezial-~
maschinentypen. Jede Zeichnung stellt einen Teil der
Maschine dav, die Einzelteile sind in ihrer Kinbau-
lage gezeigt. Auf der der Bildseite gegeniiberliegenden
Seite befindet sich ein Verzeichnis der Teile mit
ihren Teilnummern, Beschreibungen und der fir

den gezeigten Bildausschnitt benttigten Anzahl von
Teilen.

Die Nummern in der ersten Spalte sind Positions -
nuramern, und zeigen lediglich wo das Teil in der
Abbildung zu finden ist. Positionsnummern sollen
bei einer Bestellung nie verwendet werden, Ver-
wenden Sie immer die Teilnummer in der zweiten
Spalie.

Komplettierte Teile, welche komplett oder als
Einzelteile verkauflt werden, sind auf der Bild-
seite in Klammern oder in einem umrahmten Kést-
chen dargestellt. Einzelteile von Komplett-Teilen
die filr Reparaturawecke geliefert werden kénnen,
sind durch einricken ihrer Beschreibung unterhalb
der Beschreibung des Haupt-Komplett-Teils ge-
kemnzeichnet. Beispiel;

Pos. Nr. Teil Nr, Beschreibung
Ref. Na, Part No.
23 29442 P Greiferantriehsexzenter kpl.
24 80636 C Greiferhebelverbindung
25 88 F Schraube
26 80649 A Halter filr Filz
27 660-90 Filz
28 80642 Greifer-Antriebsexzenter
29 22894 L Schraube
30 22894 C Schraube
31 80645 Kugel -Schraube
32 BO636 A Fithrungsgabel
33 22515 A Schraube

SELECTION OF PROPER NEEDLE SIZE

The strength requirement of the seam produced
is largely dependent upon the size of the thread
used. The quality of the work desired i5 largely
dependent upon the size of the needle employed,

IDENTIFYING PARTS

Where the construction permits, each part is
starmnped with its part number. Parts Loo small
for a complete catalog stamping are identified
by letter symbaols which distinguish ane part
from another that is similar in appearance.

Part numbers represent the same part, regard-
less af the catalog in which they appear.

IMPORTANT! ON ALL ORDERS, PLEASE INCLUDE
PART NAME AND STYLE OF MACHINE FOR WHICH
FPART 15 ORDERED,

ORDERING OF REPAIR PARTS

ILLUSTRATIONS

The arrangement of this catalog is to facilitate
easy and accurate ordering of Class 81200 re-
placement parts.

The exploded view plates cover the Standard Styles
and the Special Styles listed in this catalog. Each
plate presents a secltor of the machine, parts being
aligned as in their assembled position. On the page
opposite the illustration will be [ound a listing of
the parts with their part numbers, description and
the number of pieces reguired in the particular
view being shown.

Numbers in the first column are reference
numbers only, and merely indicate the position
of the part in Lhe illystration. Reference numbers

‘should never be used in ordering parts. Always

uge the part numhber listed in the second column,

Sub-assemblies, which are sold complete or by
separate part, are in a brackel or a solid line
box on the picture plate, Component parts of
sub-assemblies, which can be furnished for
repair, are indicated by indenting their de-
scriptions under the description of the main
sub-assembly.

Example:

Description

Looper Drive Eccentric Assembly

Looper Lever Connection
Screw

0il Felt Holder

Felt Qil Wick

Looper Drive Eccentric
Spot Screw
Set Screw

Looper Drive Ball Stud

Ball Fork

Screw

Anzahl

Amt. Req:

el el e T T e e



In solchen Féllen wo ein Teil inallen in diesem
Katalog aufgefithrten Maschinen vorkommit, wird
kein besonderer Verwendungshinweis in der Be-
schreibung gegeben, Jedoch, wenn Teile fir die
verschiedenen Maschinen nicht die gleichen sind,
wird die spezielle Verwendung in der Beschreibung
erwdhnt, und wenn notwendig wird der Unterschied
in der Abbildung gezeipt.

Am Ende dieses Katalogs befindet sich ein Nummern-
verzeichnis samtlicher in diesem Katalog darge-
stellten Teile. Dies arleichtert das Auffinden der
Bildseite und der Beschreibung, wenn nur die Teil-
murnmer bekannt ist.

VERWENDUNG VON ORIGINAL -NADELN UND

ERSATZTEILEN

Der Erfolg beim Betrieb dieser Maschinen ist nur
sichergestelll mit Original Union Special Nadeln

urnd Ersatzteilen, die von der Union Special
Maschinenfabrik, ihren Tochtergesellschaften

oder deven Vertretungen geliefert werden. Sie

sind nach den bewdhrtesten wissenschalitlichen
Erkernntnissen konstruier! und mit héchster
Préazision hergestellt, Hochstmogliche Leistung

und Verschleififestighkeit sind dadurch gewdhrleistet,

Original Nadel-Packungen sind mit Etiketien "Union
Special’ versehen. Origingl Ersatateile sind mit
dem "Union Special' Fabrikzeichen gestempell. Jede
Fabrikmarke ist die Garantie filr héchste Prazision
in Material und Vera rheitung.

(W]

In those zases where a part is cormon to all of
the machines covered by this catalop, no specific
usdge will ne mentioned in the description.
However, when the parts [or the various machines
are not the same, the specific usage will be
mentioned in the description, and, if necessary,
the difference will be shown in the illusiration.

Al the back of the book will be found & numer -
ical index of all the parts shown in this book.
This will facilitate locating the illustration and
description when only the part number is koown,

USE GENUINE NEED|.ES AND REPAIR PARTS

Success in the operation of these machines can

he secured only with genuine Union Special Needlas
and Repair Parts as furnished by the Union Special
Machine Company, its subsidiaries and authorized
digtributors. They are designed accarding to the
most approved scientific principles, and are made
with utmost precision. Maximuwm efficiency and
durability are assured.

Genuine needles are packaged with labels marked
"Union Special". Genuine repair parts ava starmped
with the "Union Special' trademark, Fach trade -
mark is your guarantee of the highest quality in
materials and workmanship.



MASCHINEN KLASSE 81200

MACHINES CLASS 81200

51200 A 81200 A

BESCHREIBUNG: DESCRIPTION:
Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich -Sackndhmaschine. Single Weedle, Two Thread, Overedging Dag Sewing Machine
VERWENDUNG: APPLICATION;

Zum Znsammenndhen von leichten bis schweren Tor overseaming al light weight to heavy weight fabric
Sacksloflen wie z, B. Jute und Leinwand. such as jute or burlap,

TECHNISCHE DATEN: TECHNICAL TERKMS:

Nahart und Stichtype: 502-55a-1 Seam specification and stitch type: 502-554 -1
Stichlangenbereich: & - 16 mm & 15/64"-19/32" Stitch Range: & - 15 mim % 15/64'-19/32"
Standarvdstichldnge: 8 min g 5,”16" Standard Setting of Range: 8 mm x 5161
Nahtbreite; 10 mme 25/64" Width of Seam: L0 mme 25/64"

Crofte zu verndhénde Stoffstarke: 16 minig 5/8" Maximum thicknes of material: 16 mm s 5/8"
Transport: Einfacher Transport Feed: Plain Feed

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm g 1/4" Effective Looper Gauge: 6,35 mmg ]/4"'
Zahnteilung: 5 mmg 0, 197" Teeth cut: 5 mme 0, 197"

Nadeltype: 9844 GA 400/156 Needle Type: 9844 GA 400/156

Lieferbare Nadelstdrken: 230/090,300/120, 350/140, Available sizes: 230/090, 300/120,350/140,
J 400/ 156 und 430/172 400/156 and 430/172
Mégliche Héchstdrehzahl: 2200 U/min. Maximum speed up to: 2200 R, P. M.
Arbeitsgeschwindigkeit: 1870 U/min. Working speed: 1870 R. P. M.

Handrad ﬁ A0 mme 5,91 Hand wheel ﬁ 2 150 yrira @B G
Keilriemenscheibe ﬁi 1 100 marn 203, 940 Pulley fo100 mme 3,040

Bei Motordrehzahl ; 2800 U/min, With motar speed: 2800 R.P. M.

Néghgarn: Leinen oder Bammwollgarn Sewing yarn: Linen or Cotton

Nadelfaden: 2 [ach Needle thread: 3 plav

Greiferfaden: 2 fach Looper thread: 2 play

Standardaufstellung: nicht versenkt Standard installation: non-submerged

§1200 C 81200 C

BESCHREIBUNG: DESCRIPTION:

Einnadel-Dreiladen -Uberwendlich-Nahmaschine, One Needle, Three Thread, Overedging Sewing Machine.
VERWENDUNG: APPLICATION:

Zum Einfassen von Teppichen und Vorlagen. For Binding of Carpets and Rugs.

Naht an der Eanle gebunden. Needle Thread drawn to the edge of material.
TECHNISCHE DA'T EN: TECHNICAL TERMS:

Néahart und Stichtype: 505-EFd-~1 Seam specification and stitch type: 505-EFd-1
Stichléngenbereich: 1,5 - 3,2 mmm 1/].6"—]/8” Stitch Range: 1,5 - 3,2 mm l/lb"-L/B”
Standardstichlange: 2,5 mme 3/32" Standard Setting of Range: 2,5 mm & 3/32"
Wahtbreite: 8 mmy 5/16" Width of Seam: 8 mm = 5/16!

Transport: Einfacher Transport Feed: Plain Feed

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mme L/4" Effective Looper Gaupge: 6, 35 mmx 1/4"
Zahrteilang: 5 mrmn g 13/640 Teeth cut: 5 mm= 13/.64“

Nadeltype: 9844 GA 230/090 Needle Type: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstdrken: 230/090, 300/120,350/140, Available sizes:230/090, 300/120, 350/140,

400/156 und 430/172 400/156 and 430/172



Mégliche Hochstdrehzahl: 2200 U/min.
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/min.
Handrad ﬂ + 150 mme 5,91
Keilriemenscheibe ﬂ' 3 100 mme 3, 94
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Néhgarn: Leinen ovder Umspinnungsgarn
Nadelfaden: 25/3

Greiferfaden: 25/3

Standardaulstellung: nichl versenki

31200 D

BESCHREIBUNG:
Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich -N&hmaschine.
VERWENDUNG:

Zum Einfassen von Wolldecken, Plerdedecksn, Filz
und dergleichen. Naht an der Kante gebunden.

TECHNISCHE DATEN:

Néhart und Stichtype: 503-EFd-1
Stichldnpenbereich: 1,5 - 3,2 mm » 1/16-1/8"
Standard Stichlénge: 2,5 mm » 3/32"

Nahtbreite: 12 mmx 15/32"

Grafite zu vernshende Stoffstarke: 12 mm g 15/32"
Transport; Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm = 1/4"
Zahnteilung: 5 mm g 13/64"

Nadellype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstdrken: 230/090,300/120, 350/140,

400/156 und 430/172
Mogliche Hachstdreheaht: 2200 U/ min.
Arbeilsgeschwindiglkeil: 940 U/ min.
Handrad f 1 150 mme 5, 910
Keilriemenscheibe ﬁ : 100 mm &3, 94"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Nahgarn: Wolle

Standardaufstellung; nicht versenki

81200 K

BESCHREIBUNG:
Einnadel-Einfaden-Uberwendlich-Nahmaschine.
VERWENDUNG;:

Zum Zusammennédhen schwerer Gewebebahnen und
Ausristungszwecke,

TECHNISCHE DATEN:

Néahart und Stichtype: 503-55a -1
Stichlangenbereich: 10 - 15 mm w 13/32-3/4"
Standardstichlange: 14 mmg 9/16"
Transport; Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mmpg 1/4"

Zahnteilung: 2,6 im0, 103"

Maximum speed up to: 2200 R. P. M.
Working speed: 940 R. P, M.

Hand wheel ¢ 150 mme 5,91
Pulley §: 100 mmw 3, 94"

With motor speed; 1400 R. P, M,
Sewing yarn: Linen or Core Spun
Needle thread: 25/3

Looper thread: 25/3

Standard installation: non-submerged

81200 D

DESCRIPTION:
One Needle, Two Threads, Overedge Sewing Machine.
APPLICATION;

For Binding Woollen Blankets, Horse Blankets, Felt
etc. Needle Thread extended to the edge of material.

TECHNICAL TERMS:

Seam specilicalion and stitch type: 503-EFd -]
Stitch Range: 1,5 - 3,2 mmu 1/16-1/8"
Standard Setling of Range: 2,5 mmg 3/2"

Width of Seam: 12 mm 15;’3 24

Maximum thickness of material: |2 mm g 15/32"
Feed: Plain Feead

Effective Looper Gauge: 6,35 mm g 1/4"

Teeth cut: 5 mmg 13/641

Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes: 230/090, 300/120, 350,140,
400/156 and 430/172

Maximum spéed up tor 2200 R, P. M.
Working speed: 940 B. P. M,

Hand wheel Ff 150 mmg 5, 91"
Pulléy #f : 100 mu g 3, 94"

With motor speed; 1400 R, P. M.
Sewing yarn: Wool

Standard installation: nan-aubmerged
81200 E

DESCRIPTION:

One Needle, Single Thread, Overedging Sewing Machine.
APPLICATION:

For seaming of heavy weight fabrics for dying and
finishing purpoases.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 503-88a-1
Stitch Range: 10 - 15 mmg 13/32-3/4"
Standard Setting of Range: 14 mmg 9/16"
Feed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6, 35 mm # 1/4"

Teeth cut: 2,6 mme 0, 103"



Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstarken: 230/090,300/120, 350/140,

400/156 und 430/172
Mogliche Hochstdrehzahl: 2200 U/min,
Arbeitsgeschwindigkeit: 1870 U/min.
Handrad @ : 150 mme 5, 91"
Keilriemenscheibe # 1 100 mm g 3, 94"
Bei Motordrehzahl; 2800 U/min.
Nadelfaden: 12/4 Baumwolle
Greiferfaden: 12/4 Baumwolle

Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 J

BESCHREIBUNG

Finnadel-Dreifaden-Uberwendlich-Sackndhmaschine.

VERWENDUNG:

Zum Einfassen von Bettdecken, Pferdedecken u.dgl.

TECHNISCHE DATEN:

Nghart und Stichtype: 504 -EFd-1

Nahtbreite: 12 mmy 15/32"
Stichlangenbereich: 6 - 13 mm g 15/64133/64"
Standardstichlinge; 10 mmpy 25/64"
Trzinspmrt: Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm g 1/4"
Zahnteilung: 5 mmg 0, 197"

Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstarken: 230/090,300/120, 350/140,

400/156 und 430/172
Mégliche Hochstdrehzahl: 2200 U/min.
Arbeitspeschwindigkeit: 1170 U/min.
Handrad # : 150 mmg 5, 91"
Keilriemenscheibe # : 125 mme 4, 92"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Néhgarn: Wolle

Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 AB

BESCHREIBUNG:

Zweinadel-Vierfaden-Uberwendlich-Nahmaschine.

VERWENDUNG:

Zum Zusammenndhen von schweren Sackstoffen
und Umn#hen von Olpresstichern.

TECHNISCHE DATEN:

MNahart und Stichtype: 506-SSa -1
Nadelentferung: 6 mmg 1/4"

Nahtbreite: 12 mm# 1/2"
Stichlingenbereich: 6 - 13 mm % 1/4'-33/64"
Standardstichlange: 8 mm 5/16"

Gréfite zu vernihende Stoffstarke: 16 mm» 5/8"

Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140,
400/156 and 430/172

Maximum speed up to: 2200 R. P. M,
Working speed: 1870 R. P. M.

Hand wheel § : 150 mm& 5, 91"
Pulley @ : 100 mm# 3, 94"

With motor speed: 2800 R. P. M.
Needle thread: 12/4 Cotton

Looper thread: 12/4 Cotton

Standard installation: non-submerged

81200 J

DESCRIPTION

One Needle, Three Thread, Overedging Bag Sewing Machine.

APPLICATION:

For Overseaming of Woollen Blankets, Horses Blankets etc.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 504-EFd-1
Width of Seam: 12 ram 15/32"

Stitch Range: & - 13 mm g 15/64"-33/64"
Standard Setting of Range: 10 mm g 25/64"
Feed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6,35 mm 1/4"
Teeth cut: 5 mmg 0, 197"

Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes; 230/090, 300/120, 350/140;
400/156 and 430/172

Maximum speed up to: 2200 R. P. M.
Working speed: 1170 R. P. M.

Hand wheel ff : 150 mm 5, 91"
Pulley @ : 125 mmg 4, 92"

With motor speed: 1400 R. P. M.
Sewing yarn: Wool

Standard installation: non-submerged

81200 AB

DESCRIPTION:

Two Needle, Four Thread, Overedge Sewing Machine.
APPLICATION:

For seaming of heavy weight bag fabrics and overseaming
of oil press fabrics.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 506-58a -1
Needle distance: 6 mma 1/4"

Width of Seam: 12 mm g 1/2"

Stitch Range: 6 - 13 mm# 1/4''-33/64"
Standard Setting of Range: 8 mm x 5/16"

Maximum thickness of material: 16 mmpg 5/8"



Transport: Einfacher Transport Feed: Plain Feed

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm ~1/4" Effective Looper Gauge: 6, 35 mim ~ | /4!
Zahnteilung: 5 mra~0, 197" Teeth cut: 5 mm~0, 197" 4
Nadeltype: rechts 9844 GA 400/156 Needle Type: right 9844 GA 400/156
Lieferbare Nadelstarken:230/090, 300/120, 350/140, Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140,

400/156 und 430/172 400/156 and 430/172
Nadeltype: links 9951 400/166 Needle Type: left 9951 400/156
Magliche Hochstdrehzahl: 2200 U/min. Maximurn speed up to: 2200 R, P. M
Arbeitsgeschwindigkeit: 1590 U/min. Working speed: 1590 R. P, M.
Handrad @ : 150 mm ~5, 91" Hand wheel # : 150 mm ~5,91"
Keilriemenscheibe ¢ : 85mm ~ 3, 351 Pulley @ : 85 mm~ 3, 35
Bei Matordrehzahl: 2800 U/min. With motor speed; 2800 R. P. M.
Nadelfaden: 3 fach Jute Needle thread: 3 play Jute
Greiferfaden: 2 fach Jute Looper thread: 2 play Jute
Standardaufatellung: nicht versenkt Standard installation: non-submerged
51200 AC 81200 AC
Wie 81200 AF, jedoch Einnadel -Dreifaden Same as 81200 AF, but Single Needle, Three Thread
Néhart und Stichtype: 505 -EFd-1 Seam specification and stitch type: 505 -EFd-1
51200 AF 81200 AR
BESCHREIBUNG: DESCRIPTION:
Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich -Ndhmaschinea, Single Needle, Two Thread, Overedging Sewing Machine,
ohne Kantenheschneider aber mit Bandeinfasser, without Edge Trimmer but with Tape Binding Device.
WERWENDUNG: APPLICATION:
Zum Urnketteln von Teppichen und Ldulern. Durch For overedging of carpets and rugs, By the upper and
dan Ober -und Unfertransport besonders geeignet lower feed especially suitable for carpets with rubber -
tir Teppiche mit Planschaumriicken und dhnlichen toamed back and similar coatings with slrong adhesion.
stark haftenden Beschichtungen.
TECHNISCHE DATEN: TECHNICAL TERMS:
Ndhart und Stichtype: 505-EFd-1 Seam specification and stitch type: 505-EFd-1
Stichlangenbereich: 2,5 - 6 mm ~7/64"-1/4" Stitch Range: 2,5 - 6 mrm~7/64"-1/4"
Standardstichlange: 2,5 mm~7/64" Standard Setting of Range: 2,5 mm ~7/64"
Grofite zu verndhende Stoffstdrke: 12 mim ~1/2" Maximum Thickness of Material: 12 rmim ~1/21
Nahtbreite: 8 mm~5/16" Width of seam: 8 mm~5/16"
Transport:Einfacher Transport mit Obertransport Feed: Plain Feead with upper Feed
Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm~1/4" Effective Looper Gauge: 6, 35 mm ~ 1 /4"
Zahnteilung: 2,6 mm~ 0, 102" Teeth cut; 2,6 mm~ 0, 102"
Nadeltype: 9844 GA 230/090 Needle Type: 3844 GA 230/090
Li.ef:arbare Nadelstarken: 230/090,300/120, 350/140, Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140,

400/156 und 430/172 400,/156 and 430/172
Migliche Hochstdrehzahl: 1800 U/min. Maximum speed up to: 1800 R. B, M.
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/min. Working speed: 940 R, P. M,
Handrad ¢ : 150 mim ~5, 910 Hand wheel f: 150 mma~5, 91"
Keilriermenscheibe jJ 1 100 mm~3, 941 Pulley @100 mm o~ 3, g4
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min. With motor speed: 1400 B. P, M.
Nadelfaden: 20/3 - 30/3 Umspinnungsgarn Needle thread:; 20/3 - 30/3 Core Spun
Greiferfaden: 20/3 Wolle, Synthelic oder Bauschgarn Looper thread: 20/3 Wool, Synthetic or Cotton
Bandbreite: 15 mm~19/32" Width of Tape: 15 mm ~19/32"
Standardaufstellung: nicht vc-rsenll-;t Standard installation: non-submerged
B1200 AG B1200 AG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION
Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich-N&hmaschineg, Single Needle, Two Thread, C}veredging Maechine without
ohne Kantenbeschneider aber mit Bandeinfasser. edge Trimmer but with Tape Binding Device,



VERWENDUKG:

Zum Umketteln von Teppichen und Léufern.
Abdeckbandchen liegt in der Naht.

TECHNISCHE DATEN:

Nghart und Stichtype: 502-EFd-1

Nahtbreite: 8 mmie 5/16"

Stichlingenbereich: 2,5 - 6 mm 2 7/64'-1 /4"
Slandardstichlange: 2,5 mm # 7/64"

Gréfite zu verndhende Stoffstarke: 12 mmae 1/2"
Transport: Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm g 1/4-"
Zahnteilung: 5 mm g 0, 197"

Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstarken: 230/090,300/120, 350/140,
400/156 und 430/172

Mogliche Hochstdrehzahl; 1800 U/min.
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/min.
Handrad f : 150 mme 5, 91"
Keilriemenscheibe ﬁf L 100 mmsz 3, 94

Bei Motordrehzahl; 1400 U/min,

Nadelfaden: 20/3 - 30/3 Umspinnungsgarn
Greiferfaden: 20/3 Wolle, Synthetic oder Bauschgarn

Standardanfstellung: nicht versenlkt

31200 7 2686
BESCHREIBUNG:

Finnadel -Zweifaden - Uberwendlich -Nihmaschine
mil Obertransport.

VERWENDUNG:

Zum Blindanndhen der wmgebugten Teppichkanten
Bouclé.

wie =, B

TECHNISCHE DATEN:

Nahart und Stichtype: 503 -EI'c -1
Stichlingenbereich: 6 -~ 10 mm & 1/4"-25/64"
Standardstichlénge: 6 mm 1/4"

Nahtbreite: 10 mm g 25/64"

Transport: Einfacher Transport mit Obertranspori
Wirvksamer Greiferabstand: 5,56 mm & 7/32"
Zahnteilung: 5 mmg 0, 197"

Nadeltype: 9844 G 200/080

Lieferbarve Nadelstarken: 170/067,200/080, 230/090,
250/100 nnd 300/120

Mégliche Hochstdrehzahl; 2200 U/min.
Arbeitsgeschwindigkeit: 1170 U/min.
Handrad @ : 150 mmee 5, 91"
Keilriemenscheibe §f 1 125 mmy 4, 92"

Bei Motordrehzahl; 1400 U/min.

N#hgarn: Leinen oder Baumwollgarn
Nadelfaden: 25/3 Leinen

Greiferfaden: 20/4 Leinen oder 12/4 Baumwolle

Standardaufstellung: nicht versenkt
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APPLICATION:

For overedging of Carpets and Rugs.
The covering Tape lies in the seam.

TECHNICAL TERMS:

Searn specification and stiteh type: 502-EFd-1
Width of Seam: 8 mm#u 5/16"

Stitch range: 2,5 - 6 mma 7/64"-1/4"
Standard Setring of Range: 2,5 mma ?/64"
Maximunm thickness of materials 12 mm e 1/2"
Feed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6,35 mm w1 /4!
Teeth cut: 5 mmaee 0, 197"

Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140,
400/156 and 430/172

Maximum speed up tor 1800 BE. P. M.

Working speed: 940 R. P. M.

Hand wheel Ef 150 mmoe 5,91

Pualley #: 100 mm 3, 94"

With motor speed: 1400 R. P. M.

Needle thread: 20/3 - 30/3 Core Spun

Looper thread: 20/3 Weol, Synthetic or Cotton

Standard installation: non-submerged
81200 Z 2686
DESCRIFPTION;

One Needle, Two Thread, Overedging Sewing Machine,
with upper Feed,

APPLICATION:

For blind seaming of turned edges of carpets as
Bouclé,

TECHNICAL TERMS;

Seam specification and stitch type: 503-EFe-1
Stitch range: & - 10 mm g ]/4”—25,/64"
Standard setting of range: 6 mm g 1/4"

Width af Seam: 10 mm x25/64"

Feed: Plain Feed with upper Feed

Effective Looper Gauge: 5,56 mmug 7/32"
Teeth cut; 5 mmw 0, 197"

Needle type: 9844 G 200/080

Available sizes: 170/067, 200/080,230/090,
250/100 and 300/120

Maximum speed up to; 2200 R. P. M.
Working speed: 1170 R. P. M,

Hand wheel 55 + 150 mrm e 5, 810

Pulley 1 125 mm =4, 92"

With motor speed: 1400 R, P. M,

Sewing yarn: Linen or coiton

Needle thread: 25/3 Linen

Looper thread: 20/4 Linen or 12/4 Cotton

Standard installation; non-submerged



81200 2 2717 A

BESCHREIBUNG:
Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich-Néihmaschine.
VERWENDUMNG:

Zum Abnshen von Asbest mit Asbestf&den.

TECHNISCHE DATEN;

Néhart und Stichtype; 503-55a-1
Standardstichlange: 5 mim s 13/64
Transport: Einfacher Transpeort
Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm # | /4"
Zahnteilung: 5 mmz 0, 197"

Nadeltype: 9844 G 250/100

Lieferbare Nadelstarken: 170/067, 200/080, 230/090,
250/100 und 300/120

Mégliche Hichstdrehzahl: 2200 U/min.
Arbeitspeschwindigkeit: 1170 U/min.
Handrad i + 150 mnrse 5,911
Keilriemenscheibe @ : 125 mmaz 4, 92"

Bei Matordrehzahl: 1400 U/min,

Nadeltaden: 3 fach Asbest mit Messingsesle
Greiferfaden: 3 fach Asbest mit Messingseele

Standardaufstellung: nichi versenict

81200 C7 2898

BESCHREIBUNG:
Finnadel-Dreifaden-Uberwendlich-Nahmaschine.
VERWENDUNG:

Zum Einfassen von Teppichen und Vorlagen mit
einer [2 mmm breiten 3 Fadennaht. Naht an der
Kante doppelt gebunden. Maschine ausgestattet
mit Bandapparal 81203 I fiir das Einlegen eines

13 mm breiten Bandes in die Naht.

TECHNISCHE DATEN:

Nahart und Stichtype: 505-EFd-1

Nahtbreite; 12 mmg 1/20

Stichlangenbereich: 1,5 - 3,2 mm & 1/16"-1/8"
Standardstichlinge: 3 mme 1/8"

Grofite su verndhende Stoffatdrke: 11 mm #7/16"
Transport: Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm # 1/4"
Zabnteilung: 5 mm &0, 197"

Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstavken: 230/090, 300/120, 350/140,
400/156 und 430/172

Mogliche Hochstdrehzahl: 2000 U/min.
Az-beitsgeschwindigkeit: 940 U/min.
Handrad @ : 150 mim w L. 0 B

Keilriemenscheibe #1100 mm e 3, 94"
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B1200 Z 2717 A

DESCRIFPTION:

One Needle, Two Thread, Overedging .SG\I:ring Ma ¢ hine.
APPLICATION:

For seaming of Asbestes using Asbestes Threads,

TECHNICAL TERMS:

Searn specification and stitch type: 503-88a-1
Standard setiing of range: 5 mum« 13/64"
F'eed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6,35 mm g L /4"
Teeth cut: 5 mma 0, 197"

Needle type: 9844 G 250/100

Available sizes; 170/067, 200/080, 230,/090,
250/100 and 300/120

Maximum speed up to: 2200 R, P. M.

Working speed: 1170 R, P. M.

Hand wheel ff : 150 mme 5, 91"

Pulley ﬁ‘f : 125 mimne 4, 921

With motor speed: 1400 R, B, M,

Needle thread: 3 play Asbestes with Brass Core
Looper thread: 3 play Asbestes with Brass Core

Standard installation: non -submerged

81200 CZ 2898

DESCRIPTION:

One Needle, Three Thread, Overedging Sewing Machine.
APPLICATION;

For binding of carpets and rugs by a Lhree tEre._ad searn

having a width of 12 mm. Seam bound Lwice al the edge,

Machine furnishad with binding device 81203 I for
inserting of a 13 mm wide tape into the seam,

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 505 -EFd-1
Width of Seam: 12 mmgp 1/2"

Stitch range: 1,5 - 3,2 mm o 1/16!-1 /8"
Standard setting of vange: 3 mm & 1/8"
Maximum thickness of material: 11 mm & '3/16"
Feed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6,35 mmw 1 /4"

Teeth cat: 5 mmax 0, 197"

Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes: 230/090,300/120, 350/140,
400/156 and 430/172

Maximuom speed up to; 2000 R, P, M,
Working speed: 940 R, P. M.

Hand wheel ff ; 150 mme 5,911
Pulley @ : 100 mmyy 3, 94"



Bei Motordrehzahl; 1400 U/min,
Nadelladen: 25/3 Leinen
Greiferfaden: Wolle

Standardaulstellung: nicht versenkt

81200 GZ 3122

BESCHREIBUNG:

Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich-Nghmaschine.
VERWENDUNG:

Zum Einfassen von starken Teppichen und
YVarlagen mit Bandeinlage.

TECHNISCHE DATEN:

Nghart und Stichtype: 502-EFd-1

Nahtbreite: 8 mme 5/16"
Stichl&ngenbereich: 2,5 - 6 mm g 3/320 -1 /4"
Standardstichlange: 2,5 mmz 3/32"
Bandbreite: 13 - 14 mme 33/647-9/16"
Transport: Einfacher I'ransport

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mmg 1/4"
Zahnteilung: 5 mme 0, 197"

Nadeltype: 9844 G 250/100

Lieferbare Nadelstirken: 170/067, 200/080, 230/090,
250/100 und 300/120

Mogliche Hoéchstdrehzahl: 2000 U/ min.
Arbeitsgeschwindigkeit; 940 U/min.
Handrad f : 150 mm 5, 91!
Keilriemenscheibe @ ¢ 100 mim g 3, 94"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Néhgarn: Leinen oder Baumwollgarn
Nadelfaden: 25/3 Leinen

Greiferfaden: Wolle

Standardaufstellung: nicht versenkt

51200 Z 3126

BESCHREIBUNG:

Einnadel -Zweifaden-Uberwendlich-N&hmaschine
mit Obertransport,

VERWENDUNG:

Zumn Zusammennédhen von Jute -Stoff-u. Pappbahnen.

TECHNISCHE DATEN:

N#hart und Stichtype: 503-55a -1
Stichlingenbereich: 6 - 10 mm g 1/4"-25/64"
Standarvdstichlinge: 6 mm g 1/4n

Transport; Einfacher Transport mit Obertransport
Zahnteilung: 5 mm ik 0, 197"

Nadeltype: 9844 G 200/080

With motor speed; 1400 R. P, M.
Needle thread: 25/3 Linen
Looper thread: Wool

Standard installation: non-submerged

81200 GZ 2122

DESCRIPTION:

One Needle, Two Thread, Overedging Sewing Machine.

APPLICATION:

For binding of heavy Carpets and Rugs with tape
inserted.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 502-EFd-1
Width of Seam; 12 mmwg 5/16"

Stitch range: 2,5 - 6 mmg 3/32/-1/4"
Standard setting of range: 2,5 mme 3/32"
Width of Tapée: 13 - 14 mum g 33/647-9/16"
Feed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6, 35 mmg 1/4"
Teeth cut: 5 mmg 0, 197"

Needle type; 9844 G 250/100

Available sizes: 170/067, 200/080, 230/090,
250/100 and 300/120

Maximurn speed up to; 2000 R. P, M.
Working speed: 940 R, P, M,

Hand wheel Ef v 150 mme 5,091
Pulley ¢ : 100 mm# 3, 94"

With motor speed: 1400 R. P, M,
Sewing yarn: Linen or Cotton
Needle thread: 25/3 Linen

Looper thread: Wool

Standard installation: non-submerged

81200 Z 3126

DESCRIPTION:

One Needie, Two Thread, Overedging Sewing Machine

with upper Feed.

APPLICATION:

Far Uniform and even seaming of jule materials, cloths

Fn?d cardboard,

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 503-55a -1
Stitch range: 6 - 10 mra® 1/4'-25 /64"
Standard setting of range: 6 mm ¥ 1/4n
Feed: Plain Feed with upper Feed

Teeth cul: 5 mmeg 0, 197"

Needle type: 9844 G 200/080
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Lielerbare Nadelstarken: 170/067,200/080, 230/090, Available sizes: 170/067, 200/080, 230/090,

250/100 und 300/120 250/100 and 300/120
Mégliche Hochstdrehzahl: 2000 U/min. Maximum speed up tor 2000 R, P. My
Arbeitsgeschwindigkeit: L1170 U/min. Working speed: 1170 R. P, M,
Handrad }cf ¢ 150 e 5, 91! Hand wheel @1 150 mmy B9t
Keilriemenscheibe @@ 125 mmp 4, 227 Pulley 8 : 125 rmm ¢ 4,92"
Bei Malordrehzahl: 1400 U/min. With motor speed: 1400 R. P, M,
Nadelladen: 30/4 Leinen oder#12/4 Baumwolle Needle thread: 30/4 Linen or 12/4 Cotion
Greiferfaden: 30/4 Leinen oder 12./4‘ Baumwolle Looper Lhread: 30/4 Linen or 12./-1 Cotton
Standardaufsiellung: nicht versenk Standard inegtallation: non-submerged
51200 EZ 3254 81200 BZ 3254
BESCTHREIBUNG: DESCRIPTION;
Einnadel-Einfaden-{herwendlich-Nahmaschine. One Needle, One Thread, Overedging Sewing Machine.
VERWENDUNCG: APPLICATION:
Zurm Zusammenndhen von Polygras-Teppichbahnen, For joining synthelic lawn Carpets, Felts Rugs and
Filzbahnen, other heavy weight materials.
TECHNISCHE DATEN: TECHNICAL TERMS:
Nahart und Stichtype: 501 -88a -1 Seam specification and siitch type: 501-85a-1
Stichlangenbéréich: 10 - 19 mm g 25/64" -3 /41 Stitchirange: 10 - 19 mm e 25/64"-3/4"
Slanda rdstichlinge: 10 g 25,/64" Standard setting of vange; 10 i x 25/64"
Transport: Einfacher Transport Feed: Plain Feed
Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm e L/‘i" Elfective Looper Gauge: 6,35 mm »~ 1/4"
Zalinteilung; 2,6 mm g 0, 102" Teeth cutt 2, 6 mm 0, 102"
Nadeltype: 3844 GA 230/0%0 Needle Type: 9844 GA 230/090
Lieferbare Nadelstdrken: 230/090, 300/120, 350/140, Available sizes: 230/090,300/120, 350/140,
400/ 156 und 430/172 400/156 and 430/172
Mogliche Hichstdrehzahl: 1800 U/min, Maximum speed np to: 1800 R. B, M,
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/min. Weorking speed: 940 R, P. M,
Fland rad jﬁ ¢ 150 mm ¢ &5, 91 Hand wheel ﬂ 2 150 mme 5, 91"
Keilriemenscheibe ,I?f ) A o A L A Pulley @ ¢ 125 mmg 4,921
Bei Molordrehzahl: 1400 U/min. Witlh motor speed: 1400 B. P, M.
Nadelfaden: 12/4 Baumwolle oder 20/4 Synthelic Needle thread: 12/4 Cotlon or 20/4 Synthetic
Greiferfaden: 12/4 Banmwalle oder 20/4 Synthelic Looper thread: 12/4 Cotton or 20/4 Svnthetic
Standardaufstellung: nicht versenki Standard inetallation: non-submerged
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EINSTELLANLEITUNG

ADIUSTING INSTRUCTIONS

EINSETZEN DER NADEL

Yor Kinstellung der Maschine ist eine neue Nadel
mit der langen Rinne nach vorn (zur Naherin) so

einzusetzen, dafl sie oben in der Nadelstange
anstéft, Mutter fest anziehen.

EINSTELLEN DES UNTERGREIFERS

Zur bequereren Einstellung entferne Dritcker -
fuli, Stichplatte und Transporteur . Setze den
Fadengreifer in den Greiferhebel ein. Der
Gireifer ist so einzustellen, dafl der Abstand
von Nadelmitte zur Greiferspitze 6,3 mm
1/4" betragt und zwar bei Begina der Nadel -
slangenautwirisbewegung (Fig. 1). Dieser
Absiand ldss! sich nach Losen der Multer am
rechten Schenkel des Greiferhebels durch
Verschieben der Kugelscliraube im Langloch
dndern. Bei der Bewegung nach rechis mufl
der Greifer dicht an der Rilickseite der Nadel
vorbeigehen, ohue diese zu berilthren. Dazn
wird der Greiferhebel anf seiner Achse nach
Losen der beiden Schranben seitlich ver-

schoben,

EINSTELLEN DES OBERGREIFERS (HAKENGREIFERS)

Der Hakengreifer soll dicht hinter dem Faden -

greifer varheistreifen, ohne diesen zu ve rdrdngen,

despleichen dicht hinter der Nadel. In seiner
linken Endstellung mufl der Abstand won Nadel-

mitte his aum Grund des gabelfdrmigen Einschnilltes
5 omme 13/64" betragen (Fig. 2}, Diese Einstellung
kann durch Verdrehen der Schubstange erreicht

werdern,

FINSTELLEN DES OBERGREIFERS(FADENF UHREND)

Erfaolgt wie Maschinen mit Hakengreiler,
Jedach die Abstinde zwischen Nadel and
Greifer sind wie [Fig, 3 und 3 A) zeigt,
einzustellen.

i
e A

A=11mm for 81200

f
f

Fip. 3

A=12mm ‘;[ 81200 CZ 2898

CINSTELLEN DER NADELSTANGE

Stelle die Nadelstange so hoch ein, dafl Unter-

kante Greifer-und Oberkante Nadeltihr (iberein-

stimmen, wenn die Greiferspitze bei ithrer

Bewegung nach links 1 - 1,% mm = 0,04 - 0, o6

tber die linke Nadelseite vorsteht. Zur Hohen-
einsltellung der Nadelstange wird die Klemm -
schranbe am Mitnehmer geltist und nach der
Einstellung wieder fest angezogen.
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SETTING THE NEEDLE

Befare adjusting the machine, insert a new needle
into the needle bar as far as possible. The long
groove of the needle must be directed ta the operator.
Tighten the needle clamp nut securely.

ADJUSTING THE LOOPER

For convenient accaess, remove the presser foat,
throat plate and feed dog. Insert lhe looper info the
looper rocker. Sel the looper so Lhat the distance

[rom the centre line of the needle to the point of the
looper ia 6,5 mrm & 1/4" in the lowes!| posilion of
needle bar just before moving upwards (Fig. 1).
Therefore lonsen the nut at right side of looper rocker
and replace the ball stud till the specified dimension be
phtained. As the looper moves to the right, its point
should pass behind the needle as close as possible
without contacting i1, Adjustmen! can be made hy
loosening the fastening screws of looper rocker and
replacing the loaper rocker axially ill this adjustment
be oblained.

ADJUSTING THE SPREADER

The spreader should closely pass hehind
the loaper and behind the needle so that its
poinl just brushes, without deflecting them.
Set the distance of 5 mme 13/64" befween
spreader and needle (Fig, 2). If adjustment
is necessary,inrn the connecting rod, as
required to abtain the desired dimension.

ADJUSTING THE UPPER LOOPERS

Will be done like machines with spreader,
But the distances between needle and
looper are to be adjusted like (Fig. 3 and
3 A) shows.

o

Fig. 3 A

I g1200 AB

SETTING TIHE NEEDLE BAR

Sel the needle bar so that the top of the needle
eye is even with the underside of the looper,
when the looper point in its travel to the left
projects 1 - 1,5 mm = 0, 04 - 0, 06" from the
lett side of the needle, If adjustment is
necessary, loosen lhe clamping screw in the
needle bar connection and move the needle bar
up or down as required and retighten screw.



EINSTELLEN DES FADENHOLERS

Der Fadenholer soll den Unterfaden ablangen, ehe der
Untergreifer in die Nadelfadenschleife eintritt. Er ist
so cinzustellen, dafl er bei seiner Aufwidrtsbewepung

l mm vam Ricken des Fadengreifers entfernt ist,

weann sich dieser in seiner rechten Endstellung hefindet.
Zu dieser Hinstellung wird die Druckschraube des Faden-
holers, die auf dessen I'ldche dritcki, gelsdst. Nach oben
15t der Padenhaler so hoch einzustellen, dafl er den
Transporteur nichl berdhrt., Zu dieser Einstellung
wird die ganze Achse nach Lésen der beiden Schrauben
im Greiferhebel gedreht,

TRANSPORTEUR EINSTELLUNG

In Héchststellung des Transporteurtrigers mufl

der Transportenr hinten um eine Zahntliefe aus

der Stichplatte herausragen. Eine kleine Regulier-
schraube hierflir befindet sich unter dem Trans-
porfeur ira U'ransporteurtréger. Durch Lésen der
unteren 2 Schrauben im Transportrahmen kann

der Transporteur seitlich zur Stichplatte eingestellt
werden.,

EINSTELLEN DER STICHLANGE

Durch Litsen der Muiter HA 18 A am Verbindungs-
lager des Transporteurrahmens und Verschiehen

des Bolzens 80696 im Schlitz 14§61 sich die gewiinschle
Stichldnge einstellen. Eine Verschiebung nach oben
ergibl kiirzere, nach unten lingere Stiche.

EINSTELLEN DES NADELANSCHLAG

Der am Transporteurtrdger verstellbar angeordnete
Nidelanschlag 151 so einzustellen, dafl er in seiner
vordersten Stellung leicht an der MNadel anliegt, ohne
jedoch 2 drilcken,

Sehr wichtig: Bei Verdnderung der Stichlénge muf
der Nadelanschlag stets neu einpestelll werden,

DREUCK UND HOHENEINSTELLUNG

DES DRUCKERFUSSLES

e Drickerfulf -Fihrungsstangen milssen leicht gleiten.
Nach Abnahme deg Abschluffblechs an der Stirnseite der
Maschine kann der Druck auf den Drickerful verdndert
werden durch Verschieben der Stellvinge, auf denen die
vorn gabelfdrmigen Blattfedern aufliegen, Die Fein-
einstellung erfolgt durch die Knebelschranbe am
Maschinen-Abschluflideckel. Mach Einstellung ist die
Kontenmutter lestzuziehen.

Es ist daravi zu achten,dall awischen dem Drickerfuf

in aeiner phersten Stellung und der Nadelstangenmutter
in ithrer niedersten Stellung ein kleiner Spielraum bleibl,
es 151 noch auf geniigend Spielraum zwischen hochgehendem
Ubergreifer und angehobenem rechten Drickerfull zn
achten. Die Begrenzung der Hubhdhe erfolgt durch
Verschieben des oberen Steliringes der rechten Driicker -
fufistange. Bei zweileiligen Dricker{ifien miissen die
beiden Drickerfuld-ITdilften durch den Lifterhebel
gleichzeitig pehoben bzw, gesenkt werden. Der untere
Stellring der rechten Drtickerfufistange mafl anf der
linken Drickerfufistangen-Fithrung anfliegen.

NADELFADENABZ UG

Der Nadelfadenabzug ist richtig eingestellt, wenn der
Nadelladen beim Niedergehen der Nadel um 2 - 3 mim
= 5/64 - 1/8n angehoben wird,

SETTING THREAD RETAINER

The thread retainer has to catch the under thread
before the lower looper enters into the needle thread

loop. It is to be adjusted so that the distance between
it and the ridge of the lower loaper is 1 mm 3/ ban
when the retainer bepgins to move upwards and the
lower looper is at its farthest right position, The
thread retainer has to be adjusted as high as possible
without touching the feed dog.

ADJUSTING THE FEED DOG

The heighl of the feed dog is correct, when at its
highest poinl of travel, the rear tealh projeat above
the throat plate their full depth. This gcan be
accomplished by removing the feed dog holding screw
and feed dog, then adjusting the stop screw in feed
bar as requived to maintain the prescribed setting.
To adjust the feed dog wilhin the throat plate, loosen
the £ botlem screws of the feed rocker and after
adjusting as required retighten them,

ADJUSTING THE STITCH LENGTH

The length of the stiteh can be adjusted by raising or
lowering the stud 80696 in the segment slot of the feed
rocker 80233, This can be accomplished by loosening
nut HA 18 A, lowering stud 80696 will lengthen the
slilch and raising the siud will shorten the stitch.
When desired stitch lengih is obtained, retighten nut,
SETTING THE NEEDLE GUARD

Set the Teed har needle guard sa that it barely contacts
the needle at its most forward point of travel, screw
secures it in'place,

NOTE: Any change in stitch length will necessitate a
corresponding change in the feed bar needle guard
selting.

SETTING HIGHT OF PRESSER BAR AND PRESSER

FOOT PRESSURRE

The presser bars unil move freely. Afler removing
the front cover, the pressure of the presser foot

can be altered. This can be accomlished by shifting
the collar, where the in the front fork shapead
laminated springs are supported, Use the screw 4t

the top cover to obtain the precise adjustment,
retighten the lock nut.

Between the presser foot at its highest point of travel
and the needle clamp nut at ist lower point of travel
there must be a sufficient clea rance, there must be
enough play between the rising upper looper and the
lifted right part of presser foot. The upper travel
limit is adjustable by shifting the upper collar on the
right presser bar, In case of 2 pieces presser foot,
the 2 parts must be at the same time actuated, raising
as well as descending by means of the lifter lever.
The lower collar of the right presser bar must support
on the left presser bar guide.

NEEDLE THREAD TAKE UP

The sefting of the needle thread take-up is correat
when the needle thread is raised about 2 - 3 mm =
5/64 - 1/8" while the needle is descending.
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EINMNAHEN DER NAHMASCHINE

Ndihe einige Zeit mit hoher Geschwindigkeit und achte
darauaf, dafi die Maschine auch ohne N&hgut elnwand -
frei kettelt, Rine einwandfreie Nahtbildung wird
mittels der Fadenspannung erreicht, In der Regel

ist die Spannung des Nadelfadens etwas grafier als
die des Greiferfadens. Sollten das Nihgut und die
Fadenketle durch die Transporteurzdhne beschadigt
werden, so kénnen die Zahne mit einem Clatein leicht
abgezogen werden,

INBETRIEBNAHME DER NAHMASCHINE

Vor Inbetriebnahme einer eingestellten Maschine 6ffne

die Scharnierplatte, die Decl_(e._'l ander Stirnseile und

auf dem oberen Arm des Nahkopfes, Dann tle samtliche
Olstellen nich 3chinierplan, Besonders wichtig sind dabei
die Antriebsexzenter fir die Greifer und den Transport
sowie die Nadelhebel-Antriebslager und die Nadelstangen-
biichsen. Fille den Tropféler und tberprife am Schaaglas,
dafi jede Minute ein Troplen (illt, Uberzeuge Dich durch
Drehen arm Handrad, dafl die Maschine leicht und ohne
widerstand lduft, lasse die Maschine mit langsamer Drel-
zahl etwa 10 Minuten lanfen, damil das Ol durch die Dochte
zn den Schmierslellen gelangen kann und ole sémiliche
Schrnierstellen noch einmal, Dann lasse die Maschine mit
der htehst zuldesigen Drehzahl laulen. Das Einfddeln der
Maschine erfolgt nach Einfédeldiagrarm.

VERWENDUNG ANDERER NADELSTARKEN

Peim Ubergang von einer Nadelstfirke zu einer anderen
miul die seitliche Greifersiellung endsprechend herichtipt
werden. In allen Fallen ist die Einstellung des Nadel-
anschlages am Transportearirdger zu (iberprifen.
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SEWING OF THE SEWING MACHINE

Start aperating the machine at hiph spéed and pay
attention to an immaculate chaining when sewing on
with fabric or without fabric. Regulate thread tension
to get proper seams.As a rule; there should be more
tension on the needle thread than on the looper thread
tension., Should the sewing fabric and the thread chain
e damaged (injured] by the teeth of the feed dog, then
the teecth can be slightly dulled by applying an oil stone.

STARTING OF THE SEWING MACHINE

Beflore starting machine apen the hinged [ront plate
and remove the covers on the front and top side.

Qil machine according to oiling diagram, Oil carefully
all eccentrics on the main shaft. Fill the sight oil
glasses, Turn machine by hand and check it for a
smooth run. Run machine slowly for about 10 minutes
for sucking eil by the wicks. Oil again all oil spots
and run machine at full speed. Thread the machine
according to the threading diagram.

WHEN USING OTHER NEEDLE SIZES

When using another sizes of needles is necessary,
s0 the looper must be correctly adjusted. In any
case,; check the adjustment of the leoper and the
needle guard,



EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 A, E, 2 2717 A, AZ 2956, Z 3126, EZ 3254

(BEI MASCHINEN KLASSE 81200 E UND EZ 3254 ENTFALLT FADEN NR. 2)
(MACHINES CLASS 81200 E AND EZ 3254 WITHOUT THREAD NR. 2)



EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 D, Z 2686
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 GZ 3122




EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

BE200-C T €Z4:2898
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHININ KLASSE

THREEADING UIAGRAM OR MAGHINES C1ASS

B1200 AC

21



EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 AF,

AG

Damit ihre Maschine von Anfang an Ihnen
zuverlassig dient, beachten Sie bitte folgende
anwendungstechnische Hinweilse:

Sie konnen als Nadelfaden Leinenfaden 25/3-
fach oder Umspinnungsgarn verwenden (Her -
steller und Markenbezeichnung siehe Ver-
zeichnis der Nahgarnlieferanten).

Bei Verwendung von Leinengarn ist der
Nadelfaden nach Fig. 1 der Einfadelanleitung
einzufadeln.

Bei Verwendung von Umspinnungsgarn muf
nach Fig. 2 der Anleitung eingefadelt werden.

Als Kettelgarne kénnen Sie 2-fach Woll-,
Wollmisch - und Synthetikgarne, sowie
Bauschgarne in den Stdrken bis Nm 1,5
verwenden.

Die Stichlange ist entsprechend der Kettel -
garnstdrke nach Losen der Mufter Teil-Nr.
HA 18 A (Fig. 3) einzustellen. Verstellen der
Schwinge nach unten ergibt gréfere, Ver-
stellen nach oben kleinere Stichlédnge. Der
Obertransport ist dann entsprechend an der
Schwinge einzustellen. Verstellen nach
hinten groBerer Stich, nach vorn kleinerer
Stich, (Fig. 1 u.4).

Fiir Kompaktschaumriicken-Teppiche, die
Polypropylene -Grundgewebe haben,empfehlen
wir, Stichldnge 4, 5 mm einzustellen und Na -
deln vom Typ 9844 GA 170/067, zu verwenden,

Die Masé¢hine ist flir eine Naht mit Stichloch-
bindung (Fig. 1) eingestellt, Sollten Sie Kanten-
bindung wiinschen, so kénnen Sie diese Naht
durch Herausnehmen des Nadelfadens aus der
ersten Nadelfadenspannung (A) erreichen.
(Fig. 4). Der Kettelfaden wird dann in diese
Spannung (A) eingelegt (Fig. 4). Evtl. ist noch
ein ausregulieren notwendig, damit der Nadel-
faden sauber an der Kante liegt.

Nahgarnverbrauch pro 1 m Naht:
Nadelfaden ca. 3,75 m
Kettelgarn ca. 13,50 m

Als Abdeckband kann ein gewebtes Band oder
ein Schrédgband in 15 mm Breite verwendet
werden,
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To assure the reliable operation of your
sewing machine from the start, please pay
attention to the following hints:

As a Needle Thread you may use Linen
Thread 25/3 or Core Span (see specif-
ications and cataloges of suppliers).

In using Linen Thread, the Needle Thread
has to be threaded as in Fig. L.

In using Core Span, the Needle Thread
must be threaded as in Fig. 2.

Use 2 Plies of Wool, Blended Wocl and
Synthetic Yarn also Synthetic -cotton
threads up to Nm 1,5 thick,

The choice of the stitch range depends on the
thickness of the Chaining Yarn. To obtain a
longer stitch, loosen the nut part no.HA 18 A
and push the rocker arm link downwards
(Fig. 3). Pushing it upwards, results in a
shorter stitch. Then tie the nut again. After
that, adjust the upper feed (means the rocker
link). Backward-longer stitch, foreward-
shorter stitch. (Fig. 1 and 4).

We recommend for carpets with foam rubber
back, 4,5 mm stitch range and needles no.
9844 GA 170/067 thick.

The sewing machine is generally adjusted to
produce a '"Needle thread drawn into the needle
hole' seam (Fig. 1).Should a '"Needle thread
drawn to the edge'' seam be desirable do the
following. Take the Needle Thread out of
Thread Tension (A). Put the Chaining Thread
in Thread Tension (A) (Fig.4). The Thread
Tension may be readjusted till the Needle
Thread is properly situated at the edge.

Consumption of Sewing Yarn per |l meter seam:
Needle Thread about 3, 75 m
Chaining Thread about 13,50 m

As covering tape you may use Woven Tape
or Bias Cut Tape, 15 mm broad.
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Nadelfaden in Stichloch gebunden. (Stichlochbindung.} _

Nadelfaden (Leinengarn}
Needle Thread (Linen Yarn)



Nadelfaden an die Kante gezogen. (Kantenbih{dung.)
\ Needle Thread drawn to the edge.

Nadelfaden (Leinengarn)
Needle Thread (Linen Yarn)

Nadelfaden (Umspinnungsgarn )
Needle Thread (Core Spun)

Adjusting of Stitch Range

Untertransport
Lower Transport
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BUGCHSEN FUR ALLE MASCHINEN KILASSE 81200 AUSSER 81200 AC, AT UND HLZ00 EZ 3254

BUSHING FOR ALl MACHINES CLASS 81200 EXCEPT 81200 AC, AF AND S1200 B2 3254

Buchse fiir Nadelstange, unten

Buchse fiir Drickerfufistange, oben

Buchse fitr Drickerfufistange, unten

Description

Bughing for Needle Bar, upper
Bushing for Needle Bar, lower
Bushing for Looper Lever Shafi
Bushing for Presser Bar, upper
Bushing for Presser Bar, lower

Bushing for Needle Lever Shatt,
front and rear

Bushing for Feed Rockar Shaft
Bushing for Main Shaft

Bushing in Bearing 80685 E for
Main Shaft, righi

Bushing for Transverse Shaft

Bushing for Cone Shafl

BUCHSEN FUR MASCHINEN KLASSE 81200 AC, AF UND 81200 EX 3254

BUSHING FOR MACHINES CLASS 81200 AC, AF AND 81200 EZ 3254

Buchse fiir Drickerfufistangs, oben

Buchse filr Drickerfufstange, unlen

Pos. Nt. Teil Ny, Beschreibung
Retf. No. Part No.
1 50273 Buchse fiir Nadelstange, oben
i BO273 A
3 21354 Buchse fir Greiferhebelachse
4 80262
B BOZAZ A
& BO2Z46 Buchse filr Nadellebelachsa,
varn und hinten
7 G B0292 & Buchse [ilr Transportwelle
5 50A94 B Buchse fiir Kurbelwelle
9 0694 E Buchse 1 Lager 80685 E Tir
Kurbelwelle, reclts
Lo G 81240 C Buchse fir Querwelle
biE Blaol Buchse fiir Honusachse
12 81393 A Buchse fir Nadelstange
1% B1261 Buchse fiir Konusachse
14 Bl354 Buchse [lir Greiferkebelachse
L5 802H2
I BOT76H2 A
17 20246 Buchse fiir Nadelhebelachse,
vorn und hinten
L& BOA40 A Buchse fir Schwingachse filr
Obertransport
19 G 80292 A Buchse fiir Transportwelle
20 20694 B Buchse fiir Kurbelwelle
21 80694 & Buchse im Lager 80685 E fir
Kurbelwelle, rechis
22 G 81240 € Buchse filr Querwelle
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Bushing for Needle Bar
Bushing for Cone Shait
Bushing for Looper Lever Shaft
Bushing for Presser Bar, upper
Bushing for Presser Bar, lower

Bushing for Needle Lever Shaft,
front and rear

Bushing for Transverse Shaft for
upper Feed

Bushing for Feed Rocker Shaft
Bushing for Main Shaft

Bushing in Bearing 80685 K for
Main Shaft, right

Bushing for Transverse Shaft

Amil, Regq.
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Pos. Nr. Teil Nr.
Hef. No. Part Nao.
1 BOBBT A
i 80687 B
) BOTHET A
4 376
5 22528
6 AS 126
7 A 9453 A
8 A 9453
9 80673 C
10 BUGEH
11 64 Y
12 35733 B
13 81201 D
14 81239
15 80438
16 80440
17 a9
18 80437 A
19 22574
20 81201 DA
21 81239
22 80438
23 20440
24 80437 A
25 89
26 22574

STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATES, OILER, GUARDS AND MISCELLANEQUS COVERS

Beschreibung

Abschiufideckel fir 81200 A, C, D, E, J, AG,

Z 2717 A, CF 2898, AZ 2956, GZ 3122
Abschludeckel fur 81200 AB

Apschlufideckel fiir 81200 AC, AF,
Z 2686, Z 3126

Schraube
Schraube
Unteriegscheibe

Fingerschutz [ir 81200 AC, AF, Z 2686,
Z 3126, EZ 3254

Fingerschutz fiir 81200 A, C,D, E, |,
AB,AG, Z 271T A,CZ 2898, GZ 3122

Nadelstangenschutz
Deackel, oben
Knebelschraube
Réndelmutter
Stoffplatte komplett

Bolzen

Feder

Schraube

Schraube

Achse
Schraube
Stoffplatie komplett

Bolzen

Feder

Schraube

Achse

Schraube

Schraube
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Description
e DR SRR S

Face Cover for 81200 A C,D, E, J, AG,
Z 2717 A, CZ 2898, AZ 2956, GZ 3122

Face Cover for 81200 AB

Face Cover for 81200 AC, AF,
7 2686, Z 3126

Screw
Screw
Washer

Finger Guard for 81200 AC, AF, Z 2686,
Z 3126, EZ 3254

Finger Guard for 81200 A, C, D, E, T,
AB.AG, Z 2TY7 A, CZ 2898, GZ 3122

Guard for Needle Bar
Top Cover
Screw for Top Cover
Enurled Nut
Cloth Plate Assembly
Guide Screw
Spring
Screw
Screw
Axle
Screw
Cloth Plate Assembly
Groide Screw
Spring
Screw
Axle
Screw

Screw

Anzahl

Amt, Reg.
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Pos. Nr: Teil Nr.
Ref. No. Part No.
1 108
2 107
3 110-2
4 L10-4
5 A 1349
6 BOLTE A
T HA 1348
8 HE 104
9 ROGET

Lo 95
N} 50665 D
12 G 50-267
13 BO66S
14 88
15 HS 53 B
16 B10B6 G
|7 12964 C
18 A 1286 B
19 22560
20 98
21 50250
22 80250 B
23 80250 A
24 88
25 22743
26 80668
27 H5 52 B
28 21086
29 L2964 C
30 HA 1286 B
31 22560
32 80250 ©
33 81283
34 22743
35 80250 D
36 80668 A
37 22743
38 28
39 BOZEO A
40 81086
4] &1086 A
42 12964 C
43 HA 1286 B
44 22560
45 AS 137 A
46 HA 103 B
7 CoescC
48 A5 137
49 22560 B
50 22560 B
51 81256 A
52 81256
53 28 C
54 AS 137
55 80689 C
56 BO690 A
57 BO689 A
58 B1267
5% 93 A

VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN UND FADENSPANNUNGEN

MISCELLANEOUS THREAD GUIDES AND THREAD TENSION

Beschreibung

Fadenspannungsmutier
Fadenspannungs -Federhiilse
Fadenspannungs-Feder
Fadenspannungs -Feder
Federhiilse
Fadenspannungs -Scheibe
Gleithiilse
Facdensp. -Schraube
Fadenfithrungsstift
Schraube
Fadengleitrolle kpl,
Rollenhalter
Fadengleitrolle
Schranbe
Rollenachse lpl.
Bollenachse
Stahliugel
Teder
Schraube
Schraube
Fadengleilrolle kpl.
Fadenfithrungshaken
Halter
Schraube
Bohraube
Fadengleitrolle
Rallemachse kpl,
Rellenachse
Stahllkugel
Feder
Schraube
Fadengleitrolle kpl, flir 81200 AP
Fadentithrungsgabel
Schraube
Fadenfaheungssatift
Fadengleilrolle
Schraube
Schraube
Hollenhalter
Rollenachse kpl.
Rollenachse
Stahllkugel
Feder
Schraube
Halter mil Fadentse kpl,
Fadenise
Schraube
Halter
Schraube
Schraube
Fadengleithiilse kpl.
Gleithiilse
Schraube
Halrer
Kugelsler
Kappentler
Kappeniiler
Fadenfihrung lir Masch, K1. 81200 C, 7,
AB,AF, AG und CZ 2898
Schraube
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Description

Tension Regulating Nut
Tension Spring Ferrule
T'ension Spring
Tension Spring
Tension Sleeve
Tension Disc
Tension Post Ferrule
Tension Post
Tension Disc Stop Fin
Screw
Rolling Thread Guide Assembly
Thread Roller Support
Thread Guide Roller
Screw
Belling Thread Guide
Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Screw
Rolling Thread Guide Assembly
Rolling Thread Guide Wire
Haolder
Screw
Screw
Thread Guide Rolle
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw

Rolling Thread Guide Assembly for 81200 A8

Thread Guide Faork
Screw
Thread Guide Pin
Thread Guide Roller
Screw
Screw
Rolling Thread Guide Halder
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Thread Eyelet with Support As gembly
Thread Eyelet
Screw
Support
Screw
Screw
Thread Sleeve Assembly
Thread Sleeve
Screw
Support
Spring Valve Oiler
@il Cup
Oil Cup
Thread Guide for Mach, Styles 81200 C, J,
AB, AF, AG and CZ 2898
Bcrew

Anzahl

Amt, Req.
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Pos:TNr; Teil Mr,
Ref. Nao, Part Nao,
1 B1250 G
1A 81250 H
2 81253
2 A H1253 A
3 28:C
4 HS 100 D
5 31250 B
3} 108
i 107
B 81292
9 1349 A-5
10 BO&TH A
11 B066Y
12 e
13 318
14 81257
15 a8
16 B1252
17 HA 95
18 80689 C
19 . 95
20 81256 A
21 81256
22 AS 137
23 28 G
24 BO68Y A
25 50699 A
26 22539
&7 99256
28 HA 81
29 a4
30 22814 B
31 81284
31A 81284 A
32 #1355
324 81355 A
33 81354
34 22574
35 Bldsd
34 B128T A
3 B12/7
38 93 A
39 15871 A
441 GRA
41 524
4 HIZ66 KA
43 H1266 KB
44 81266 1K

FADENSPANMNUNGEN, FADENFUIIRUNGEN, BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN UND ST1 FIE

THREAD TENSION, THREAD GUIDES, FASTENING SCREWS AND PING

Beschreibung

VFadenspannung kpl. fur Greiferfaden
fiir alle Maschinen auller 81200 AC,
AT, AG, EZ 3254
Fadenspannung kpl. fiir Greiferfaden
far 81200 AC, AF, AG
Fadenhaken fir 81250 G
Fadenhaken fiir 81250 1
Schraulbe

Htiftschraube
Halter
Fadenspannungs -Mutter
Fadenspannungs-Federhillse
TFadenspannungs-Schranhe
Fadenspannungs -Feder
Fadenspannungs -Scheibe
Fadengleithilse
Schraube
Schraube
Scheibe
Bochraube
Fadensse
Schraube
Kupeliler
Schraube
IPadengleithillse kpl. fiir alle Maschinen
aufler 81200 E uynd EZ 3253
Gleithitlse
Halter
Schraube
Kappendcler
Palstilt
Verschlufischraube
Schrauche
Schraube
Schraube
Schraube
Schutzblech fityr Greiferantrieb fur 81200 A, D,
E,AB,AC, Z 2686, 2 2717 A, GZ 3122, Z 3124
Schutzblech fir Greiféranirieh fir 81200 C,
Jo AR AG, GE2898, EX 3254
Greiferachslager kpl, fiy 81200 4,
AR, AT, AT, AG, 2 2717 A, AZ 2956
Greiferachslager kpl. fir 81200 C, D,
E,J,Z 2686, CZ 2898, GZ 3122, 2 3126,
EZ 3254
Buchee
Schraube
Fadenose fir Maschinenklasse 81200 C,
J, AT und CZ 2893
Fadenfihrung fiir Masch, Klasse #1200 C,
J, AB und CF 2898
Fadenfithrung im Gehduseunterteil nar
fiir 81200 AR

Schraube

Folgende Teile sind nar fiir die Maschinen
81200 C, AC und CZ 2898

Fadenfiuhrung
Schraube
Fadenfithrung
Greiferfadenlihrung
Fadenabzug
Fadenabzug
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PDescription
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Fhread Tension Assembly for Loaper
Threaad for ﬂ_}_]_Sty]Fs except H1200 AC,
AT, AG, EZ 3254
Thread Tension Assernbly for Looper Thread
for #1200 AC, AF, AG
I'hread Hook for 81250 G
Thread Hook for 81260 H
Screw
Pin Screw
Bracket
Tension Repulating Nat
Tension Spring Ferrule
Tension Post
Tension Spring
Tengion Disc
Tension Past Ferrule
Sarew
Screw
Washer
Screw
Thread Evelet
Screw
Ball Valve Qiler
Screw
Thread Sleeve Assembly for all Styles
except B1200 £ and EZ 3254
Thread Sleeve
Support
Screw
Qil Cup
Flixing Pin
Plug Screw
Screw
Screw
Screw
Screw
Shield for Looper Drive for 81200 A, D, I,
AB,AC, Z2686,Z 2717 A,GZ 3122, Z:-3126
Shield for Looper Drive for 81200 C,
J. AF, AG, OZ 2898, EZ 3254
Looper Shaft Bearing Assembly for 81200 A,
AB, AC,AF, AG, 2 2717 A, AZ 2956
Laoper Bhaft Bearing Assembly for 812000, D,
I5, 0,2 2666, CZ 2898, GZ 3122, 2 3126,
EZ 3254
Bushing
Screw
Thread Eyelel for Machine Styles 81200 C,
J, AC and CZ 2893
Thread Guide for Machine Styles 81200 C,
J, AB and CFZ 28938
Thread Guide in Bed Lower Parl anly
for 41200 AR
Screw

The following part are only for the machines
81200 C, AC and CZ 2898

Thread Guide

Screw

Thread Eyealel

Looper Thread Eyelet
Thread Take-up
Thread Take-up

Anzahl

Amt. Req.
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TEILE FUR DRUCKERFUSSLIFTER FUR ALLE 81200 AUSSER 81200 AT, Bl1200 Z 2686 UND 81200 Z 3126

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FOR ALL 81200 EXCEPT 81200 AF, 81200 2 2686 AND 81200 2 3126

Beschreibung

Drickerfulihebel
Driickerfulifeder, unten
Driickerfufifeder, chen
Stift
Griffschraube
Réndelmutter
Stellring
Schranbe
Filhrung fiir Drickerfufistange
Schraube
Schraube
Bolzenschraube
Driickerfulihandhebel
Mutler
Bolzenschraube
Schraube
Feder
Fihrungspléttchen

Des_criEtion

Presser Foot Lifter Lever
Presser Foot Spring, lower
Presser Foot Spring, upper
Fin
Screw
Lock Nut
Collar
Screw
Guide for Presser Bar
Screw
Screw
Screw

Presser Foot Lifter Hand Lever

MNut

Screw
Screw
Spring
Guide Plate

"

Anzahl

Amt, Req.
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TEILE FOR DRUCKERFUSSLIFTER UND OBERTRANSPORT FUR 81200 AF, 81200 Z 2686 UND 81200 Z 3126

PARTS FOR FRESSER FOOT LIFTER AND UPPER FEED FOR 81200 AF, Bl200 Z 2686 AND 81200 Z 3126

Pos, Nr, Teil Nr,
Ref, No, Part No,
1 BU64R
2 BO6HS
3 BE0663
4 BOGGLT
5 64 Y
5} 35733 B
7 BOGLAEG
8 a8
A 0632
10 95
1l 94
12 11639 H
13 80247
14 A58
15 22870
16 420
L7 20649
15 80631
Pos. Nr., Teail Nr,
Ref. Na, Part No.
1 80648
2 B0766
3 BO664 A
4 80663
5 BOTHT A
5 N 80764
i 35733 B
8 482:C
9 22894 ©
10 80666
11 I8
12 80666 D
13 8
14 80732
15 95
L6 22707
17 907
18 80735
19 B0T34
] 21212
21 HS 36 K
22 80755
23 36 E
24 2145
25 97 A
26 18
27 50791
28 BP 108
29 258
30 94
31 Bl631
32 80649
33 51147
34 95
35 22870
36 BOT40
37 420
38 30790
39 G 29139
40 22586 A
41 1230 B
42 1230 D
43 21710
44 1230 A
22587
21711
21712
15430 C
30

Beschreibung

Drickerfuffhebel
Federunterlage
Drickerfulifeder, unten
Drickerfulifeder, ohen
Gew. -5tift
Grilfachraube
Riéndelmutter
Stellring

Gew. ~Stift
Stellring

Ciew, -5tift
Stellring

Schraube
Fiihrungslager

Schraube

Schranbe

Mutter
Bolzen zum Transporteurhebel
Obertransparteurhebel
Unterlegring
Unterlegscheibe
Doppelgelenk kpl.

Kugelschraube

Dappellager

Schraube

Muttar
Antriebshehel
Schraube
Mutter
Schriube
Fihrungspléttchen
eder
Stellring

Schraube
Balzenschraube
Schwingachse
Schraube
Kulissenhehel
Verbindungslager kpl.

Schraube

Feder

Stift

Kugelschraube

Lagerschale

Schraube

Multer
Scheibe
Mutter, links Gew,
Verbindungsraohr

Description

Presser Faot Lifter Lever
Spring Washer
Presser Foot Spring; lower
Presser Foot Spring, upper
Screw
Screw
Lock MNuat
Collar
Screw
Collar
Scorew
Collar
Socraw
Presser Bar Guide
Screw
Screw
Mt
Lever Stud
Upper Feed Lever
Ring
Washer
Connecting Link Assembly
Ball Screw
Bearing
Screw
Nut
Drive Lever
Screw
Nut
Screaw
Guide Plate
Spring
Collar
Screw
Screw
Oscillating Axis
Screw
Rocker Lever
Connection Bearing Assembly
Screw
Spriug
Pin
Ball Screw
Eccentric Bearing
Screw
Wut
Washer
Nut, left Thread
Needle Lever Connecting Rod

Anzahl

Amt. Req.

1

1

1
3
1

1

1

1
2
2
2
1

1
1

4
1

1

1
1
1
1
1
1
1
2
2
1
2
1
4
2
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1

1
1
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Fos. Nr, Teil Nr.
Ref. No. Part No.
1 29479 5
LA G 29479 54
& 29099 v
A G 29099 1.
3 80651 A
4 20651 B
a 22587
3 FES 15 A
Aol FIg TR
7 81
8 BOE54
4 G99 -169
o HO696
tl HA 2004
12 FLA 18 A
13 80233
L4 T 26
L& BE
lé 3 Ll
L% HA 43 X
I8 93 A
19 HA 10
2 HA 23
21 30234 B
22 97 X
253 95-A
24 58
25 14
26 20
27 G6
28 81222
& A5 TO.A
30 BOGHED C
41 H5 70 4
32 20666
33 g8
34 8A

TRANSPORTHUB UND TRANSPORTANTRIEBST EILE

FEED LIFT AND FEER DRIVING PARTS

Beschreibung

Transport kpl. lir Klassen 81200 A, D,
JOAR, Z 2717 A und AZ 2956
Transport kpl. fir Klassen 81200 €,
AR,AG, CZ 2898 und GZ 3122
Transportweg-Ixuvenler kpl.
fiir Transport kpl. 29479 8
Transportweg -Exzenter kpl.
[dr Transport kpl. G 29479 SA
Doppellager
Buchse
Schraube
Transportexzenter
Transportexzenter
Schranhe
Buchse
Irile
Bolzen [ty Stichreguliernng
Scheibe
Mutter
Transportrabhmen
Schraube
Schraube
Achse filr Transporteartrdger
Transporthubexzenter
Schraube
Exzenterfihrung
Auflageplatte fir Transparienrirdager
Transporteurtriger
Schraube
Schrauhe
Schraube
Mutter
Scheibe
Schraube
Hauptwelle
Olfilzhalter am Transporteurtriger
Olfilz
Olfilz
Stellr]ng
Schraube

Achse fir Transportralimen

Description

Feed Assembly for Styles 81200 4, D,
J,AB; 2 2717 A and AZ 2956
Freed Assembly for Styles 81200 C,
AL, A5G, CZ 2598 and GZ 3122
Feed Drive Eccentric Assembly
for Feed Assembly 29479 5
Feed Drive Eccentric Assembly
for Feed Assembly G 29479 SA

Feed Hocker Eccentric Connection

Bushing
Screw
Feed Rocker Ececentric
Feed Rocker Eccenlric
Screw
Bushing
Felt
Stitch Regulating Stud
Washer
RS
¥eed Racker
Screw
Screw
Feed Bar Shaft
Feed Lift Eccenlric
Screw
Guide for Ecvcentric
Base for Feed Bar
TFeed Bar
Screw
Serew
Surew
Nut
Washer
Screw
Crankshaft
Holder for Felt
Qil Felt
1l Felt
Collar
Sorew
Fead Bar Shaft

Arnzahl

Ami,Req.

— I
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Pos. Ny, Teil Nr,
Raf; Na. Part No.
2 G 29099 H
2 A 29099 S
3 BO65]1 &
4 BO65] 1
5 22587
6 B1295
6.4 BOHGS A
7 8]
& 80654
9 G99 - [HG
L4 BO696
Ll HA 20 A
12 HA 18 A
13 80233
i4 T 26
15 a8
16 I
17 HA 43 X
14 93 A
19 Ha 10
20 HA 23
%1 80234 R
22 a7 X
23 " 93 A
24 HA
25 15
26 20
£ GG
28 51222
29 AS TO A
30 0680 C
31 S 70 &
32 50666
33 98
34 B
k]

TRANSPORTHUBR UND TRANSPORTANTRIEBSTEILE

FEED LIFT AND FEED DRIVING PARTS

Besch relbung

Transportweg-Exzenter lopl, [ir
Klagsen 81200 E und EZ 3254
Transportweg-Exzenter kpl. fir
Klassen 81200 Z 2686 und Z 3126
Doppellager
Buchse
Schranbe
Transportexzenter fir G 29099 I1
Lransporiexzenter fir 29099 3
Schraube
Buchsze
Fily
Bolzen fir Stichregulierung
Scieibe
Muitter
Transportrahmen
Schraube
Schraobe
Achse fiir Transporteaririger
Transporithubexzenter
Schravube
Exrzenterflihrong.
Auflageplatie fiir Transportenrivaper
Transportenrtrdger
Schranbe
Schranbe
Schranbe
Multer
Scheibe
Schraube
Hauptwelle
Olftizhalter am Transporteurtriger
Oltfilz
Glfilz
Stellving
Schraube
Achse [ir Transportrahmen

39

Deseri}_)_tion

Feed Drive Eecenlric Assembly for
Styles 81200 E and EZ 3254
Feed Drive Eccentric Assembly for
Styles 81200 Z 2686 and # 3126
Feed Rocker Eccentric Connection
Bushing
Seraw

Feed Rocker Eccentric for G 20099 H

Feed Rocker Eccentric for 29099 5
Screw
Bushing
Felt
Stiteh Reégulating Stud
Washer
Nut
Feed Rocker
Screw
Screw
Feed Bar Shalr
Fesd Lift Eccentric
Screw
Guide for Eccentric
Base for Feed Bar
I'eed Bar
Surew
Screw
Bcrew
Nt
Washer
Screw
Crankshaft
Halder for Felt
] Felt
il Felt
Collar
Screw
Feed Bar Shaft

Anzgahl

Amr.Req.
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'os, Nre Teil Nr.
ted, No. Part No.

1 (29479 B

& 29074 I3

3 BP 108

4 B0659

5 a1

& 848

i d 22743

8 BO6HY

o 80655
10 HS 52 B
11 22560
12 HA 1286 B
13 12964 C
14 BlLOB6 C
15 81093
16 HE 100 D
T B067h
18 HA 58 C
19 HA B8 F
20 HA 58 D
21 80046
22 21111
23 22743
24 22565 C
25 51134 W
28 66 -149
27 HA 54 A
28 94
29 81
30 BOA15
305 22811
31 89
32 58
33 80644
34 80643
35 29066 L
36 20650
37 22587
38 E0E56G
39 BOR3H A
40 G 22515 A
41 8UK3I0 C
42 BOA3D
43 15430 L
44 HO630 D
45 29782 H
46 81222
47 BOHEZ
48 22567
49 G 29479 U
50 29442 I
a1 . BOR236
52 B8 F
53 15430 1,
54 Al642
55 22894 L
56 22894 C
57 G Z2515 A
a5 B0636H A
) &le45
60 8691
61 A0638 A
h2 136
(o] 96
4 GG =19
65 GH A
Gl a5
67 B293
71 B0
TE 81321
73 BDET4
74 1321 A
T 513949

VO

NADELHEBREL, HANDRADL, KURBELWELLE UND GREIFERANTRIER

NEEDLE LEVER, PULLEY, CRANKSHAFRT AND LOQPER DRIVE

Beschreibung

Nadelhebel kpl.
Madelstangenmitnehmer kpl.

Schraube

Nadelstangenmilnelhmer

Schraube

Schranbe

Schraube

Fadengleitrolle

Fadenlihrungsstift

Gleitrollenachse kpl.

schranbe

Feder
Stahlikugel
Gleitrollenachse

Fadengleitrolle

Stittschraube

Fadenspannungsscheibe

Federhilae

Feder

Federhiilse

Fadenspannungsschraube

Stellring

Schraube
Schranbe
Stift kpl.
Oldacht
Verbindungegelenk
Schraube
Schraube
Nadelhebel
Schraube
Schraube
Schraube
Verschlufischraube
Achse fiir Nadelhehel
Nadelhebellager kpl.
Lagerschale
Schranbe
Kugelbolzen
Fithrungspgabel
Schraube
Mutter, [inksgewinde
Verhbindungsrohr
Filz
Mutter, Rechtsgewinde
Kurbelwelle kpl.

Kurbelwelle

Lagerschale fir Kurbelwelle

Schraube

Oberpgreiferantrieh kpl. fir alle 81200

Exzenter kpl.
Verbindungslager
Schraube
Olfilz
Exzenter
Schraube
Schraube
Schraube
Fihrungsgabel
Kupelsehrauhe
Kannsmutier
Antricbshehel
Schranbe
Schraube
I'ropfiler

Schraube

Scliraube
Olverleilungssiick
Schraube
Handrad
Anlaelscheibe
Hand rgdnabe

Se1h

Bes, T his FPoes, 132 siehe Talgende Seile

41

Desic J.'i].\linn

MNeeodle Lever Assembly
Needle Dar Connection Assembly
Screw
Neeadle Bar Connection
Screw 1
Strew
Borew
Tension Post Ferrule
Thread Guide Pin
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Bcrew
Spring
Ball
Rolling Thread Guide Axle
Guide Roller
Pin Screw
Tension Disc
Thread Tension Ferrule
Spring
- Thread Tension Ferrule
Tension Post
Collar
Screw
Screw
Pin Assembly
Oil Wick
NMeedle Bar Connecting Link
Screw
Screw
MNeadle Lever
Screw
Screw
Screw
Plug Screw
Meedle Lever Shait
Needle Lever Bearing Assembly
Bearing
Screw
Ball Stud
Guide Fork
Screw
Mut, leflt Thread
Neadle Lever Connecting Rod
Felt
Muat, right Thread
Main Shaft Assembly
Main Shaft
RBearing for Crank Shaft
Screw
Upper Logper Drive Assembly for all 81200
Ecceghtric Assembly
Commecting Bearing
Screw
Qil Felt
Frooentric
Screw
Screw
Sorew
Guade Fork
Ball Scraw
Conjeal Mt
Driwe Lewver
Scraw
Sorew
Sight Feed @iler
Scorew
SCrew
il Pistributing Member
Screw
BPulley
Lock Washer
Bulley Hub

Fin

from Bel.7b 1o Rel. 132 see following Page

A.leal'.l:_

Ant. Rea,
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NADELHEBEL, HANDRAD, KURBELWELLE UND GREIFERANTRIER

NEEDLE LEVER, PULLEY, CRANKSHART AND LOOPER DRIVE

Pog. Nr. Teil Nr. Beschreibung
Fef. No. Part No.
von Fas. 1 bis Pos. 75 siehe vorhergehende Seite
76 BO681 Stellring
77 22891 Schraube
78 114 66 K Woodruffkeil
79 HA 81 Schraube im Geh#unseunterieil
a0 HA 95 Schraube
gl 22539 Verschlufschraube
P BOHES Ik Lager [ir Kurbelwelle
83 80694 E Buchse [ir Kurbelwelle
54 21238 Antriebshebel fir Obergreifer
85 22517 Schrauhbe
&6 15 Mutter
87 B1237 Antriebshebel fir Untervgreifer
HE R9ET Mutter
59 53344 I Unterlagscheibe
90 649 T Unterlagscheibe
91 Bl213 Greiferhebel kpl. fiir Untergreifer
fiir alle Elassen auBBer 81200 AH
91 A 41213 D Greiferhebel kpl. [ir Unlergreifer
fiir 51200 AR
92 Ta-3 Schraube
93 98 Schraube
94 15442 K Kugellager kpl.
945 15442 1, Lagerschale kpl.
Gh 97 A Schranbe
97 11354 Kugelachraube
9% Bl240 RQuerachse fir Greiferantrieb
99 291116 Konusachse kpl. fiir Greiferhehel
106 12987 A Mutter
101 15465 T Fooris
102 22894 W Schraube
103 gl261 Biichse fiir Konusachse
104 81260 Konusachse
105 a1 Schraunbe
| 06 H1251 & Greiferachse
107 812134 Greiferhehel kpl. fir Obergreifer
fiir Klassen 81200 A, ¥, J, AB, 2 2686,
Z 2717 A, AZ 2956, 7 3126 u. EZ 3254
1074 81213 ¢ Greiferhebel kpl, fir Obergreiler fir
Klassen 81200 C, D, AG, AF und CZ 2898
107 B A 92561 Greiferhebel kpl. fiir Obergreiler
filr 81200 G2 3122
108 98 Schraube
109 T3 X Sclhiranhe
110 H1355 Greiferachslager
111 6038 K Kugellager kpl.
Lz R2B41 © Lagerschale kpl.
L3 a7 A Schraube
114 36 E Kugelschraube
115 269 Mutter, Linksgewinde
116 39144 Verbindungsstange
117 « 18 Mutter, Rechtsgewinde
118 50658 A Kugellager lepl.
119 HE 36 K Scheibe
120 36 E Kugelschraube
121 27 K Lagerschale kpl,
122 97 A Schraube
123 29442 W Untergreiferantrieb kpl. fiir 81200 A, C, D, T,
AD,AG, Z 2717 A, CZ 2898, AZ 2956 u.GZ 3122
123 A G2%442 F Untergreiferantrieb kpl. fir 81200 E
[23 1 A 8269 A Untergreiferantrieb kpl, fiir 81200 AF,
2 2686 und 2 3126
123 6 A 9843 A Untergreilerantrieb kpl. fiir 81200 EZ 3254
124 80236 Verbindungslager
125 58 T Schraube
126 15430 1. Olfilz
127 80642 Exzenter fiir Pos. 123
127 & 81242 Exzenter fiir Pos, 123 A
127 B A B269 Exzenter filr Pos. 123 B
127G A 9843 Exzenter fiir Pos. 123 C
128 12894 Schraube
129 2804 L Schraube
130 G 22518 A Schraube
131 80636 A Fihrungsgabel
132 80645 Kupelschrauhe

43

Description

{rom Ref. 1 to Rel, 75 see preceding Id'agg

Collar
Screw
Waodrulf Key
Screw in Bed Lower Section
Screw
Plug Screw
Crankshaft Bearing Housing
Bushing [for Crankshaft
Drive Lever for Upper Looper
Screw
Mut
Drive Lever for Lower Looper
Nut
Washer
Washer
Looper Lever Assembly for Lower Looper
for all Styles excepl 81200 AR
Looper Lever Assembly for Lower Looper
for 81200 AB
Screw
Screw
Ball Joint Assemhbly
Shell Assembly
Screw
Ball Stud
Looper Drive Lever Rocker Shaft
Looper Roclker Cone Stud Assembly
Nut
Cone
Serew
Bushing for Cone Stud
Cone Stud
Screw
Looper Lever Shaft
Looper Lever Assembly for Upper Looper
for Styles 81200 A, E, J, AB, % 2686,
Z 2717 A, AZ 2956, 7 3126 and EZ 3254
Liooper Lever Assembly for Upper Looper
for Siyles 81200.C, D, AG, A¥F and C¥ 2898
Looper Lever Assermbly for Upper Looper
for 81200 GZ 3122 '
Screw
Screw
Looper Shaft Bearing
Ball Joint Assembly
Shell Assembly
Screw
Ball Stud
Nut, left Thread
Connecting Rod
Nut, right Thread
Ball Jaint Assembly
Washer
Ball Stud
Shell Assembly
Sorew

Lower Looper Drive Assembly for 81200 4, G, D, 7T,
AR, AG,Z 2717 A,CZ 2898, A7 2956 and GZ 3122

Lower Looper Drive Assembly for 81200 E

Lower Looper Drive Assembly for 81200 AP,

Z 2686 and 7 3126

Lower Loaper Drive Assembly for 81200 EZ 3254

Connecting Bearing
Berew

D11 Felt

Fecentric far Ref. 123

Eccentric for Ref, 123 A

Eccentric for Ref. 123 B

Eccentric for Ref, 123 C
Screw
Screw

Screw

Guide Fork

Ball Screw

Anzahl

Amt.Req.
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NADELHEBEL UND VERSCHIEDENE LAGERVERBINDUNGEN

NEEDLE LEVER AND MISCELLANEOUS BEARING CONNEC TIONS g

Paos. Nx, Teil Nr., Be5chreib.ung Description Anzgahl
Ref, No. Part No. Aunt, Req.
1 A BOZ1 A Obertransportexzenter kpl, Upper Feed Driving Eccentric Assembly ]
fitr 81200 AF for 81200 AF
14 G 29099 G Obertransportexzenter kpl, Upper Feed Driving Eocentric As sembly 1
fir 81200 7 2686 und 81200 7 3126 far 81200 Z 2686 and 81200 7 3124

o2 15430 1 File Felt 1
= A BO2L Antriebsexzenter fir 81200 AF Driving Eccenlric for 81200 AF 1

3A 50706 Antrisbsexzenter fiir Driving Eccentric for 1

81200 7 2686 und 81200 7 3126 BIZ0O Z 2686 and 81200 7 3126

4 g1 Schranbe Screw i

5 i Schraube Serew 1

& 15430 M Lagerschale Ecceniric Bearing 1

7 ZE587 Schraube Screw 2

5 B1222 Kurbeslwelle Main Shaft |

9 15430 0 Mutter, rechls Gew. Muti- right Thread 1
10 15430 L Tilzstraifen Felt Sirip 1
i1 BO730 Verbindungsrohr Upper Feed Connecting Rod !

2 15450 C Mutter, links Gew. MNut, lefl Thread 1
13 BOT40 Schwingachse Oseillating Axis 1
14 G 29139 Verbindungslager Connecting Bearing 1
15 29066 L Nadelhebellager kpl. Nesdle Lever Bea ring Assembly 1
16 G 225]5 A Schraube Screw i
17 80636 A Fiihrunpgsgabel Guide Fork L
18 80656 Kugelbolzan Ball Stud 1
19 BOERD Lagerschale Bearing 1
20 22587 Schraube Screw 2
21 80630 C Mutter, links Gew. Nut, left Thread 1
22 80630 Verbindungsrohr Needle Lever Connecting Rod 1
21 BlOA44 Verschlulschranbe Flug Screw 2
24 Bg Schranbe Sorew 2
e B9 Schraube Screw 2
26 HOH43 Achse flir Nadelhehel Meedle Lever Shali 1
a7 50776 Bolzen fiir Fihrungsstange Stud for Guide Rod 1
28 BE 108 Schraube Screw 1
29 G 964 Schraubs Screw 1
30 22597 Schraube Screw 1
3l 98 Schraube Borew 2
32 51134 ¥ Stifr kpl, Pin Assembly 2
33 666-149 Oldoeht Oil Wick if
34 HA 54 4 Verbindungspelenk Needle Bar Connecting Link 1

5 22565 C Schraube Sorew |
36 BO715 Nadethebel Needie Leéver 1
37 50774 Fihinngssliange ‘Guide Raod 1
38 80772 Lederscheibe Leather Washer 1
39 80771 Gelenk Joint 1
49 22565 C Schraube Sorew 2
4] . BOTTO Hubhkebeal Liftéer Lever ]
42 2ZBT0 Schraube Screw i
43 258 Multer Mt 1
44 ROTAD Gleitstein Sliding Block 1
45 BO76E Stiitzlager Bearing B
46 79 Schragbe Serew 2

7 80732 Fihrungslager Guide Bearing 1
48 a5 Schraube Screw 4
43 SOy Mutter Nut i
50 22707 Schraube Screw 1

45
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Pog, Nre. Teil Nr.
Ref. No. Part Nao.
1 BO66H0
2 BO61T
3 HA 56
4 80661
5 HOTE0 A
5 HA 56
T 80717
fad BOTHO A
9 HOT17
10 BOGHT
11 HA 56
12 066D
i 831217 B
14 BOfA1
15 81056 A
L& B1056 AC
17 Ha
18 33174 B
19 81056 AD
20 80760 A
21 80717
22 806h1 C
23 HA &6

NADEL-UND DRUCKERTUSS-STANGEN

NEEDLE AND PRESSER BARS

Beschreibung

Drickerfulistange, links
Madeldtange

Mutter fir Nadelbefes tigung
Driickarfulisiange, rechts

Die Nadel-und Drickerfufistangen und
Nadelbelesligungsmutler Pos. Nr. 1 bis

4 sind fiir die Maschinenklassen 81200 4,
CoD, T, AG,Z 27T A, AZ 2956, CZ 2898
und G2 3122

Drilgkerfufistangs, links
Mutter filr Nadelbefeslipung
Nadelstange

Die Nadel-und Drlickerfulistangen und
Madelbelestigungsmutter Pos. Nr, 5 bis
T sind fir die Maschinenklasse 81200 &

Driickerfufistange, links
Nadelstange
Drilckerfuistange, rechts
Mutter fiir Nadelbefestigung

e Nadel-und Driickerfulfstangen und
Nadelbelestignngsmutter Pos, Nr. 8 bis

Il gind fir die Maschinenklassen 81200 Z
2686 und §1200 2 3126

Diriickerfulistange, links
Nadelstange
Drickerfullstange, rechts
Nadelhalter kpl.
MNadelhalter

Schraube

Schraube

Anschlagscheibe filr Nadel

e Nadel-und Driickerfufistangen und
Nadethalter Pos. Nr. 12 bis 19 sind fiir
die Maschinenklasse 81200 AB

Drickerfullstanpge, links

Nadelatange

Dritckerfullstange, rechts

Mutter fir Nadelbelestigung

Die Nadel-und DrickeriuBstangen und
Nadelbefestigungsmutier Pos. Nr, 20
kis 23 sind fir Maschinenklassen
1200 AF und 81200 EZ 3254

47

Description

Presser Bar, leflt
Needle Bar

Nut for Needle Clamping
Presser Bar, right

The Needle-and Presser Bars and
Meedle Clamping Nut Ref. No. 1 to

4 are for Machine Styles 81200 A,
C,B,J,AG F 2717 A, AZ 2956, CF 2898
and GZ 3122

Presser Bar, left
MNul for Needle Clamping
Needle Bar

The Meedle-and Presser Bar and
Needle Clamping Nut Ref. No. 5 to
7 arve for Machine Style 81200 E

Presser Bar, laft
MNeedle Bar

Presser Bar, left

Nut for Needle Clamping

The Needle -and Presser Bars and
Needle Clamping Nut Ref. Mo, 8 to
Hl are for Machine Siyles 81200 2
2686 and BI200 2 3126

Presser Bar, left
MNeedle Bar

Presser Bar, right
Needle Holder Assembly
Meedle Holder

Screw

S¢rew

Slop Plate for Needle

The Needle-and Presser Bars and
Needle Helder Ref. No. 12 to 19 are
for Machine Style 81200 AB

Preszser Bar, leit
Meedle Bar

Presser Bar, right

Nut for Needle Clamping

The Needle-and Presser Bars and
Needle Clamping Nut Ref. No. 20

to 23 are for Machine Styles 81200 AT
and 81200 EZ 3254

Samahl

Amt, Req.
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NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 A

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 A

Pos. Nr. Teil Nr, Beschreibung
Hef, No. Part No,
1 B06hH] Driickevfullstange, rechts
2 81220 A Dvilckerlull kpl, , rechts
3 907 Mutter
4 B8 A Schraube
5 HA 65 E Schraube
5] 225250 Schraube
T BOZ20 C Drickerfufinabe
) 81220 B Drickerfulisohle
9 a129% Driickerfulizunges
10 22513 Schraobe
T BOLELD Drickerfufistange, links
12 BIZZ0 0 Drtickerfull kpl., links
13 A5 A Schraube
| 4 80620 K Drickerfulinabe
18 88 Schraube
16 HA &5 L Schraube
17 81220 C Dritckerlufisohle
18 22526 Schraube
19 1224 Stichplatte
20 90 Schranbe
21 81225 Nadelanschlap
22 93 Schragbe
23 HO235 Zalnscheibe
24 81205 A T'ransporteur
25 BOZ25 Nadelanschlag
26 93 A Schraube
27 81203 Stolfihrung
28 81203 C Zunge
A 22514 Schraube
30 H5 24.C Schranhe
31 81207 Blindgreifer, oben kpl.
32 22 K Schraube
i3 21210 Fadenhaken
14 R1208 Greifer, unlen
35 81211 Fadenholer
36 1220 Drfickeriuff kpl., rechts
3 907 Mutter
38 B8 A Schranhe
39 gz20 Dritckerfuinabe
40 HA 65 E Schraube
41 Z2RERC Bchraube
42 81220 B Drackerfullsohle
43 22513 Schraube
44 81297 1 Dritckerfulzunge
45 80220 A Drickertull kpl., lirks
46 BE A Schraube
47 BE Schraube
44 BO620 E Driickerfulinabhe
49 HA 65 L Schraube
50 80220 D Driickerfulzokle
51 22514 Schraube
52 IS 24 C Schraube
53 HS 24 A Zunge
54 B1203 Stoffiihrang
55 93 A Schraube
56 81225 B Nadelanschlag
57 22526 Schraube
58 g1224 C Stichplatte
59 30 Schraube
60 81225 A Nadelanschlag
61 81205 Transporteur
&2 80235 Zahnscheibe
63 93 Schraube
fi 80137 Unterlagring
(3 41208 H Greifer, oben
66 81208 Greifer, unten

Bescription

Presser Bar, right
Presser ool Assembly, right
Nt
Screw
Screw
Serew
Presser Foot Shank
Presser Foot Bottom
Presser Foot Toague
Screw
Bresser Bar, left
Presser Toot Ansermnbly, left
Screw
Presser Foot Shank
Borew
Screw
Presser Foot Botlom
Screw
Throat Plale
Screw
Needle Guard
Screw
Laock Washer
Feed Dog
Needle Guard
Screw
Edge Guide
Tongue
Serew
Screw
Spreader, upper Assembly
Screw
Loop Spreader
Looper, lower
Thread Engaging Member

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE #1200 Q

SEWING PAR'I'S FOR MACHINE 5TY¥LE 81200 ¢

Presser oot Assembly, right
MNut
Borew
Presser Foot Shank
Screw
Socrew
Fresser Foot Botlom
Screw
Presser Fool Tongue
Presser Foot Assembly, left
Screw
Screw
Presser Foot Shank
Screw
Presser Foot Boltam
Screw
Screw
Tongue
Edge Guide
Screw
Needle Guard
Screw
Throat Plate
Surew
MNeedle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Sorew
Looper Collar
Laoper, upper
Looper, lower

49

Anzahl
Amt. Reqg.
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Pos, Nr, Teil Nr.
Ref. No, Part No.
1 80661
2 841220
3 907
4 88 A
5 HA 65 E
f 22525 @
7 20220 G
8 1220 B
] 22513
10 81297 M

1] 80660
L2 40220 A
13 B8 A
14 80620 E
15 88
164 HA 65 L
17 80220 D
18 22514
19 H5 24 C
20 51203 F
21 21203
22 22526
23 41224 &
24 G0
25 41225 A
26 93 A
27 80225
28 81205
29 80235
30 93
3l 80137
32 81208
33 81208 A
Pog, N7, Teil Nr.
Ref, Na. Part No.
34 a1220 E
35 88 A
36 H8
37 80620 E
38 HA 65 L
39 81220 EA
40 22514
4] H5 24 C
42 81203 N
43 HS 24 B
44 22526
45 81224 11
16 90
47 AI225 A
48 93 A
49 81225 B
50 81205 E
51 20235
52 93
53 80137
54 #1208 F
55 81208 E

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 D

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE §1200 D

Beschreibung

Driickerfullstange, rechts
Dritckaerfull kpl., rechts
Mutter
Schraube
Schraube
Schraube
Drickerfullnabe
Driickerfulisohle
Schraube
Drickerfullzunge
Driickerfufistange, links
Drickerfuft kpl., links
Schraube
Drickerfullnabe
Schraube
Schranbe
Drickerfuflsohle
Schraube
Schraube
Zunge
Stoffihrung
Schraube
Stichplatie
Schraube
Nadelanschlag
Schraube
Madelanschlap
Transportenr
Zahnscheihe
Schraube
Unterlagring
Greifer, unten
Blindgreifer, ohen

Description

Presser Bar, right
Presser Foot Assembly, right
MNut
Sorew
Screw
Screw
Presser Faot Shank
Presser Fool Bottom
Screw
Presser Foot Tongne
Presser Bar, left
Presser Fool Assembly, left
Sorew
Presser Faot Shank
Screw |
Berew
Presser Foot Botlom
Screw
Screw
1oengue
Edge Guide
5o rew
Throat Plate
Screw
Needle Guard
Screw
MNeedle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Sorew
Looper Collar
Looper, lower
Spreader, upper

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 E

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 E

Bedchreibung

Driickeriol kpl.
Schraube
Schraube
Drickerfulinabe
Schraube
Dritckerfullsohle

Schraube

Schraube

Zunge

Stoffilhrung

Schraube

Stichplatte

Schraube

Nadelanschlag

Schraube

Nadelanschlag

Transporteur

Zahnscheibe

Schraube

Unterlagring

Fadengreifer, unten

Hakengreifer, oben

il

Description
e s T ek S

Presser Poot Assembly
Screw
Screw
Presser Foot SHank
Screw
Fresser Fool Bottom
Screw
Scraw
Tongue
Edge Guide
Screw
Threat Plate
Screw
Needle Guard
Screw
Needle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Screw
Lanper Collar
Looper, lower
Looper, upper

Anzahl

A, Heq,

D
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Anzahl

Amt. Reg.

1
1
1
1
i
)
2
1
I
i
[
1
1
1
1
L
1
1
1
1
1
1
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NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 J

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 J

Degecriptian

Presser Bar, righl
Presser Fool Assembly, right
Mut
Screw
Screw
Screw
Presser Voot Shank
Presser Foot Bottom
Presser Foot 'ongue
Screw
Fresser Bar, left
Presser Fool Assembly, links
Screw
Pregser Bar Shank
Screw
Screw
Presser Fool Hottom
Screw
Throat Plate
Screw
MNeedle Guard
Screw
Lock Washer
Feed Dog
Needle Guard
Screw
Edge Guide
Tongne
Serew
Screw
Looper Collar
Looper, upper
Loeper, lower

NAHTEILE PUR MASCHINEN KLASSE 81200 AD

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 AR

Pos. Nr. Teil Nri Beschreibung
Ref, No. Part No:
1 BO6GT Drickerfulistange, rechts
2 s1220 Drickerfull kpl. , rechts
3 907 Multer
4 a8 A Schraube
5 HA 65 E Schraube
£ oo Roa o) Schraube
T 80220 C Drickerfufinabe
8 81220 B Drickerfuflsshle
] 81297 M Drickerfulizunge
10 ZEELS Schranbe
11 BO6H0 Drickerfuffistange, links
12 80220 A Drilckeriull kpl. , links
13 B A Schraube
14 BO620 B Driickerfullnabe
)5 a8 Schrauhe
L6 HA 65 L Schraube
7 20220 D DriickerfuBlsohle
LH 24520 Schraube
1% 41224 C Stichplatie
20 90 Scliraube
21 gl245 & Madelanschlag
22 9% Schraube
23 80235 Zahnscheibe
2 81205 Transportenr
25 a0225 Nadelanschlag
26 93 A Schraube
27 #1203 Stoffiihrung
28 81203 P Zunpe
29 22514 Schraube
30 HS. 24 © Schraube
31 80137 Unterlagring
32 41205 1 Greiler, oben
33 21208 Greifer, unten
Pas: Nr Teil Nz, Beschreibunyg
Ral, Nao. Part No:
34 81220 AC Drtckerfull kpl. , rechts
25 Qav Mutier
30 B8 A Schraube
37 HA A5 & Schraube
38 SOT20 B Drlickevfullvabe
349 RRER5E Schranbe
40 81220 AB Driickertufisohle
41 ZE513 Schranbe
42 81297 AB Driickerfullzunge
43 B1220 D Dritckerfufd kpl, , links
44 B8 A Schraube
45 88 Schraube
46 BOL2Z0 B Diriickerfullnabe
47 Ha 65 L Schraube
48 81220 C Driickerfulisohle
49 22514 Schranbe
50 H5 24 C Schraube
51 81203 AC Zunge
BR! 81203 A4 Stoffiﬂ‘lruug
53 93 A Schraube
a4 81225 A0 Nadelanschiag
55 Z2252hH Schraubs
56 a0 Schranbe
£ 81224 AB Stichplatte
54 81225 AD Nadelanschlag
59 B1205 A Transportenr
60 80235 Zahnscheibe
61 93 Schraabe
62 81208 AC Greifer, oben
B3 51208 AA Greifer, unten

Descriptian

Presser Foof Assembly, right
Mt ;
Screw
Screw
FPresser Fool Shank
Screw
FPresser Foot Bottorm

Screw

Presser Foot Tongue

Presser Faot Assembly, left
Socrew
Screw
Presser Foot Shank
Scerew
Presser Foot Botiom

Serew

Screw

Tongue

Edpe Guide

Screw

Needle Guard

Screw

Beorew

Throat Plate
Meedle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Screw

Looper, upper

Looper, lower

Anzahl

Amr. Reg.
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Teil N

Pos. N, .
Reil. No. Part No.
1 80760 A
2 50661 C
3 H1220 AC
4 907
5 a8 A
33 HA 65 &
7 22525 ¢
B 20720 B
9 B1220 AB
10 22513
11 81297
12 136 A
13 81226 AF
14 2252k
15 g0
L6 81224
BN 81203 AT
18 #1203 AG
14 22514
20 F o149 D
21 15 24 ©
22 22775
23 81225 G
24 8122R AG
25 51205 AF
26 BO235
AT 93
28 81211
24 51208 G
29 A 81208 11
30 " 81207 AG
31 41210
32 22 KIH
5% B066T
34 81220 A
A5 967
36 858 A
37 HA 65 K
38 ZEBRH T
39 80240 ¢
40 81220 B
41 22513
42 81297
43 S0660
44 H0220 A
45 &8 A
47 BO&20 E
48 Y R0220 D
49 HA 65 L.
a0 F 14% D
51 22514
52 B1203 AT
53 81203 AG
G HS 24 C
55 22526
56 G0
59 R1224 G
53 22775
549 gl225 €
fil 81225 AG
&1 812045
62 80235
653 3
64 H41211
65 B1208 G
a6 B1207 AG
07 21210
L& 22 KH
6HY A3A
70 F 149 G

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 AC UND 81200 AF

SEWING PARTS FOR MACHINE SI'YLE 81200 AC AND 81200 AF

Beschreibung

Drickerinfslange, links
Drickerfullstange, rechls
Dyriickerfufl kpl.
Mutter
Schraube
Schraube
Schranhe
Dricker{ulinabe
Dridckerfufisohle
Schraube
Driickerfulizunge
Schraube
Obertransparteur
Schrauhe
Schraube
Stici'up.latl,_e
Stoffithrung
Zunge
Schraube
Stift
Schraulbe
Schraube
Nadelanschlag
Nadelanschlag, vorn
Transporteur
Zahnacheibe
Schraube
Fadenholer
Greifer, unten
Greifer, oben fliir 81200 AC
Blindgreifer kpl. , ohen fir 81200 A
Fadenhaken
Schraube

Description

Presser Bar, lelt
Presser Bar, right
Presser Moot &ssembly
Nt
Screw
Screw
Screw
Presser Fobt Shank
Presser Foot Bottom
Screw
Presser Foot Tongue
Screw
Upper Feed Dog
Serew
Screw
Thrbat Plate
Edge Guide
Tongue
Screw
Pin
Screw
Screw
Needle Guard
Needle Guard, fron
Feed Dop
Liock Washer
Screw
Thread Retainer
Loaper, lower
Looper, upper for 81200 AC
Spreader Assembly, upper for 81200 AT
Loop Spreader
Scorew

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 AG

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 AG

Drickertullstange, rechts
Drickerfull kpl., vechts
Mutter
Schraube
Schranhe
Schraube
Drickerfulinabe
Druckerfullsohle
Schraube
Zunge
Drickerfutsiangs, links
Drickerful kpl., links
Schraube
Driickeriulinabe
Driickerfullsohle
Schraube
SEift
Sclhiraube
BandeinfaBapparat
Zunge
Scliranbe
Schraube
Schraube
Stichplatle
Seliraube
Madelanschlag
Nadelanschlag, vorn
Transporteur

Zahnscheibe

Schraube

Fadenholer

Greifer, unten

Blindgreifer kpl., oben
Fadenhaken
Schraube

Schraube

Bandrechen

55

Presser Bar, right
Presser Foot Assembly, right
MNut
Screw
Screw
Berew
Presser Foot Shank
Presser Fool DBottom
Screw
Tongue
Presser Bar, left
Fresser Fool Assembly, left
Screw
Presser Foot Shank
Presser Fool Bottom
Screw
Fin '
Screw
Binder
Tongue
Surew
Screw
Serew
Throat Plate
Berew
Neddle Guard
Meedle Guard, fromnt
Feed Dog
Lock _Wa.shc T
Screw
Thread Retainer
Looper, lower
Assembly, upper
Laoop Spreader

Spreader

Serew
Screw
Pin Tension

Anwahl

Amt. Req.
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Pog, Nx. Teil Ny,
Eel, Nao. Part MNo.
1 80760 A
2 0661
3 A B267
4 207
5 88 A
[ Ha 65 E
T 22525 6
8 80220 C
7 22513
10 B1297
i i | A BZ2bb
12 136 4
13 22526
14 an
15 A B264
16 93 A
17 A0225 A
(83 B1225 A
13 A BzZos
20 80235
21 93
22 B1208
23 BO137
24 B1208 A
25 BO6G1
26 Blz20 A
27 407
28 88 A
29 HA 65K
30 22525 C
31 BO220 €
32 81220 B
33 22513
34 81297
35 BOEED
36 81220 D
37 88 A
38 88
39 80620 E
40 glzz20 C
41 HA 65 L
4z 22514
43 HS 24 C
44 BL203
45 HS 24 X
46 8l203 ¢
47 22526
48 90
49 81224 C
50 93 A
&1 B225
52 81225 4
53 81205
54 80235
55 93
56 80137
57 BI208 A
58 81208

NAUTEILE FUR MASCHINEN KLASSEN 81200 Z 2686 UND 21200 7 3126

SEWING PARTS FOR MACHINES STYLES 81200 Z 2686 ANID 81200 7 3126

Beschreibung

Driickerfufistange, links
Drilckerfullstange, rechis
Diriickerfufl lepl.
Mutter
Schraube
Schraube
Schraube
Drickerfulinabe
Schranbe
Drickerfulizunge
Obertransportenr
Schraube
Schraube
Schrauhe
Stichplatte
Schraube
Nadelanschlap
Madelanschlag
I'ransporteur

Zahnscheihe

Schraube

Greifer, unten
Unferlagring
Blindgreifer, ohen

Desc ription

Presser Bar, left
Presser Bar, righl
Presser ool Assembly
Nut
Screw
Screw
Screw
Presser Faot Shank
Screw
Presscr Foot Tangne
Upper Feed Dog
Sorew
Screw
Sorew
Throdt Plate
Sorew
Meedle Guard
Needle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Screw
Loaper, lower
Looper Collar
Spreader, upper

HAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE #1200 24 2TLT A

SEWING PARTS FOR MACHINES STYLE 81200 22717 A

Drl'.ir_kerful.ﬁsi;n‘.g'e, rechts
Drickerfud kpl. , rechts
Mutter
Schraube
Schranbe
Schranbe
Driickerfufinabe
Drickerfullsohle
Bchraube
Driickerfufizunge
Drickerfufistange, links
Drickerfufy kpl. , links
Schraube
Schraube
Drickerfulnabe
Drickerfufisohle
Schraube
Schraube
Schraube
Eibffiihrur\g
Zunge fir Klasse 81200 % 2717 A
Zunge fir Klasse 81200 2 3126
Sehraube
Schraube
Stichplatie
Schraube
Nadelanschlag
Nadelanschlag
Transporteur
Zahnscheihe
Schraube
Unterlagring
Blindgreifer, oben
Greifer, unten

Presser Bar, right

Presser Foot Assembly, right
Nut
Screw
Scraw
Scraw
Fresser Faot Shank
Presser oot Poitom
Screw
Presser Foot Tongue

Presser Bar, lelt

Presser Foot Assembly, left
Screw
Screw
Presser Fool Shank
Fresser Faolt BEottom
Screw

Screw

Screw

Edge Guide

Tongue for Style 81200 Z 2717 A

Toengue for Style 81200 Z 3126

Screw

Sarew

Throat Plate

Screw

Needle Guard

Needle Guard

Feed Dog

Lock Washer

Borew

Looper Collar

Spreader, upper

Looper, lower

Anzahld

Amt. Reqg.
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NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSEN

SEWING PARTS FTOR MACHINES STYLES

H1200 ©Z 2898, 81200 GZ 3122, 81200 EZ 3254

Pos.Nr, Teil Nr., Beschreibung Description Anzahl
Ref, No. Part No. Ami. Req.
1 BOAGD Drickerfulistange, links, fir Presser Bar, left, for 1
B1200 CZ 2898 und-GZ 3122 BIZ0O C% 2898 and-G# 3122
2 80220 A Dritckerfuft kpl., links, fir Presser Fool Assembly, left, for 1
BL206 CZ 2898 nnd-G2 3122 §1200 CZ 2898 and-GZ 3122
3 B&E A Schraube Sorew 1
4 Ha Schrauhe Screw |
5 HA®S L Schranbe Screw il
& 50620 1 Orickerfuinabe Presser Fool Shank ]
7 5G220 D Drickerlulsohle FPresser Foot Bottam 1
g 061 Driickerfufislange, rechrs, flir Fresser Bar, right, for 1
81200 CZ 2898 und-GZ 3122 21200 C7Z 2898 and-GZ 3122
9 #1220 A Drackerfull kpl. , rechts, fiir Presser Foot, Assembly, right; [or 1
81200 CZ 2898 und-GZ 3122 81200 CZ 2898 and-G2 3122
10 907 Mutier Mut i
11 BE A Schraube Screw 2
P2 HA 65 E Schraube Screw 1
13 22525 C Schrauhe Sorew I
14 228D Schraube Screw 1
15 80220 C Drickerfufinahe Presser Foot Shank l
i6 81220 B Drickerfufisohle Presser Foot Boltam i
b7 51297 M Drickertaflzunge M 81200 CZ 2898 Presser Foot Toangue for 81200 07 2898 L
18 B1297 & Drickerfulzunge fijr 81200 GZ 3122 Presser Foot Tongue for 81200 G7 3122 1
19 136 A Sehraube Screw 2
20 B1226 AF Ohertransportenr {ir 51200 EZ 3254 Upper Teed Dog for 81200 EZ 3254 1
7 33 A Schraube Screw 7
22 F 149 G Bandrechen Binding Tape Tension 1
23 20760 A Drickerfufisiznge, links, [Hir 81200 EZ 3254 Presser Bar, left, for 81200 EZ 3254 1
24 80661 C Briickerfufistange, rechts, fir §1200EZ 3254 Pregser Bar, right, for 81200 EZ 3254 1
25 " mi220AC Brickerfufi kpl, fir 51200 EZ 3254 Presser Foot Assembly for 81200 EZ 3254 1
26 207 MMutter Mut 1
27 88 A Schraube Screw 2
28 HA 65 E Schraube Sorew 2
29 2A5E5 © Schraubs Secrew i
an. 80720 B Driickerfufinabe Fresser Foot Shank 1
321 81220 AR Driickerfufisohle Presser Foot Battom 1
Z 22513 Schraube Borew i
33 Bi297 Drickerfullzunge fir 81200 EZ 3154 Presser Foot Tongue for 81200 B7 3254 1
34 22514 Schraube Screw 2
35 F 148 D Stift Pin 1
36 Bl203 1 BandeinfaBapparal kpl. fiir 81200 G7Z 3122 Binder Assembly for 81200 G2 3122 1
37 Hs 24 C Schraube Screw 1
38 81203 & Zunige Tongue 1
39 A 9637 B Bandeinfafapparat kpl, fitr 81200 CZ 2898 Binder Assembly for B1200 07 2893 1
40 HS 24 € Schraube Screw i
41 A 9637 C Zunpe Tongue 1
42 H5 24 ¢C Schraube Screw 1
43 H5:24 B Stoffihrung fiir 81200 EZ 3254 Edge Guide for 81200 EZ 3254 1
44 22524 Schranbe Serew 1
45 et Schraube Screw 1
46 81Z24 D Stichplatia fiir B1200 CZ 2898 Throat Plate for 81200 CZ 2898 1
47 B1224 G Stichplatte fir 81200 GZ 3122 Throat Plate far 81200 G2 3122 1
48 81224 H Stichplatte fiir 81200 E7 3254 Throat Plate for 81200 EZ 3254 1
49 93 A Schraube Screw 1
50 81225 B Nadelanschlag Needle Guard 1
51 51225 A Nadelanschlag Needie Guard 1
52 93 Schranhe Screw 1
53 BOZ235 Zahnscheiha Locl Washer 1
54 51205 Transporteur ftr BIZ00 CZ 2898 and-GZ 3122  Feed Dog for 81200 OF and-GZ 3122 1
55 81205 E Transporienr filr 81200 EZ 3254 Feed Dog for B1200 EZ 2254 1
56 80137 Unterlagring Looper Collar i
5 81208 Greifer, unten, fir 81200 CZ 2898 Looper, lower, for B1200 CZ 2898 1
58 1208 H Greifer, ohen, filr 81200 CZ 2598 Looper, upper, {or 81200 CZ 28958 1
59 81211 Fadenholer fiir 81200 G2 3122 Thread Retainer for 81200 G¥ 2122 1
&0 81208 G Greifer, unten fiir 81200 GZ 3122 Looper, lowerfor 81200 GZ 3122 i
fi 81207 A Blindgreifer, kpl, ,oben, [ir 81200 Gz 3122 Spreader Assembly, upper, for 81200 GZ 3122 1
62 22 Ki Schraube Screw 1
63 812140 Fadenhaken Loop Spreader L
b 81208 F Fadengreiler, unten Looper, lower 1
65 81208 E Hakengreifer, oben Spreader, upper i

59






Pos, Nr. Teil Nr.
Rel, No. Fart No.
1 3675
2 14076
3 A B36T M
4 A 5569 L
5 HA B B
fa 94
7 A 5569 R
8 1278
9 A 5570.G
10 A SRTOE
11 A BSTOC
172 A 5569 G
i3 HE 44 A
14 HS 24 C©
15 A BBEY P

it A B2T0
L7 80235
18 93
19 AS 25
20 22514
21 93 A

UMSCHLAGSAUMER KPL. A 5569 Q0 FUR MASCHINEN KLASSE

HEMMER ASSEMBLY A 6569 O FOR MACHINE STYLE

Beschreibung

Schrauhe
Schraube
Verstellhebel
Distanzstick
Federscheibe
Schraube
Fliigelschraube
Unterlegscheibe
Saumhblech
Skalenblech
Bewegliche Fihrang
Stoffanschlag
Zunge

Schraube
Saumblock
Auflagewinkel
Zahnscheibe

Schraube

Tolgende Teile gehidren nicht zum Lieferumlang

B1200 Z 2686.

DascriEtion

Screw

Scraw

Control Lever
Spacer

Spring Washer
Sarew

Winged Screw
Washer

Guide

Measuring Gauge
Movable Guide
Edge Guide
Tangue

Borew

Huolder
Supporting Bracket
Serrated Washer

Screw

The following Parts do not belong to essential Part

Schraube
Schraube

Schraube

Screw
SCrTew

Screw

Anzahl

Arat, Req.

At
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Pos. Nr.

Teil Nr,

HANDROLLENHALTER KPL, 21 169 D PR

FTADENSTANDER FUR MASCHINEN KELASSE 81200 Gz 3122

THREAD STAND FOR MACHINE STYLE 81200 GZ 3122

Beschreibung

Fadenstinderfull

Schraube

Bohrmu.le, geteilt

Schraube
Scheibe
Mutter
Spulentriger
Schraube
Fadenteller
Scheibe
Spulenstift
Stange
Fadenfithrung
Schraube
Mutter
Fadenfithrung
Gelenk
Schraube

Descrigiiun

Thread Stand Rase
Bcraw

Connecting Sleeve, splil

Sérew
Washesr
Nt
Spool Seat Support
Screw
Spoal Seat Disc
Bad
Spool Pin
Rod
Eyelet
Scerew
Nut
Eyelet Support
Jaint
Screw

MASCHINEN KLASSEN

Ref. No. Part No.

i 21114 A

B 22651 CD-4

] 2ELba

4 22810

51 90557

6 21104 H

7 21114 D-2

8 FY2EE

2 21114

10 21104 v

I8 21114 W

12 21104 B-24

i3 21114 f1-2

L4 99265

15 258 A

Ié 21114 .5-4

7 21114 T

18 99265
Fos. Nr, Teil N,
Ref. No. Part No,

1 21169 F

2 6958

3 28

4 21169 E

5 G056t

TAPE REEL ASSEMBLY 21169 D TOR

MACHINES STYLES

81200 AC, AR, AG, CZ ZAR95,

G742z

Beschreibung
gl

uft

Stellving
Schraube

Scheibe

Holzschraunbe

Description
it i M SR

Base

Collar
Screw

Dise

Wood Screw

Anmahl
e

Armt. Req,

SR S IR O SO R AR S

P e P e

Anzahl

Ainl. Req.
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NAHTISCH KOMPLETT MIT FADENSTANDER, RIEMENSCHUTYZ UND ZUBEHOR

SEWING TABLE ASSEMBLY WITH THREAD STAND, BELT GUARD AND ACCESSORIES.

Pas. Nr, Teil Nr. Beschreibung
Ref. No. Part No,
1 G 21139 Fadensténder kpl.
2 HA 69 B Fadenstange
3 D65 H Spannhiilse
4 G 69 R Fadenstangenverldngerung
L} G 21139 A Fadenteller
6 G 22632 F-24 Schraubes
7 22509 Schraube
f 21104 B-11 Verbindurigsstange
9 21114 A Fadenstdnderful
) 22651 Ch-4 Schraube
1 #1321 Handrad
1z S0562 Holzschraube
L3 998-341 Schalter
14 90953 N=-1120 Keilriemen
15 1021 O Unterlegscheibe
L6 5017 5 Schraube
17 421 Ketle
18 421 E Haken
19 G 29402 Fufitritt (klein)
20 H60-280 Rohrklamrmer
21 20709 BA Schwingungsdgmpler
b G 50-n81 Verstellstick kpl,
23 GEO52 Schraube
24 821 U Unterlegscheibe
25 T 90075 F Fuftritt (grof)
26 20 Unteriegscheibe
27 95187 Schraube
28 G 43294 B Olboy
2 G 27-312 A  Olkannanhalter
30 21371 O Schublade
31 G 21371 € Tischplatte
az 80280 4 Grundplatte
33 G 105 B Befestigungsschraube
34 21681 Maschinenhefestigungsschraube
35 99681 1 Riemenschutz
36 90562 D Schraube
37 80690 A Kappendler
38 21204 Sehraubendreher | x 7 % 373 ram Gesamtlinge
39 21202 Schraubendreher 0,8 x 5,5 x 275 mm
Gesamtlinge
40 L6 Einmaulschlissel SW 7, 2 mm
41 116 A Einmaulschliissel SW 5,2 mm
42 21388 Einmaulschlissel SW 9,5 mm
43 660-240 Pinzeite, gerade
44 118 & Pinzette, gebogen
45 21388 1 Einmaulschlissel SW 12, 7 mm
46 HA 115 Einfddelhaken

65

DcvscriBtion

Thread Stand Assembly
Thread Rod
Clamping Sleeve
Thread Rod Extension
Thread Support
Screw
Screw
Connecting Rod
Base
Screw
Pulley
Wood Screw
Swilr_h
V-Belt
Washer
Sorew
Treadle Chain
Haaols
Foot Treadle {small)
Spring Clamp
Vibration Damper
Adjusting Tube
Screw
Washer
Foat Treadle (large)
Washer
Screw
Oil Can
Holder lor 01l Can
Drawer
Table Board
Base Plate
Fastening Screw
Fastening Screw for Machine
Belt Guard
Screw
il Cup
Screw Driver 1 x 7 % 373 mm Length Overall
Screw Driver 0,8 x 5,8 x 275 mm
Length Overall
Single ended open Jaw Wrench, Size 7, 2 mim
Single ended open Jaw Wrench, Size 5, 2 mmm
Single ended open Jaw Wrench, Size 9, 5 mm
Tweezers, straight
Tweezers, curved
Single ended open Jaw Wrench, Size 12, 7 mimn
Threading Hoak

Anzall

Amt. Reg.

2
1
1
1
}
2
1
1
1
1
1
3
i
1
4
4
1
2
i
2
4
3
I
i
1
2
2
1
1
1
1
1
4
1
1
2
2
1
1

T R Sy e )
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WORLD'S FINESY QUALITY : \
* INDUSTRIAL SEWING MACHINES
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UNION SPECIAL maintains sales and service
facililies throughout the world. These offices will
aid you in the selection of the right sewing
equipment for your parficular operation. Union
Special representatives and service men are fac-
tory trained and are able to serve your needs
promptly and efficiently. Whatever your loca-
tion, there is a Union Special Representative to
serve you, Check with him today.

ATLANTA, GA. MONTREAL, CANADA
BOSTON, MASS. TORONTO, CANADA
CHICAGO, ILL. BRUSSELS, BELGIUM
DALLAS, TEXAS LEICESTER, ENGLAND
LOS ANGELES, CAL. LONDON, ENGLAND
NEW YORK, N. Y. PARIS, FRANCE
PHILADELPHIA, PA. STUTTGARY, GERMANY

Representotives and distributoers in all important
indusirial cities throughout the werld.

! 5 8 f [ ] E ."
CORPORATION

400 N. FRANKLIN ST., CHICAGO, ILL. 60610

DA 2204 500-77-6




