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INSTRUCTIONS
500 Series
2 or 3-needle flatbed interlock machine
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INSTRUCTIONES PARA EL MANEJO
Serie 500
Magquina plana de puntada entrelazada "interlock” con 2 6 3 agujas
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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing 500
Series machine. | (

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep
the machine in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully
before operating the machine.
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INTRODUCTION

Le felicitamos por la compra de su maquina
de la serie 500

En este manual de instructiones de servicio

se describen los trabajos de mantenimiento
diarios y las normas de seguridad,que

deberan cumplirse estrictamente, para de esa
forma evitar dafos en la méquina y lesiones
de la persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le
rogamos estudie detenidamente estas
instrucciones de servicio.
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BEDZHIC CAUTION

OBSERVE THESE SAFETY PRECAUTIONS

SUUARRUESBL. B2OENICTIEELTSH  Though Pegasus takes the utnmost care to

VFIN, BERNDIREFIEET T, REICFEL  produce safe sewing machines and devices,
TF0, operators should follow these basic safety
rules.

o TENEHNEBELHIZMUSNLTEMRIDZE o To prevent accidents, do not remove safety
2. EEICRIRTTOTHMCMUSL TEMLE  devices or parts while operating the

OTTFEL machine.
e SUVUEBATRLER. IUUT—TJILOLICE Do notleave tools orother unnecessary
BoTE. ZOMEMCHEOERNEHDEENIL) objects on the machine table while
| TFSLY, operating the machine.

o = UVDSHDEE, B, AL, $OIMLL ¢ Before maintenance, adjusting, cleaning,
B3 =3. EHALEOEHUNTERZY DT, threading or replacing the needle, and to

=L URYIVERATES Y UDENEND prevent accidents, be sure the power is
SRAT U= LIS EER turned off. Check that the machine will not

DMHTNSFEDTFE, operate when the pedal is pressed.

=i — Note

" S5V FRE—Y-EZFEROBEICII. BRO In case a clutch type motor is used, it will
B R(DHE—9—IBETECOURIE keep on rotating by inertia after turning
¥, CORRIBTIVUNSILQERTERE off power supply . Ifthe machine pedal

@) is stepped on inadvertently, itis
dangerous because the machine will move
unexpectedly. Keep on stepping on the

ICZUUNEBILETDTEIRT T,

BEEIOZEKD., SUUNEBLEIDIETIVY pedal @ until the machine comes to a stop
RYN@EEH DI TTFE, after turning off power supply.

b oS

— _\
)

o= UUT—JILEMNDEEQ. KTEFEYOT e Turn the power off before leaving the
TR, machine table.

EELIEEEE., BIBREYIOT TS, e In the event of a power failure, be sure to
turn the machine off.

ol \’Jﬁﬁﬁfﬂﬁ[ :1@%13( Z&ic. Bﬁ@ﬁﬁ ® Check that the machine is SECUI’BW
SHREINSTEVED, HELWELET, grounded.

T
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Tenga muy en cuenta estas normas de seguridad

Aunque Pegasus realiza todos los esfuerzor en
fabricar maquinas seguras, es imprescindible que
la persona que atiende la maquina observe
estrictamente todas las normas de seguridad
correspondientes.

@ Para evitar accidente, no estd permitido usar la
magquina sin las tapas y los correspondientes
dispositivos de proteccion.

@ No deje ninguna herramienta ni otros objetos
innecesarios en la mesa de la maquina durante la
operacion de la misma.

® El enhebrado, el cambio de las agujas, la limpieza
de la méaquina y los ajustes sdlo deberan realizarse
después de haber desconectado el motor. — En el
caso de motores de embrague accionados
mecanicamente, habré que asegurarse de que la
maquina no se pone en marcha al accionar el pedal.

Nota importante:

FHEEGXAGAMBERT, EXHEER
OF RRM/EH DMl X
MAFEERNENHNBERON, RN &
RRHE, XRMAERD.

WEXHMBER, NMALRINERD,
EE#INTEEEFETRHMIE.

Los motores de embrague accionados
mecéanicamente, debido a la energia acumulada en
la masa centrifuga, continiian marchando un cierto
tiempo después de desconectarlos eléctricamente.
El accionamiento involuntario del pedal durante ese
tiempo, podria causar una marcha por inercia
imprevista de la méquina. con el consiguiente
peligro de lesiones de la operaria o de deterioros de
la maquina. — Por esta razdn, cuando se utilicen
dichos motores, antes de realizar los trabajos arriba
indicados y después de la desconexion eléctrica,
habra que accionar el pedal repetidamente hasta

que la maquina deje de marchar.

OEETFFEANEN, FLEXRERRE.

@ EHHIES D REBIR,

OHNTHREZAH. SHREMNMEMAEIN, B
FHRARTATHRDOK. FFLUER.

@ Antes de abandonar el puesto de trabajo, habra
gue desconectar el motor.

® Cuando se corte la corriente, habra que
desconectar inmediatamente el motor.

@ La maquina debera estar conectada a tierra.
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Lubrication

HMOEE. BENHEBEE LIBOBIC<DEDICA After filing the oil pan, the oil surface should lie
NTLESLY, between (H) and (L) lines.
BENLIBLVUTHASRIBSIE. BE#iaL TL Add oil, when the oil surface reaches or goes

. el below (L).
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Manual lubrication

FELBBE. IUHNT gRTdrEL., B Apply 2 or 3 drops of oil by hand when the _
machine is used for the first time or has been left

TDTBID\’)IT:P:éIC 2-3@BL TL 8L
, unused for some time.

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL
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Filling the HR device with silicon oil

3N, HRINMALEDIEHIC., HREBADISH Fill the HR device with oil before it is too low in

IEHICLTLIESLY, order to prevent needle thread breakage and
fabric damage.
F DUDUFAIE, SHIEBEDT AL Note: Use Pegasus recommended silicon oil.
(BE2=H—#)L45 (350)) Z(ER (UNION CARBIDE CORPORATION)
LISy UCC L — 45 (350)
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Threading diagram (2-3-needle)

N\ B
BUOKEVREFRT DIHE. HURNILIVIEDHE=0
g® BICEL THWDIATEDHE=0
Broken lines @ If the top cover thread is too If the top cover thread is too
For more stretchable thread loose, use broken line (8. tight, use broken line @ .

If the top cover thread is still
\_ _J \_ too loose after threading with J
p - broken line @ use broken line ©.
e ]
Solid lines
for ordinary thread
'
I
|
I
I
]
I
I
~
BUDAE(RE | BUDNSLRE BUOAZVREETIES. BEE®
= 2.0, e = O i
R BIIHBS Broken lines(®
For more stretch- For less stretch- For more stretchable thread

able threads able threads ¢
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Threading diagram (4-needle)

HURNDBHTERES =0 HURNLIVTEDHE =0
BICELTHYIATEZRE=0

BiE®
Broken lines @ If the top cover thread is too If the top cover thread is too
For more stretchable thread loose, use broken line ®. tight, use broken line ©.
L y If the top cover thread is still
too loose after threading with —/

broken line (®, use broken line ©. Kl;_:l:____’___‘ I
—
S —

BEEER ~1
%?igclji{:*u?ry thread ?T? ~ ‘
e ol

% /) YT

4
BUDOKIRE !ﬁU‘CDl'J\EL i ' BUOAZREBTIES. Be®
BIBS BEIHE Broken lines ®

For more stretch- | For less stretch- For more stretchable thread
able threads able threads

P

.l
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Presser foot pressure

BIENR OFvhHHTORIZE@L THE
LTLIES,, RELZHVBNESNSERT.
TEDEZIBILTLEELY,

Loosen adjusting (D nut and turn adjusting screw
@ to adjust the presser foot pressire.

It should be as light as possible, yet be sufficient
to obtain the proper stitch formation.
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Diff.feed ratio adjustment

=gtid. DTV RERDHTHOS, @LU/\—&L Loosen nut @ and move the lever up@ and down
FicgmL TEmL, OFTY REHHTLIIES, to obtain the correct differential feed ratio, then
tighten nut .
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Stitch length adjustment

OTvIaRIVEBLESE. N\VRRA-IL
BEQTE TV ARSI UN—FBRICAVET,

@IV aARSVERBLIEZEE, /\IRKRA—IL N\

ZEL TEVRICHLETSBRZEEHETE

ol
While pressing the push button, turn the
handwheel to seek the position at which the push H<ER
button goes further into the depth. Coarse
Then, keeping the push button pressed, turn the
handwheel and set the desired scale to the ‘
aligning mark. ..

N
X OB RTOREISH T ESNLDRENDE(IC, Hm<13Ed
T leell Fine/

Note: Stitch length adjustment must only be made
after the differential feed ratio has been

changed.
N R4 —U
Handwheel
\J
)
TwyaRIY
Push Button
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Thread tension

Make tension adjustments with the needle thread

(TS HBT Y RO, LU= —BFTY
r®., IL—/%= $ERF Y ~ATREmL T LEE knob @, top cover thread knob @, andlooper
LYs thread knob ®.

‘s

"
‘i
':’ LED
036 To tighten

To loosen
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Cleaning the machine

SUUDORBIEEHROEBRUSXVESEOEDE FI, Mainly the slots of the needle plate and the feed
rows should be cleaned.
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Replacing the needle

OK!

stREE & RHHT, TIIBZVID
#HICAIT, BRI TLESL,
sz, LonWRFTELRATIEELY

*Check the needle carefully to see that the
scarfis turned to the rear of the machine.

*|Insert the needle to the proper depth, and
fasten securely.

REERSt

Standard needle

OK! NO!
1

—

I )85

N Scarf

i

,Q,.

st A4 X
NEEDLE SIZE
2 gt 3 &gt
2-needle 3-needle
A R MEIAS
orga:( UY128GAS 9 #10
Vs € L
Schmet)z UY128GAS

—_————

®
- E;mﬂzymmamemmv<ﬁauo
/" [Note] Do not remove the screw.
S5l = o Eazz
Be e to use the red-handled
enke e packaged e
~ A (2 O O



Checking the oil circulation

A BB ]

P UG
- O OK! Qperaing _—
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Checking and replacing the oil filter

AAIWILUAVRE 6DBTLE CIET LRI Check and replace the oil filter every six months.

Fr=13. TRLTLIESL,

A6 ACERC!

CHECK AND REPLACE
EVERY 6 MONTHS!

FUTEBMASIVVOEEE. LA RODTSoY REIZTLTLIESL,
NOTE:On machines fit with a UT Device, remove the solenoid bracket.
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Replacing the oil

FAIE. BLIELHTHS 1HBEEE. 2D Replace the oil one month after the first use and
6HBCEICTRLTLIEEL, every six months thereafter.

(See P.2)

WL 2N—-IZEBRL TLESULY,




1 ;8
Lubrlcacion manual

2 R Wi T H& 5 L&z AR g)esptées ge hgber relI%nado de gceiteéia punta
. a0 % el indicador del nivel de aceite deber estar
e A T H B, BB RGBT oo e ) ?

)
Rellene de aceite cuando el indicador del nivel de
aceite haya alcanzado la marca (L) o haya
descendido por debajo de la misma.
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Lubricacion manual

FHEMEELEOV BV FFBMERHN, 58 Provea manualmente los puntos indicados
con 2 a 3 gotas de aceite si la maquina se ha

puesto en marcha por primera ves o cuando haya
estado parada bastante tiempo.

S — B AR TR, Efthe~3mn.

MA

CHINE OIL

HIGH SPEED SEWING
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Rellenado de los depositos de aceite de silicona

% T B kA oT o 5% 4 4 Y W, ERES Los depositos de aceite de siliconadeberan rellenarse
H R % & 4t siempre a tiempo para evitar la rotura del hiloy
N °©
deterioros del material.
i . - vots i Ny 4 Nota: Utilice inicamente el aceite de silicona
¥E: I SR WG, VT R AR L
M KT Mk i f i 13 52 2] L recomendado por Pegasas: [UNION CARBIDE

PR T A 4 R LB AR CORPORATION ] UCCL-45(350)
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Enhebrado
@ BHGEY IR, THHLE (34). B U LR IS S B k4 58
‘ Abra el salvavistas y tres tapas. «pu|se hacia abajo. HE 5] J5 A .

Terminado el enhebrado,
vuelva a colocar el tirahilos
— del garfio en su posicién normal.

TH LB BB Fark.
Ei tirahilos del garfio
gira hacia afuera.

ENLETNE 5%
MRt —i.

Para proceder al enhebrado.
anude el hilo de la maquina
con el nuevo hilo.

1853
ey 24 ER AT, 394
Gk B IRTIHE.

Hilo de la aguja
Recorte bien los hilos de los

nudos antes de pasarlos por el 2
ojo de la aguja.

T

\_

HlLEREFL,
HE BT 4 E
TH%., (W21, 27
Cuide de enhebrar la maquina
correctamente de acuerdo con

- el diagrama de enhebrado
(Pag 21-22)

| 'Y Y
C) A

L&, R
HEfHELRE, A
s mE L, #.

Hilo de garfio, hilo de recub-
rimiento superior

Corte los nudos después de
pasarlos por el ojo garfio.
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Enhebrado (2-3 agujas)

A R K R 5 e A K 9 PR (B) 15 4 & % W (D)
B AN AL ()i R C). Si el hilo de recubrimiento
Lineas entrecortadas @ para Si el hilo de rgcudbrimientg o fgﬁg'o‘;ﬂ%%ﬁg‘g%'gg%ﬁg _—
hilos muy elasticos. superior queda emasiado flojo. p :
Y L enhébrelo conforme a lalinea linea entrecortada ©-
gntr‘ec?rtada e | l
. . i el hilo de recubrimiento ety l
kRS A superior continuia quedando Sy
Solid lines demasiado flojo, enhébrelo e
For normal thread conforme a la linea entrecortada ©. / |
[y
A
\ J -
U

?

f m e — — ————

A E N e 2 4 4 /)N RO ST ﬁ@ﬁﬁﬁ@éﬁﬁﬂm‘iéﬁ(mﬁrﬂn
Para hilos Para hilos ' Lineas entrecortadas ®para
hilos muy elasticos.

mas elasticos menos elasticos
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Enhebrado (4 agujas)

EERME K&,
ABEMNTH.

Lineas entrecortadas &) para
hilos muy elasticos.

J

HE A ELT

Solid lines
For normal thread

\
g

)

ff £ K P 3t Bt (B),
R (B) s i A(C).

Si el hilo de recubrimiento

superior queda demasiado flojo,
enhébrelo conforme a lalinea
entrecortada @ .

Si el hilo de recubrimiento

superior continla quedando
demasiado flojo. enhébrelo )
conforme a la linea entrecortada @)’

i 2k K B R (D)

Si el hilo de recubrimiento
superior queda demasiado
tenso, enhébrelo conforme a la
linea entrecortada (.

Q‘;-;‘HL.,,L:\[\ |

f%?fln _
C@‘y /

TR 45 K & R
Para hiios
maés elasticos

ARG /N £ i
Para hilos
menos elasticos

FHEFEROLENHALE T,
Lineas entrecortadas (E)para
hilos muy elasticos.
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Presion del prensatelas

Realice el ajuste girando el tornillo regulador 2y

Eﬁﬁﬁ%ﬁ*ﬁ%&ﬁ&%@é’@%ﬂﬁﬁ% :

s a0 . despueés de aflojar la tuerca 1.

b2 @K HEATH - 75 G I 48 P R A T i e lr'nal pggibgsdg‘lepreg%altelsagf%egrﬁgé nfgrggfﬁwgge

iy ! . ni ible, o sufici n

mK, RERG iy — s R U . para gda?antizar upma impecable formacion de
puntada.

. maés presion

menos presion 3T
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Ajuste del arrastre diferencial

ELZ2ESRFEROE, AN Afloje latuerca 1y ajuste coneltornillo2la
FFO ETFBRBATATK. HYEiEH relacion del arrastre diferencial.
ZEEO.

es_t_irac_jq de la pieza

fruncido de la pieza



s+ BN = g4 A
el largo de puntada

 Ajusted
oEeEmEd he bk %
L ERL.
@iﬁﬂﬁéﬁ%ﬁﬁﬁ%ﬂ, hEHEHRR

ﬁfs’i#&#ﬁﬂﬂ?&@fﬁﬁﬂﬁﬁ{éo

ion y gire al mismo tiempo

pulse el boton de pres
potén encaje.

el volante hasta que dicho
Mantenga pulsado el boton de pr
posicion Y, girando el volante, ajusté

puntada deseado.

esion en esa
el largo de

i ﬁﬁﬂ%lﬁﬂ@ﬁ%%%%ﬁ%%%ﬁlﬂ:
2 R AT -

Nota: E! ajuste del largo de puntada debera
és de haber

realizarse siempre despu
hecho el ajuste de la relacion del arrasire '
diferencial. EHEA
volante
\Y ] %

botén de presion R e

__ D5 —
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Tensidn de los hilos

KK HREREY, EHESRASEBEEQO. Ajuste de la tension de los hilos.
EBHRFRED. SHEREBTEEOR w0 aor onch

“2” hilo del garfio superior

HATHAY . “3” hilo del garfio inferior
e %
¢
)
I.(@ =
N
%a
" 0 FF
o iz aumentar
disminuir




Limpieza de la maquina

&% 271 Y1 B9 75

gL MER, DLk B A R ik A F LR

Las ranuras de la placade agujay del
transportador se deberan limpiar con regularidad.
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= £t

Cambio de la aguja
OK! NO!
— ——— F.ﬁ N
30
-4\—_)"0
OO
S j <« ETU1EB 43
_ ﬂ N h Garganta de
PPN RS, HheamEmEEy, [ \ la aguja
BN ) 4 3 dE AT 2 3, ' i U
HEFEFHMEHED LN R L.

@ La garganta de la aguja debera mirar
exactamente hacia atras.

@ Introduzca la aguja hasta el tope superiory
apriete bien el tornillo de fijacion.

C/
o

&

il ¢
FRAER S 9\ v |
Aguja estandar v
i R~
Grosor de aguja
2 £t 3 &t
2 agujas 3 agujas

PAEE J UY128GAS

ORGAN UY128GAS #9

HIWHE  yy128GAS i

SCHMETZ UY128GAS

[&%‘] EAEICE L Nk,
[Nota] No retire el tornillo.




& =5 FL 5H /a9 7

Control dela circulacion del aceite l

(BT
Correcto

{_durante I_a costura)

3 iy




HAEESEAE R 5 E ik

Control de la circulacién del aceite

Ml Ess, T8 6 MARTRD AR Efectue el control y la limpieza (en caso de estar
e — Ik deteriorado, intercaAmbiese) del filtro del aceite
) cada 6 meses.

BEMEBRERe MAET— !
| CONTROLY CAMBIO CADA 6 MESES!

E: BONMHHUTEER, HiRTEBESTRE.

Nota: En el caso de maquinas con cortahilos, habra que desmontar el portaimanes.
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Cambio del aceite

IR EEE R ITE 1 A A G E El primer cambio de aceite debera realizarse

pasado un mes de la primera puesta en marcha

—W. RE, 86 H W — IR de la maquina.
Seguidamente, cada 6 meses.

it s WAL . Véase la pagina 17.
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