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3. Antes de usar a maquina

Para evitar riscos & absolutamente necessario observar as instrugdes
seguintes:

- Antes de colocar a maquina em funcionamento pela primeira vez, limpe-a totalmente e lubrifique-a
corretamente (veja abaixo).

- Verifique a voltagem do motor e se as tomadas estdo bem encaixadas. Ligue o motor apenas has
voltagens especificadas.

- O volante deve girar no sentido anti-horario (em direcé&o ao operador). Se ele girar ao contrario, é
hecessario inverter a polaridade do motor.

4. Lubrificacao

Desligue a maqguina.
Abra a base da maqguina usando as duas maos.
Risco de prender a méo entre a base da maquina e a mesa de trabalho.

Abra a maguina inclinando-a para tras e FFIG 1 . .. )
complete o reservatorio de oleo até a marca ’ m}’g I|_Ir;1a><|mo
(HIGH). (Figura 1)

A lubrificacao esta correta quando o éleo
puder ser visto continuamente através do
visor de dleo. (Figura 2). Se este fluxo nao
for continuo, desligue a maquina e verifique o
reservatorio de oleo. Complete o nivel.

Co mpletar
oniveldoéleo
\_ (ADDOIL)

Ao menos duas vezes por més verifique o
oleo do reservatorio. NUNCA deixe-o abaixo

da marca (ADDOIL). (Veja figura 1) KFIG.Z K
Use somente 6leo com viscosidade e
densidade especificadas a seguir:
- Viscosidade: 20 mm2/seg a 38° C.
- Densidade: 0,888 g/cm3 a 15° C.
. J
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5. Agulhas e linhas

Para
: Para .
: tecidos
O tamanho das agulhas deve ser determinado Aplicacin Tipo tecidos | 4o seso

pelo tipo de linha e tecido a serem costurados. leves médio
A agulha correta permite que a linha passe

livremente pelo seu olho evitando o esforgo e tﬂ:g;";ﬁgi;a Métrico 120-100 | 100-60
consequentemente a quebra da linha. de méxima bitola | Algodso 80-60 60-30
O uso de uma agulha torta fara a maquina | Tamanho LANMAX #10-#12 | #14-#16
perder pontos. Uma agulha despontada daagulha Métrico 60-70 | 80-100
vai resultar em uma costura com aparéncia

borrada e se forem feitos pontos muito 1906-01 (135x53)(#16)

préximos a agulha pode até cortar o tecido. Ne de catdlogo

Use sempre agulhas LANMAX. 1206=06:§135353. ponta bola]

6. Colocacao da agulha

Desligue a maquina. EiG: &

N&ao opere sem o
protetor de dedos.

Veja iitem (2) na figura 3.
Risco de ferimentos.

Use somente agulhas SINGER 1906-01 ou
1906-06 (veja tabela acima).

1 Leve a barra da agulha até a sua posicao LS o
mais alta

2 Solte o parafuso fixador da agulha (1).
(Fig.3)

3 Posicione a nhova agulha na barra e empurre
-a para cima o maximo possivel.

4 Verifigue que a face plana da agulha deve
ficar voltada para a frente da maquina.

5 Aperte o parafuso fixador (1) bem firme.
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7. Enchimento da bobina [FIG " k.
O eixo do enchedor de bobina gira no sentido
indicado pela seta (A).

1. Para encher a bobina, empurre a alavanca
(2) em direcac a seta (B). Para ajustar a
guantidade de linha na bobina, solte o parafuso
(3) na alavanca (2) e mova esta alavanca para
a esquerda ou direita para ajustar a quantidade
de linha na bobina. Aperte bem firme o parafuso

(3).

2. Ajuste a porca (4) para regular a tensao da linha da bobina. Se a linha nao se desenrola de uma
forma suave, solte o parafuso (5) e mova a porca da pré-tensao (6) para cima ou para baixo, para

acertar o desenrolar da linha. A seguir, aperte o parafuso (3).

N S/

8. Passagem de linha nha caixa de bobina

Desligue a maguina

1. Segure a bobina de maneira que a linha se
desenrole na diregéo indicada na figura 5 e
encaixe-a na caixa de bobina.

2. Puxe a linha para dentro da ranhura (1) e por
baixo da mola de tenséo (2). Passe a seguir,
através da ranhura (3) conforme a figura 6.

3. Puxe a linha para cima através do orificio de
liberacéo (olho da caixa de bobina) (A) ou (B).
Use o orificio (A) quando estiver costurando
tecidos leves e o orificio (B) quando costurar
tecidos de peso médio. (Veja figura 7)

~
9. Remocao da caixa de bobina

Desligue a maquina.

Nao acione a maquina com a

chapa de agulha aberta
1. Abra o prendedor (1) e reti re a caixa de )

bobina da langadeira. (Figura 8) Manual de Instrucdes | Lanmax
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10. Passagem de linha nha maquina

Desligue a maquina.
N&ao acione a maquina
com a chapa de agulha
aberta.

1. Verifique e retire quaisquer restos de linha
no estica-fio rotatério antes de passar a linha
na maquina.

ATENCAO: Tenha cuidado com os seus dedos
no cortador de linha (1) (Figura 9) instalado no
painel frontal ao passar a linha pelo estica-fio
rotatério.

2 Passe a linha vinda do carretel na agulha
pelos pontos mostrados na figura 9, na
mesma ordem:

(A) - Figura 10

(B) - Figura 11

(C) - Figura 12, e

(D) - Figura 13.
NOTA: Quando estiver passando a linha pelo
ponto (C), dé uma volta completa pelo tensor

(3)

. J

‘\
11. Regulagem da tensao da linha da agulha
Ajuste a tensédo da linha da agulha através da
porca de regulagem (1), conforme mostrado na
figura 14.

1
o
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12. Regulagem da pré-tensao

A porca de regulagem da pré-tensao deve ser
ajustada de maneira que a linha da agulha
circunde o tensor (1), sem escapar. (Figura 15)

13. Regulagens da tensao nalinhada

bobina

Ajuste a tensao da linha da bobina através do
parafuso de regulagem(2), mostrado na figura
16.

14. Regulagem da mola do estica-fio
1. Com o auxilio de uma chave de fenda
grande,

ajuste a tensao da mola do estica-fio, girando
o

pino de regulagem (1) para a direita ou para a
esquerda. (Figura 17)

2. Para ajustar a amplitude do movimento da
mola, solte o parafuso (2) e ajuste a altura da
mola girando todo o conjunto de tensao (3) a
esquerda ou a direita. A seguir aperte bem o
parafuso (2).

15. Regulagem da pressao do
calcador

Para regular a pressao do pé-calcador, gire o
parafuso recartilhado (1) para a esquerda ou
para a direita. (Figura 18)

/—FIG.'|5 D
- y
e &
FIG. 16

N 7

FIG.18
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16. Ajuste do comprimento do ponto

COSTURA PARA A FRENTE: Gire o pino de
regulagem (1) no sentido horario para deixar
os pontos mais curtos e no sentido anti-horario
para deixa-los mais longos. (Figura 19)

COSTURAEM RETROCESSO: Gire o pino de
regulagem (2) no sentido horario para deixar
0s pontos mais curtos e no sentido anti-horario
para deixa-los mais longos. (Figura 19)

Para mudar a diregao da costura (por exemplo,
ao aplicar passadores) pressione para baixo a
alavanca (3) rapidamente e a maguina
costurara em retrocesso. Ao soltar a alavanca,
tambéem rapidamente, a maquina costurara
para a frente novamente. (Figura 19)

17. Selecao da posicao da agulha

Para selecionar a posicao da agulha, solte a
porca (1) e movimente a alavanca (2) para a
posicao desejada. A seguir aperte a porca (1)
novamente. (Figura 20)

A - Posigao da agulha a esquerda.

B - Posicao da agulha no centro.

C - Posicao da agulha a direita.

18. Regulagem da largura do ponto
Alargura do ponto ziguezague é ajustada pela
alavanca (1). (Figura 21)

457A125:0a 5 mm.

457A105/1350a 8 mm.

19. Regulagem da largura do ponto

Para ajustar a largura do ponto ziguezague,
solte o dial de regulagem (1) e posicione a
alavanca (2) na largura desejada. (Figura 22

FIG 22
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22. Especificacoes
Polia da maquina: @ 74 mm. para correias em “V”.
Altura maxima permissivel do tecido: 6,2 mm.
Largura da area de trabalho: 280 mm.
Altura da area de trabalho: 120 mm.
Dimensfes da base: 477 x 178 mm.
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. Velocidade Maxima Maximo
Tipo de o ;
Modelos maxima largura | compriment¢ Agulhas
ponto
de costura do ponto do ponto
1.3 i 1006=-07
1051, 5000 ppm{*) 8,0 mm. 50 ) (135 x 53
( PPP) ponta bola)
5,1 mm 1206-01
*
105M /\/\/\ 5000 ppm(*) 8,0 mm. (5 ppp) (135 x 53)
2 0 mm 1906-07
125L 5000 ppm{(*) 5,0 mm. £3 (135 x 53
( PPP) ponta bola)
4,2 mm 1906-01
125M 5000 m{*) 5,0 mm. !
304- ziguezague com trava ppm{*) ! (6 ppPP) (135 x 33)
1. . 1006=-07
1357, 5000 ppm{(*) 8,0 mm. éO ’ (135 x 53
/\/\/\ ( 1999 ponta bola)
2,5 mm. 1906-01
135M 5000 m{*) 8,0 mm. !
308- 3 pontinhos ppm{*) 8, (10 ppp) | (135 x 53)
1.3 sl 1206=-07
143L 4200 ppm(*) 8,0 mm. 2'0 ; (135 x 53
\ #\ ’\ ( PPP) ponta bola)
2,5 mm. 1206-01
143M 4200 m(*) 8,0 mm. <
Ponto escalope ppm(*) 1 (10 ppp) (135 x 53)
(*) Dependendo do tecido e do modo de operar a maquina
A LANMAX se reserva o direito de mudar a aparéncia ou especificagdes destas maquinas,
sempre que novas tecnologias o permitam.

23. Cuidados com a maquina

Desligue a maquina.
Abra a base da maqguina usando as duas maos.
Risco de prender a mao entre a base da maquina e a mesa de trabalho.

Tendo a maquina trabalhado em operacao normal, desligue-a e retire restos de linha, poeira e
residuos de tecido da area da langadeira diariamente.
Se a maquina trabalha ininterruptamente, a limpeza e lubrificacao devem ser mais frequentes.
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