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Manual de Instru¢des

A 1 Instrucoes de Seguranca
1.1 Instrucdes Importantes para a sua Seguranca

- Antes de colocar a maquina em funcionamento, confirme se todas as especificacdes de seguranca
relevantes estéo adequadas as especificacbes e normas técnicas de seu pais.

+ A maguina nao deve funcionar sem seus dispositivos de seguranca.
+ A maguina so deve ser colocada em funcionamento por pessoas com treinamento adequado.

+ Para sua propria segurancga, é recomendavel que sejam utilizados 6culos de seguranca durante
o funcionamento da magquina.

+ Desligue a maquina ou desconecte-a da tomada nas seguintes situacdes:
- Ao passar a linha pela agulha e substituir a linha ou a lancadeira.
+ Ao substituir a agulha, o calcador, a chapa de agulha, dentes e chapa deslizante.
- Durante a manutencao da maquina.
« Quando o operador nao for mais utilizar a maquina.

« Se houver contato do 6leo lubrificante com os olhos ou a pele, lave com agua gelada em
abundancia. Se houver ingestao, procure auxilio médico imediatamente.

+ Reparos, adaptacdes ou manutencao devem ser realizados somente por pessoas com treinamento
adequado.

« Manutencao e reparo em equipamentos elétricos devem ser realizados somente por pessoas
qualificadas. Se algum componente elétrico estiver danificado, a maquina deve ser parada
imediatamente.

+ Antes de iniciar o pleno funcionamento da maquina, um teste deve ser feito para se assegurar de
gue a maquina e o operador serao capazes de realizar a tarefa.

+ A maguina ndo deve ser colocada proxima a uma fonte de ruido, tais como maqguina de solda
ultra-som e outros.

+ Amaquina somente deve ser colocada em funcionamento com o cabo de forca, os conectores e o
aterramento adequado.

+ Amaquina deve ser utilizada para costurar apenas os materiais indicados no manual de instrucoes,
seguindo as indicacdes de manejo.

ALanmax h&o é responsavel por qualquer dano causado por alteracdes nao autorizadas no produto.

Importante

Ao ulilizar a maquina, 08 procedimentos basicos de seguranca devem ser seguidos. Antes de
utifizar a maquina, leia atentamente todas as instrugdes. Quando for utilizar a maquina, entenda
todas as instrugdes basicas de sequranga, as quais ndo estdo limitadas apenas aos itens que vém
a sequir.

Leia todas as instrucdes, cuide deste manual e utilize-o como referéncia sempre que necessario.
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1.2 Operacoes de Seguranca

A « Para evitar risco de choque elétrico, nao abra a caixa de terminais do motor € nem toque nos
componentes montados dentro da caixa de terminais.

- Para evitar ferimentos, nunca opere a maguina sem a tampa da correia, ou estando qualquer
outro dispositivo de seguranca removido.

+ Para evitar possiveis ferimentos, quando a maquina estiver em operacéo, mantenha os dedos, a
cabeca e as roupas longe do volante,
correia e motor. Além disso, hada deve ser colocado préximo a essas partes.

+ Para evitar ferimentos, nao coloque os dedos proximo da langadeira enquanto a maquina estiver
em funcionamento.

+ A langadeira gira em alta velocidade enquanto a maguina esta em funcionamento. Para evitar
possiveis ferimentos nas méos, mantenha-as longe da langadeira enquanto a maquina estiver
funcionando. Além disso, desligue a maquina ao substituir a linha.

- Para evitar possiveis ferimentos, tenha cuidado ao baixar ou erguer o cabecote da maquina.

- Para evitar acidentes em funcao de uma partida inesperada da maquina, desligue-a sempre que
for deita-la ou remover a tampa da correia e a correia.

- Se a sua maquina esta com um servo-motor, a sua maquina nao produz ruidos enquanto nao for
acionada. Para evitar um possivel acidente em funcao de uma partida inesperada, assegure-se de
gue a maquina esteja desligada.

+ Para evitar risco de choque elétrico, nunca opere a maquina sem o aterramento adequado.
A + Para minimizar o risco de acidentes ou danos nos componentes elétricos causados por
descarga elétrica, desligue a maguina antes de desconecta-la ou conectala a tomada.

* Limpe a maquina periodicamente.
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2 Descricdo do Produto e Especificacdo Técnica
2.1 Descricao do Produto

Maquina de Costura Galoneira de Base Plana de Alta Velocidade
2.2 Especificacoes Técnicas

Velocidade = 3000ppm;

Tamanho do Ponto =0 a 8mm;

Altura do Calcador = 13mm;
Lubrificacao automatica,

Transporte Duplo (dente e agulha),
Lancadeira grande vertical rotativa;

2 agulhas com distancia 6,4mm ou 1/4°.

2.3 Especificacoes do Motor, Polia do Motor e Correia.

- Motor de fricgao 1/2 HP 2 pdlos
- Correia tipo M

Tabela 2 - Velocidade da Maguina vs. Didmetro da Polia do Motor

Velocidade (spm) Diametro da Polia do Motor (mm)
50HZ 60HZ
3500 105 90
3000 90 75
2500 75 65
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3 Instalacao e Instrucoes de Ajuste
3.1 Diagrama de Corte do Tampo da Mesa

Manual de Instrugdes
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Figura 1
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3.2 Instalacao do Reservatério de Oleo

Instale os quarto amortecedores do cabegote e a barra da joelheira no reservatério de oleo.
O reservatorio de dleo deve ser assentado nos quatro cantos da abertura da mesa da maquina.

Figura 2

3.3 Instalagao do Cabecgote

Fixe as borrachas da dobradica ‘1’ na ranhura da mesa utilizando dois pregos ‘2’. Encaixe as duas
dobradicas ‘3’ no furo da base do cabecote e encaixe-o na borracha ‘1’ da mesa.

Instale o pino de apoio do cabecote ‘4’ no furo da mesa.

Figura 3 Figura 4
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3.4 Instalacéao da Joelheira

Os componentes da joelheira ‘1’ devem ser encaixados na barra da joelheira ‘2’ no reservatério
de Oleo. Aperte os parafusos adequadamente. A altura do pé calcador pode chegar a até 13.0 mm
com o devido ajuste dos parafusos ‘3’ e ‘5’ e com o aperto adequado das porcas ‘4’e ‘6.

S

Figura 5 Figura 6

1 3mm

3.5 Instalacéao da Correia

Conecte o volante da maquina a polia do motor com a correia ‘1°. Ajuste a tenséo da correia atraveés
da porca ‘2’ do motor, até que a mesma fique com uma folga de 10 a 20 mm para dentro quando
pressionada no meio a correia.

Figura 7
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3.6 Instalacdao do Enchedor de Bobina

Empurre o brago de presséo ‘1’ até que o mesmo pare. O volante do enchedor de bobina ‘2’ deve
pressionar a correia ‘3’ em aproximadamente 5.0mm e o enchedor de bobina ‘4’ deve ser montado
de forma a ficar paralelo a abertura da correia e afixado com os parafusos ‘5.

Apds o bracgo de presséo ‘1' retornar a sua posicao de parada, deve haver um espaco de cerca de
8,0mm entre o volante ‘2’ e a correia ‘3.

Figura 8

3.7 Instalagdao da Tampa da Correia
Instale a tampa da correia conforme a Figura 9 utilizando os parafusos fornecidos com a maquina.

Cuidado

Para sua seguranga, a
tampa da correia deve
estar sempre instalada. As
partes esquerda e direita
do enchedor de bobina
devem ficar paralelos ao
rasgo do tampo para a
passagem da correia.
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3.8 Lubrificacéo

Antes de acionar a maquina, encha o reservatério de éleo da maquina até a marca ‘H’, conforme a
Figura 10. Quando o nivel de 6leo estiver abaixo da marca ‘L', complete com o éleo Lanmax.

Marca do qff§£§§33>

nivel de élec

Figura 10

Ao utilizar a maquina pela primeira vez ou apdés um longo tempo sem uso, aplique algumas gotas
de 6leo nos pontos apontados pelas setas nas Figuras 11 e 12.

2 ou 3 gotas de &leo

Figura 11 Figura 12
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3.8 Lubrificacéo
Verifiqgue o fluxo de déleo durante a operacéo através do visor de éleo ‘1’ ho braco da maquina,
conforme mostrado na Figura 13.
Ajuste o fluxo de dleo fornecido para a alavanca do estica fio € os mecanismos da langadeira
girando os parafusos ‘2’ e ‘3’ indicados nas Figuras 13 e 14 respectivamente.

(2)

Diminuir

Figura 13

Diminuil Aumentar

Figura 14
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3.9 Instalacao da Agulha

Gire o volante para mover a barra da agulha para a sua posicéo mais alta.

Solte o parafuso ‘2’ e segure a agulha ‘1’ para que os recortes ‘A’ fiqguem opostos um ao outro.
Introduza a agulha até o seu limite superior. Aperte firmemente o parafuso ‘2’

Cuidado

Selecione o tamanho
apropriado de agulha
de acordo com o©
tecido e a linha usada.
Desligue a maquina
antes de manusear a
area da agulha.

Figura 15

3.10 Enchimento de Linha nha Bobina

Atenséo da linha da bobina para poliéster e nylon precisa estar a mais folgado possivel através do
ajuste do parafuso de tensao ‘1’.

Caso o0 enchimento da bobina esteja desigual, ajuste a posicao através do guia linha 2.

O parafuso de ajuste ‘3’ ajusta a quantidade de linha na bobina.

+ Para aumentar a quantidade, afrouxe o parafuso ‘3’.

+ Para diminuir a quantidade, aperte o parafuso ‘3’.

L | ¥ @ Cuidado

Mantenha o pé

calcador
% - mm]mﬂ levantado

. . durante o
Enchimento uniforme
com 80% da capacidade enchimento da
% total f
bobina.
_J

Figura 16

Manual de Instrucdes | Lanmax
10



Manual de Instrugdes

3.11 Passagem de Linha pela Maquina

Passe a linha na ordem mostrada na figura que segue. Deixe cerca de 4 cm de linha apos passar
pela agulha para iniciar a operagao.

+ Linha da agulha esquerda: Pontos L1 a L14.

+ Linha da agulha direita: Pontos R1 a R14. T

Cuidado

Desligue a magqguina
antes de passar a.
Ao passar linha na
magquina, a barra da
agulha deve estar em

Gy @
@ J“?‘ (( ‘!Ll--.@ %\ @
- m‘J kg '@' —g deve es
’/__:_?—i"'- .... sua posicdo mais alta.
®5)
R6)

v Yl (’( o€,
/!!((( ((@ @
=)

Nota

@@ i vm@— ) Aperte o botao ‘1’ para
v ue o disco de tenséo
@’__”,__ e
,ﬁ‘iﬂ @@ — da linha da agulha
o *—5-). @ = possa ser aberto e
L ; il' 5 =2 puxado facilmente

Figura 17
3.12 Ajuste do Comprimento do Ponto
Quando quiser diminuir o comprimento do ponto, gire o seletor ‘1’ e ao mesmo tempo pressione a

alavanca de retrocesso ‘2’ para baixo.
Aindicacao do seletor € em milimetros.

Figura 18
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3.13 Instalacao da Bobina e da Caixa da Bobina

Puxe a ponta da linha 'A’ para fora da bobina. Segure a bobina e a coloque dentro
da caixa da bobina.

Passe a linha na caixa da bobina seguindo os passos de ‘1’ a ‘5’

Coloque a caixa da bobina dentro da langadeira e feche a trava ‘6’

Figura 19

3.14 Passagem de Linha da Bobina

Aponta de ambas as linhas da bobina devem ser mantidas sobre a base da mesa, como mostrado
na Figura 20.

Segure as linhas das duas agulhas com a méao esquerda e gire o volante com a mao esquerda
até que as linhas da bobina sejam lacadas.

Ambas as linhas da bobina e da agulha ficam voltadas para tras. Mantenha-as sobre o pé
calcador.

Figura 20 Figura 21

Manual de Instrucdes | Lanmax
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3.15 Ajuste do Guia da Linha da Agulha
Para ajustar a posicao do guia da linha da agulha da Figura 22, siga as informagdes da Tabela 3.

Tabela 3 - Ajuste do Guia da Linha da Agulha

Posigdo do Esquerda Centro Direita
gula.da. ohel A | KDY | A
Material Mais pesado | Padrio Mais leve
Fornecimento | Mais Padrao Menos

de linha da

agulha

Figura 22

3.16 Ajuste da Tenséo da Linha

Tenséo da Linha da Agulha (Figura 23)

Gire o botéo de ajuste da tensao da linha da agulha ‘1’ para chegar ao ajuste correto.
A: Ajuste correto.

B: Gire no sentido horario para apertar.

C: Gire no sentido anti-horario para soltar.

Tenséo da Linha da Bobina (Figura 24)

Gire o parafuso de ajuste de tensao da linha da bobina ‘2’ para chegar ao ajuste correto.
A: Ajuste correto.

B: Gire no sentido anti-horario para soltar.

C: Gire no sentido horéario para apertar.

Tengdoe balanceada Linha da agulha

solta ou linha da
agulha apertada

B % ; Z
Linha da agulha

aperatada cu linha da
agulha solta

Manual de Instrucdes | Lanmax
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€

3.17 Ajuste da Pressio do Pé Calcador
l Diminuir m Aumentar

Gire o parafuso de ajuste ‘1’ para regular a pressao.
A presséo deve ser o suficiente para possibilitar a formagao
adequada dos pontos.

3.18 Ajuste do Sincronismo

i &
Figura 25

Ajuste do comprimento do ponto através do seletor de ajuste conforme mostrado na Tabela 4.
Quando a agulha for levantada até a posicao ‘A’ a partir do ponto mais baixo, conforme mostrado

ha Figura 26, os seguintes ajustes devem ser feitos:

- A ponta da lancadeira deve ficar entre 1.0 e 1.6mm acima do olho da agulha.
« A ponta da lancadeira deve ficar alinhada com o centro da agulha.
+ A distancia entre a ponta da lancadeira e o centro da agulha deve ser de 0,05mm.

Tabela 4 - Ajuste do Sincronismo

Modelo da 253C-30 253C-50
Maquina
Comprimento 3.0 4.5

do ponto [mm]

Posigdo da 2.2 mm 2.4 mm
agulhaA’ [mm]

Disténcia entre a ponta da langadeira e o flanco
superior do olho da agulha 1.0 ~1.6mm

-

Elevacdo da agulha: “A” do ponto A
mais baixo da agulha v

Centro do eixo da agulha

Ponta da langadeira

Figura 26

Manual de Instrucdes | Lanmax
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3.18 Ajuste do Sincronismo
Ajuste da Lancgadeira (Figura 27)
Deite o cabecote para tras e desafrouxe os parafusos da engrenagem do eixo da langadeira ‘1°.
Gire o volante da maquina até que a agulha seja erguida a uma altura ‘A’ do seu ponto mais baixo
(Figura 26).

Gire as langadeiras até que suas pontas estejam alinhadas com o centro da agulha.
Desafrouxe os parafusos 2’, ‘3’ e ‘4’ € mova o mecanismo para a direita ou esquerda até que a
distancia entre a ponta da langadeira e a agulha € de 0,05mm.

Aperte todos os parafusos na seguinte ordem:

+ Aperte os parafusos ‘4’ enquanto a engrenagem do eixo inferior € empurrada contra o mecanismo
do gancho.

+ Depois de verificada a distancia entre a langadeira e a agulha, aperte os parafusos 2’.

+ Aperte entéo os parafusos ‘3.

Figura 27

Caso esta relagdao esteja diferente da distancia Parafuso da
i i i P . barra da a ulha©—
mencionada anteriormente, o procedimento de ajuste é 3
0 seguinte: Parafuso day) , @ll
1 i b
Desafrouxe o parafuso ‘A’ e gire o engate da agulha ‘B bara da agulha ‘
em uma rotagéo (ajuste em 0,6mm). Parafuso posicionaddD)

O ajuste também pode ser feito removendo o parafuso ‘'C’ :
do engate ‘B’ e girando o parafuso posicionador ‘D’ em I
meia rotagao (ajuste em 0,3mm). Engate da agulhdB}——
Amarca do engate ‘B’ deve estar posicionada a esquerda. X
Aperte os parafusos 'C’ e ‘A’.Sincronismo

Figura 28
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3.19 Posicao de Parada da Barra da Agulha (Esquerda e Direita)

Para desacoplar a agulha da esquerda, mova a alavanca ‘1’ para a
posicao ‘L.

Para desacoplar a agulha da direita, mova a alavanca ‘1’ para a posi¢ao
SR!.

Para retornar a operacao com as duas agulhas, pressione a alavanca
“1’, para que a alavanca ‘1’ retorne a posi¢ao ‘O’

3.20 Comprimento do Ponto na Costura em ﬁngulo Figura 29

Para realizar costuras em angulos com precisao, o comprimento do ponto pode ser determinado
de acordo com a tabela de numero de pontos (para bitola de '4”) conforme a Tabela 5. Entretanto
verifique se o comprimento do ponto informado realmente se adapta a sua necessidade.

Exemplo:

Para fazer uma costura com um angulo de 40° utilizando uma bitola de %4” com um comprimento
de ponto de 2,9mm, 0 numero de pontos a serem costurados deve ser obtido da seguinte forma:
Referindo-se a tabela na linha 40° e procurando pelo comprimento de ponto “2,9” na tabela, vocé
0 encontra na coluna 6, que representa o numero de pontos.

Angulo

Namero de
pontos
(6} Figura 30

Tabela 5 - Conversdo entre f\ngulo e Numero de Pontos (Bitolal/4”)

NUmero de Pontos
2 3 4 5 6 7 8
30° - . - 48 4.0 37 3.0
40° . g 4.4 3.5 29 25 22
50° - 46 8.4 27 23 2.0 1.7
60° 55 37 28 22 1.9 1.6 -
70° 46 3.0 23 1.8 15 - -
Angulo 80° 3.8 25 1.9 15 1.3 e -
o0° 3.2 21 16 1.3
100° 27 1.8 1.3 - i - i
110° 22 15 - ~ - ~ -
120° 1.8 12 - - - - -
130° 1.5 - - - - - -
140° 1.1 = : = : = :

Manual de Instrucdes | Lanmax
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3.21 Ajuste da Altura dos Dentes do Transporte

A altura dos dentes do transporte e a presséo do pé calcador devem estar ajustadas conforme as
seguintes condigdes:

Se os dentes estdo altos demais ou a presséo do pé calcador é grande, o tecido podera ser
danificado.

Se os dentes estdo baixos demais ou a presséo do pé calcador é pequena, o comprimento do
ponto podera ficar desigual.

A altura dos dentes deve ser ajustada da seguinte forma:

+ Para tecidos leves: cerca de 0.8mm da chapa da agulha.

+ Para tecidos médios: cerca de 1.0mm da chapa da agulha.

+ Para tecidos pesados: cerca de 1.2 mm da chapa da agulha.

WO,SM
t

yits

/_—_\\_I

SN OSNINNAS 10 mm

LT LTI, i

AT 7T 7T T T AL T f
Figura 31

Procedimento de Ajuste (Figura 32)

Deixe a maguina sobre o seu pino de apoio. Gire o volante com a mao até que o0s dentes estejam
em sua posicao mais alta.

Desafrouxe o parafuso ‘1’ da barra dos dentes.

Mova verticalmente a barra ‘2’ para ajustar a altura adequada.

Apods o ajuste, aperte adequadamente o parafuso ‘1.

Nota:
A altura de ajuste de fabrica dos dentes
é de 1.0mm.

Figura 32

Manual de Instrucdes | Lanmax
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3.22 Substituicao da Correia do Eixo Principal

Gire o volante até que o estica-fio esteja na posigéo mais alta.
Deite amaquina paratras. A seta da engrenagem ‘2’ deve estar alinhada com a marca do rolamento
do eixo da langadeira ‘3’.

Se a marca de sincronismo ‘2’ ndao estiver alinhada com a marca '3’, remova a correia de conexao
do eixo ‘1’ e reajuste o sincronismo.

Figura 33

3.23 Ajuste da Abertura da Caixa da Bobina

Gire o volante até que a o suporte de abertura da caixa da bobina ‘3’ seja totalmente sacada da
sua posicao de trabalho.

A distancia entre a posicao ‘A’ e a abertura da caixa de bobina ‘1’ deve ser de aproximadamente
0,2 mm.

Se a distancia estiver incorreta, solte o parafuso ‘2’ e reajuste a distancia.

Apmximadamente 0.2mm

Figura 34

Manual de Instrucdes | Lanmax
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3.24 Sincronismo entre a Barra da Agulha e os Dentes de Transporte

Ajuste o comprimento do ponto para “0” através do seletor de ajuste.

Deite a maquina para tras. Solte os parafusos ‘A’ e ‘B’

Ajuste a agulha para a sua posigcao mais baixa.

Ajuste a distancia entre a barra de presséo e a barra da agulha para cerca de 13,5 mm e tente
apertar os parafusos ‘A’e ‘B’.

Verifique se a manivela direita do eixo de alimentagao esta conectada a junta no angulo correto,
conforme mostrado na Figura 36.

Se a jungao nao estiver correta, remova a tampa traseira, solte o parafuso ‘C’ e mova haste de
oscilacéo da barra da agulha na diregéo da seta para ajuste.

Apods o ajuste, aperte adequadamente os parafusos ‘A, ‘B'e ‘C’.

Biela do eixo de
alimentagdo (intermedidrio)

Biela do eixo de
alimentagdo (direita)

Parafuso
Balacim da barra

da agulha

Figura 35

Parafuso C

Balacim darba
da agullha

Conexao —

Barra da
pressdo

Biela do
eko de alimentagdo (direita}l

Figura 36
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4 Manutencao

4.1 Limpeza do Cabecote

Limpe o cabecote periodicamente com um panho macio e seco para retirar 0 excesso de poeira
do cabecote.

Nao utilize nenhum tipo de solvente para limpar a superficie.

4.2 Lubrificagéo

Se a magquina estiver ociosa por um longo periodo, lubrifiqgue a maquina conforme instruido no
tépico 3.8.

4.3 Inspecao de Seguranca

Verifigue periodicamente se todos os dispositivos de seguranca estéo devidamente instalados e
ajustados.

Verifique se todos os parafusos de fixacéo e suporte do cabecote estao devidamente apertados.
Verifigue se a correia nao esta excessivamente desgastada e se esta com a tensao adequada.
Verifigue se nao ha sobreaguecimento do motor € se o cabo e o conector de forgca ndo estao
danificados.

Manual de Instrucdes | Lanmax
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5 Resolucao de Problemas

Manual de Instrucdes

Problema

Possiveis Causas

Solucdes Possiveis

Quebra de agulha

| Agulha esta instalada de forma incorreta

JInstale a agulha corretamente

J Tipo ou tamanho incorreto da agulha

J| Utilize agulha correta para o tecido e a linha

J Agulha estd dobrada

| Troque a agulha

| Relacdo com a lancadeira errada

| Reajuste a lancadeira

J Agulha néo estad alinhada com o orificio da chapa da

agulha ou do pé-calcador

J Reajuste a chapa da agulha ou o pé-calcador

Quebra de linha

| Linha de qualidade ndo-adequada

| Troque a linha

J Linha é mais espessa que o olho da agulha

] Utilize agulha correta para o tecido e a linha

| Passagem de linha incorreta

| Passe a linha corretamente na maquina

| Tensdo excessiva da linha

| Reajuste a tensdo da linha

J Agulha esta instalada de forma incorreta

| Instale a agulha corretamente

| Porta-cone instalado de forma incorreta

J Instale o porta-cone corretamente

] Disco tensor da linha, guia fio, agulha, ponta da

lancadeira ou chapa da agulha possui rebarbas

| Dé polimento ou substitua por uma peca nova

| Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

| Reajuste o sincronismo entre a agulha e a lancadeira

Pontos falhos

| Relagdo entre a agulha e a langadeira errada

| Reajuste o sincronismo entre a agulha e a lancadeira

| Passagem de linha incorreta

| Passe a linha corretamente na maquina

] Agulha esta instalada de forma incorreta

] Instale a agulha corretamente

| Tenséo inadequada da linha

| Reajuste a tensao da linha

| Ponta da langadeira esta danificada

J Substitua por uma peca nova

J Agulha esta dobrada

| Troque a agulha

Pontos frouxos

| Passagem de linha incorreta

| Passe a linha corretamente na maquina

J Linha é mais espessa que o olho da agulha

| Utilize agulha correta para o tecido e a linha

| Tensdo inadequada da linha

| Reajuste a tensdo da linha

| Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

| Reajuste o sincronismo entre a agulha e a lancadeira

Pontos franzidos

| Tensédo excessiva da linha

| Reajuste a tensao da linha

| Mola do estica-fio é forte demais

| Reajuste a mola do estica-fio

| Pressédo inadequada do pé-calcador

| Reajuste a presséo do pé-calcador

| Altura inadequada dos dentes

] Reajuste o pé-calcador

J Agulha é grossa demais

J Utilize agulha correta para o tecido e a linha

Manual de Instrugbes | Lanmax
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6.1 Componentes do Cabecote

6 Lista de Pecas
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6.1 Componentes do Cabecote

Manual de Instrugdes

No. Cadigo Descrigio Quantidade Observagio

1 124.01-01 Plugue de borracha 5

7 11-20121420-02 [Parafuso 2 SM3/16(28)x11
3 124.01-03 Espagador 1

4 124.01-04 Chapa A 1

5 128.01-38 Chapa de porotegio do dleo 1

6 124.01-05 Guia-fio (superior) 1

7 11-20090720-01 Parafuso 2 SM9/64(40)x6.5
8 12-40600821-02 Parafuso 1 GB/T818 Mé6xR
9 120.01-13 Parafuso 15 SM11/64(40)x8
10 124.01-08 Tampa lateral (esquerda) 1

11 124.01-09 Protegio do estica-fio 1 Black

12 12-81003350-01 Parafuso de ajuste 1 MI10x33

13 124.01-11 Porca 1 MI10x8.5

14 124.01-12 Tampa lateral (direita) 1

15 124.01-13 Plugue de borracha 1

16 11-60110820-01 Parafuso 2 SM11/64(40)x8
17 124.01-15 Guia fio 1

18 Tampa 2

21 11-8013051001 [Parafuso 1 SM13/64(32)x4
22 124.01-18 Chapa deslizante (frontal) 1

23 124.01-19 Guia-fio (meio) 1

24 124.01-20 Montagem do guia-fio 1

29 11-20110850-02 |Parafuso 1 SM11/64(40)x8
30 11-70090720-02 [Parafuso 1 SM9/64(40)x6.5
31 124.01-24 Tampa 1

32 11-00090720-01 [Parafuso 2 SM9/64(40)x7
33 124.01-26 Chapa 1

34 124.01-27 Feltro 1

35 124.01-28 Tampa 1 Black

36 11-60111520-01 [Parafuso 2 SM11/64(40)x12
37 128-01-32 Suporte do eixo 1

38 41-30302500-00 Pino 2 GB/T117 3x20
39 11-80110610-01 [Parafuso 1 SM11/64 (40)x5,5
40 124.01-29 Chapa de Agulha 1 SM11/64 (40)x9
41 124.01-37 Chapa deslizante (direita) 1 SM11/64 (40)x10
42 124-01-30 Chapa deslizante (esquerda) 1 SM11/64 (40)x11
44 Plaqueta Lanmax -

45 Placa de modelo do produto 1

46 Rebite 6

ManudE de Instrucdes | Lanmax
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6.2 Componentes do Regulador de Tensao da Linha
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6.2 Componentes do Regulador de Tensdo dalLlnha

2 BERYE R

hEEBE

G A&

B=&8

43

&

28 &3

Codigo Descrigio

124.02-44 Parafuso

124.02-02 Chapa de alivio da tenséo
1124.02-03 Chapa da mola de alivio

124.02-04 Chapa de montagem
11-40110825-01 Parafuso
13-60113020-02 Porca

124.02-07 Pino do tensor da linha A
1124.02-08 Pino do tensor da linha B
120.01-15-03  Disco tensor da linha
124.02-10 Mola tensora da linha
124.02-11 Porca de ajuste

Pino
124.02-16 Guia-fio
126.02-14 Guia-fio
120.01-08 Parafuso
1120.01-16-04  Disco de pressdo da tenséo da linha
124.02-18 Mola cénica de tensio da linha
1126.02-10 Mola cénica de tensio da linha
124.02-25 Batente do disco de tenséo

_120.1}1-16_-02 Porea de regulagem de tensio
120.01-16-05  Disco de tenséo da linha

1124.02-22 Pino
124.02-23 Pino do tensor da linha (direito)
1240224 Pino do tensor da linha (esquerdo)
1124.02-25 Porca de ajuste
'124.02-26 Guia do estica-fio
128.06-03  Parafuso
124.02-28 Batente
124.02-29 Coluna de tensdo da linha
1124.02-30 Parafuso
1124.02-31 Bucha
124.02-32 Montagem da guia da mola do estica- fio
(frontal)
124.02-33  Mola do estica-fio (frontal)
124.02-34 Chapa guia da mola do estica-fio
1124.02-35 Mola do estica-fio (traseira)
124.02-36 Montagem da guia da mola do estica- fio
.. (traseira)
124.02-37 Parafuso
124.02-38  Pino do guia da mola do estica-fio
11-00090720-01 Parafuso
124.02-40 Pino aliviador de tenséo (pequeno)
124.01-41  Pino aliviador de tensdo
11-20090720-01 Parafuso
1124.02-43 Batente
Eﬁl}_l Tensor Completo
126.02-01 Tensor Completo

Cuantidade Observagio

2 SM9/64(40)x3
1
1 -
1
- | SM11/64 (400
2
1 -
1
4
2 -
2 SM11/64(40)
3
1
1 | SMO/64(40)x6
2
1 |
; :
2
4 -
[1
1
1
[1 | SM1/4(40)
1
1 | SM9/64(40)x6
1
1 -
2 | SM1/B(44)x3.9
1
1
1
1
1 -
1
1 | SMO/64(40)x3
1
1 SMO/64(40)x7
1
L
1 SMO/64{40)x6.5
] :
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6.3 Componentes do Eixo Principal

Manual de Instrucdes | Lanmax
26



6.3 Componentes do Eixo Principal

[ Mo.
|1
i

B

|42
43

45

|47

Codigo Descrigio
124.03-01 Excéntrico
11-80160410-01 |Parafuso

'11-80160610-01 | Parafuso
11-60181320-01 | Parafso

11-60181430-01 |Parafisso
11-80151410-01 Parafuso

124.03-07 'Bucha do eixo principal (frontal)
124.03-08 Feltro
120.05-08  Parafuso
120.05-14 Parafuso da dobradica
124.03-11 Conexdo da joelheira
124.03-12 Mola
| 124.03-13 _ Haste de conexdo da joelheira
124.03-14 Pino
124.03-15 Felro

32.14470350-09 Flange da mola

124.03-22 Bucha

11-70221020-01 Parafiuso

c22  Parafiiso
11-00151210-10 |Parafuso

11-60151530-01 Parafiiso

11-00151210-01 Parafuso

1240320 Engrensgem
124.03-27 Correia Sincronizada
11-60151020-01 |Parafuso

(124.03-29 _Polia de conexio da correia (inferior)
124.03-30 Eixo principal

124.03-33 Suporte guia da Barra de Pressio
124.03-31 Barra de pressio

124.03-32 _ Parafuso

'11-80151010-01 | Parafuso

124.03-35 ‘Suporte guia da Barra de Pressdo
124.03-36 ~ Alavanca de levantamento

124.03-37 Alavanca de levantamento da joelheira
'124.03-38 * Haste de levantamento da joelheira
(124.03-39 Came do levantamento manual
124.03-40 Alavanca do levantamento manual

11-80110610-01 Parafuso

1240342 Mola

101.04-03 Guia da mola de Pressio
114.04-25 Porca

114.07-24 Parafuso Regulador da Pressio
CAT7-xxxxx | Pé calcador

Manual de Instrucbes

Cuantidade Observagio

| ] | | ] | ] ] | i

SM1/4(40)xd4
SM1/4(40)x6
SMO/32(28)x13

SM9/32(28)x13

SM15/64(28)x14

SMI/16(28)x3.5

SM15/64(28)x6.7

D5x28

SM15/64(28)
x10

SM15/64(28)x12

SM15/64"(28)X10

SMI15/64(28)x12

B | ] k]| ] et

SMLE"X44
SMI15/65"X28

SM11/64(40)x5,5
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6.4 Componentes do Mecanismo de Oscilacao da Barra da Agulha
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6.4 Componentes do Mecanismo de Oscilacao da Barra da Agulha

10

11
12
13
14
15

16
17
18
19
20
21

23

24

Cadigo Descrigio Ctd  Observagio

43-10400000-00 Pavio para dleo 1 @3xR0

128.05-08 Pino da manivela da barra da agulha 1

43-10300000-00 Pavio para oleo 1 |®2.5x240

124.04-02 Pino da alavanca do estica fio 1

128.05-03 Alavanca do estica-fio 1

130.05-03 Alavanca do estica-fio -

11-00151210-01 Parafuso SM15/64(28)x1
2

128.05-05 Bloco da alavanca de deslizamento do estica-fio 1 '

128.05-06 Plugue 1

128.05-09 Haste da manivela da barra da agulha 1

11-60091120-02 Parafuso 1 SMO9/64(40)x11

128.05-11 Bucha 1

128.05-12 Bloco de dzslizamento da barra da agulha 1

128.05-13 Pino de conex&o 1

12B.05-14 Manivela do eixo oscilante da barra da agulha |1

41-30402500-00 Pino 1 GB/T117 4x24

21-15032252-03 Arruela 1

124.04-12 Bucha (frontal) 2

128.05-18 Eixo oscilante da barra da agulha 1 |

11-70461620-01 Parafuso 1 SM1/4(24)x16

128.05-20 Manivela de conexdo [ _

13-60205020-02 [Porca 1 SMS5/16(24)

124.04-17 Parafuso de dobradiga 1 |SM5/16(24)x26.

43-10300000-00 Pavio para dleo 1

128.05-24 Haste de conexdo do eixo oscilante 1
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6.5 Componentes da Barra da Agulha
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6.5 Componentes da Barra da Agulha

5 &

42
43

45

47

Cadigo
130.06-49

11-80150510-01

128.06-03

128.06-04

A43-10400:00-00

4310300000-00

128.06-07

41-20301200-00

24-0700000-09

128.06-10

128.06-10

128.06-11

128.06-13

128.06-14

21-04608110-01

128.06-16

128.06-17

11-00090520-01

128.06-19

128.06-20

128.06-21

128.06-22

128.06-23

128.06-24

128.06-25

128.06-48

128.06-26

128.06-27

11-90111220-01

21-05310100-02

128.06-30

124.02-30

124.02-30

128.06-34

128.06-35

128.06-36

ARG ECYEEERESERRERBRESSSaRREUREge R ansun =g

128.06-37

128.06-39

2303540

128.06-40

128.06-41

128.06-42

128.06-43

128.06-44

128.06-435

128,06-46

128.06-47

Deescrigdo

Bucha

Parafuso

Parafuso

Mola

Pavio para dleco

Pavio para dleo

Suporte do guia da barra da agulha
Pino

Anel

Pino do suporte do guia da barra
Suporte

Suporte

Parafuso

Batente

Arruela

Parafuso

Suporte da chapa do guia da barra da
Parafuso

Parafuso

Chapa do puia da barra da agulha
Suporte da barra da agulha (direito)
Parafuso

Batente do suporte da barra da agulha
Suporte da barra da agulha (esquerda)
Arruela

Pavio de Lubrificagio
Suporte da barra da agulha
Suporte da Barra de Agulha
Parafuso

Arruela

Guia da barra da agulha

Apgulha DFXS
Parafuso
Parafuso
Parafuso

Mola
Barra da agulha

Manual de Instrugdes

td

| Observagio

SM15/16(28)x4.5

SMO/64(40)x6

GB/TETI.1 3x22
GB/T896 7

SMO/64(40)x4

SMO9/64(401x6.5
SMO/64(401x5

SM3/32(44)x4.2

SMO9/64{40)x3.5

SM11/64(40)x12

SM1/8(44)x3.9
SM1/8(44)x6

SN CECECEE R EEECEEEEECEEEEEEEECEEEEEEEEEECE

S5

SM5/64(64)

M5.5x5
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6.6 Componentes de Controle da Barra da Agulha
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6.6 Componentes de Controle da Barra da Agulha
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18
19

21

23
24
25
26
27
28
29

31
32
33

35
36
37
38
39
40

@

Cédigo
128.07-01

128.07-02

128.07-03

11-00090620-01

128.07-05

14-60504020-02

11-80110610-01

128.07-08

11-80150812-01

13-60113020-02

128.07-11

41-20301800-00

128.07-13

128.07-14

128.07-15

11-60111520-01

128.07-17

128.07-18

128.07-19

128.07-20

128.07-21

24-04000000-08

128.07-23

128.07-24

128.07-25
11-40111025-01

128.07-27

128.07-28

128.07-29

128.07-30

128.07-31

128.07-32

128.07-33

128.07-34

128.07-35

128.07-36

128.07-37

128.07-38

128.07-39

128.07-40

Descrigio
Parafuso

Jungao

Tampa

Parafuso

Haste de conexdo
Porca

Parafuso
Manivela do eixo
Parafuso

Porca

Eixo

Pino da mola
Bucha
Alavanca de controle
Guia fio
Parafuso
Colar
Arruela
Pino
Chapa de posigdo da alavanca
Mola

Anel Trava
Alavanca
Pino

Mola
Parafuso
Chapa
Colar
Parafuso
Batente
Pino guia
Pino
Tampa
Pino guia
Mola
Parafuso
Mola

Pino

Guia
Bucha

it Observagio

SM11/64(40)x9.5

SMO/64(40)x6,5

I—lHlNIMhMMI—II—lI—II—II—II—II—IMHI—II—IH.I—II—II—II—III—II\JI—II—lII—II—II—II—l bt |t | | | et N.I—lt\.l-m

M5
SM11/64(40)x6.6

SM15/64(28)x8
SM11/64(40)

GB/P879.1 3x18

SM11/64(40)x7

GB/T896 4

SM11/64"X(40)X10

SM9/64(40)x12.5

SM5/16(28)x4
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6.7 Componentes da Regulacao do Comprimento do Ponto
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6.7 Componentes da Regulacdo do Comprimento do Ponto

Cadigo Descrigio

124.08-01 Regulador de alimentagdo
11-60151020-01 Parafuso

124.08-03 Parafuso

124.08-04 Conexdo do regulador de alimentagéo
124.08-05 Eixo do excéntrico
124.08-06 \Eixo do retrocesso
124.08-07 Mola

120.03-16 Pino

124.08-09 Manivela do retrocesso
11-60151460-01 Parafuso
11-00110910-01 Parafuso
23-10205150-09 Arruela

11-60151020-01  |Parafuso

124.08-15 Alavanca do retrocesso
124.08-15 Mola

124.08-16 Suporte da mola
11-40110825-01 Parafuso

124.08-18 Parafuso regulador da alimentagio
11-30120920-02 Parafusn

124.08-21 ‘Seletor de ajuste
126.08-21 Seletor de ajuste
120.04-35 Pino

12-60501422-01 Parafuso

124.08-24 Jungéo

124.08-25 Chapa do batente
21-04608110-01 Arruela

124.08-27 Montagem

124.08-28 Blocos

124.08-29 Chapa guia

Manual de Instrucdes

Ctd  Observagio

1

2 SM15/64(28)x10
1 SM15/64(28)x12
1

1

1

1

1

1

1 SM15/64(28)x16.5
1 SM11/64(40)x8.5
1

2 SM15/64(28)x10
1

1

1

6 SM11/64(40)x8
1

1 TM3/16(28)xR

1

1

3

1

1

1

1

]

2
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6.8 Componentes do Eixo Inferior e do Eixo Oscilante
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6.8 Componentes do Eixo Inferior & do Eixo Oscilante
M,

26
7
|zn

3
|3z
33

|38
36
|31
38
39

41
|d!
43

45
|4ﬁ
47
48
|49

51
52

Cadigo Deserigin

124,081 Bucha do eixo inferor {fortal)
A43-10300000-00 |Pwhpambhb

124.0%-03 Etxo mfertor

1240504 |r_‘hmu

11-20160560-01 Parafuso

124.05-06 |]€h.|.nh1dndm inferiar (indermedidio)
A43-103 00000-00 Pavio para dleg

457 0608 |Bufhaduedm inferar
11-60110720-01 Parafuse

124.06-10 |Pan1!m

124.0%-11 Tarnpa do came

124.08-12 | Haste de conexfio do eixo oscilante
124.0%-13 Rolamente da sgulbha
124.06-14 |l’.'.‘unmmlm:lm de alimentador
126.0%-14 Came excintrico do almentadar
126.09-15 |I-la.mdsmuu!.n
11-20151010-01 Paraluse

11-80151410-01 |Pu1!um

13-60463510-01 Parca

11-60151420-02 |Pnﬂm

124.0%-20 Manivels do eixe

11-501 6041 0-001 |Pﬂ1!um

124.09-22 Bucha

124.0%-22 |Rnhmm

124.05-24 Suparte do rolamente
11-20080E20-01 |P|ﬂ1!um

124.09-26 Barra de alimentagsio
12-80500512-01 Paraluse

A43-10300000-00 |1"ninpamﬂhn

1240020 Eixi s barra de slimentagio
11-70461620-01 |anm

124.09-31 Brago

124.0%-31 |Hm

A43-10300000-00 Pavio para dbeg

124.0%-35 |Bt.|f.|!adu-nim {lraseirs)
120.04-16 Cobar

11-20160410-01 Irnnm

124.06-38 Etxo

124.0%-35 |1-'a1|m

120.04-28 Bucha do eixo (froatal)
11-00121220-01 Irnnm

124.00-42 Jengio de alimentagio
A43-10300000-00 |Pwhpaubhn

124.0%-44 Suparte do pavio

11-901 5182001 | Parafuso

214064201 30-02 Arreela

12-80301442-01 |mnﬂm

14-60302420-01 Pacea

124,045 |Gnrﬁ:1hbamda:tﬁnm:;£n
124.00-50 Feltro

124.09-51 | Parafuse

11-60580722-01 Parafuso

124.05-53 | Demes do trarsporee

R R R S R PR Rl B B R R R

R NPSSY ey cruey pruy ey RSy PRy RPRPY GPRPY PR [P ) EPUY I PEPY ) Y PSS e gy ey Erary ey [ ey g pryey [y gy ey SOY PR pouey Ery v ppe) g
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Observagio

SM14(4015

SMI1/BA(0RT

EMLM 2422

KikxiTx13

SMIS/64(2E 1D
SMI3/B4{2E 14

SM 144016

SMY/B4(401XT

MLAZ416

M1/4 (4004

SM3/I6(28) x12

SMIS/G428)x 1 &
GHTI7.16
M3xld

Mixl4

SML/B(#)x4

| SM U 0T
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6.9 Componentes da Base da Lancadeira
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6.9 Componentes da Base da Lancgadeira

- T

21

BHESEROBRREER

B

Cadigo

124.40-01

| 11-60153160-01

124.10-046

124.10-07

124.10-08

1130.10-33

43-10300000-00

124.10-10

124.10--11

124.10-12

1124.10-13

11-00090720-01

21-04210080-02

124.10-18

22-05000000-08

| 13-60623020-01

21-09822162-03

124.10-02

11-00121522-01

124.10-20

| 11-80160410-01

124.10-21

124

21-06520150-01

11-70462320-01

124.10-26

124.10-27

23-06503110-09

11-80150510-01

11-80160610-01

| 11-80160760-01

124.10-32

Diescricdo

Base da langadeira (direita)
Parafizo

Montagem do bloco
Bobina

Caixa de bobina
Pavio para dleo

Pino

Parafuso

Junta

Manivela

Parafuso

Arruela

Alavanca de abertura da caixa de bobina
Arruela

Porca

Espagador

Bucha

Parafuso

Engrenagem (pequend)
Parafuso

Engrenagem (grande)

Bucha do eixo da langadeira (inferior)
Arruela

Parafuso

Parafizo

Porca

Arruela

Parafuso

Parafuso

Parafuso

Base da langadeira (esquerda))

Manual de Instrugdes

Cd
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
r:
2
2
2
2
2
g
Z
[
2
2
2
2
2
2
2
4
2
2
1
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Observacio

SM 15/64(28)x30

SM3/16(32)x7.8

M9/64 (40) x7

B/T93 5
M3/16(32)

SM3/16(28)x14.5

SM1/4 (40)xd

SM1/4(24)x23
SM3/16(28)x43
SM3/16(28)
GBIT955 5
SM15/64(28)x4.5
SM1/4(40)x6
SM1/4(40)x6.5
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6.10 Componentes da Lubrificacao

& @

o Ao~

" =N
CR@E

Manual de Instrucdes | Lanmax
40



5.10 Componentes da Lubrificacio

No.
1

Wooo -1 Oy oL B L B

Codigo
11-40110825-01

124.11-02

124.11-03

K04

42-05003000-00

42-05003000-00

124.11-07

124.11-08

12-10401521-02

K10

42-05003000-00

42-08005000-00

120.01-13

124.11-54

42-05003000-00

11-00090520-02

K17

124.11-18

124.11-19

11-60110620-01

124.11-21

11-280110910-01

124.11-24

42-03003000-00

124.11-26

124.11-27

124.11-28

11-60080620-02

11-00090520-01

124.11-31

11-00090720-01

124.11-33

124.11-34

11-00090520-02

42-05003000-00

124.11-37

124.11-41

42-05003000-00

42-05003000-00

43-10300000-00

42-05003000-00

42-05003000-00

124.11-47

124.11-48

124-11-49

42-05003000-00

11-70111020-01

124.11-52

124.11-53

Descrigao

Parafuso

Suporte

Tuba

Feltro
Montagem do tubo de éleo e pavio
Montagem do tubo de éleo e pavio
Montagem do reservatorio de dleo
Retentor

Parafuso

Suporte

Tubo

Tuba

Parafuso

Suporte do tubo de dleo
Montagem do tubo de éleo e pavio
Parafuso

Arruela

Suporte do tubo de dlen
Suporte do tubo de dleo

Parafissa

Suporte do tubo de dleo

Parafuso

Pino

Mola

Suporte da mola
Parafuso

Parafuso

Filtro

Parafisa
Montagem da chapa
Suporte do tubo de dlen
Parafuso

Tuba de dleo
Suporte do tubo de dleo
Reservatonio de dleo

Montagem do tubo de oleo e pavio
Montagem do tubo de éleo e pavio
Pavio para dleo
Montagem do tubo de éleo e pavio
Tubo de dleo
Suporte do tubo de dleo
Suporte do tubo de dleo
Conector do tubo de dleo
Tubao de dleo

Parafuso

Chapa do tubo de dleo

Suporte

HHMHHHMI—EI—EWI—EI—it\.il—ﬁl—ﬁl—il—il—il—il—ﬁl—il—il—il—il—il—ﬁl—ib.il—ih_lbJ.h.l—ih_Il—il—il—ﬁl—ﬁl—ll—ile—ﬁl—il—iHHHHml
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Observagao
SM 11/64{400x8

GB/TR191 Mdxl6

SM11/64(40)x9

SM9/64(40)x6.5
GBIT93 3

SM11/64(40)x5.5

SM11/64(40)x10

SM 1/8(44)x6
SMO9/64(40) x5

SM9/64{40)xT

SM9/64(40)x4.5

SM9/64(40)x 10
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6.11 Acessdrios
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6.11 Acessorios

IND.

1
2
5
7

8

9

10
11
12
13
14
15
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

Cédigo
DPX5

301.20-26

128.12-03-03

124.10-08

126.10-08

101.12-08

21-04212090-02

124.12-04

120.08-05

120.08-06

101.12-16

101.12-17

124.12-10

124.12-20

120.01-13

11-40150825-01

124.12-11

124.12-10

124.12-20

120.10-M1

101-12-21

101.12-01

101.12-15

101.08-02

124.12-29

120-08-07

11-50501623-01

13-60153320-01

11-80153050-01

124.12-34

24-0%000000-08

120.08-03

11-70701020-01

124.12-22

Descrigiio

Agulha 1955-01 tamanho 21
Chave 3

Chave 1,6

Bobina

Bobina

Parafuso

Arruela

Amortecedor de borracha (grande)

Amortecedor de borracha (pequeno)

Dosador de dleo

Chave de fenda (média)
Chave de fenda (pequena)
Kit de passagem de linha
Tampa da correia A
Parafuso

Parafuso

Parafuso

Tampa da correia B

Porca

Tampa da correia C
Montagem do porta-cones
Montagem do enchedor de hohina
Frasco de oleo

Ima

Montagem das dobradigas
Chave de fenda (grande)
Montagem da joelheira
Pino da joelheira

Eixo da joelheira

Mola

Parafuso

Porca

Parafuso

Manivela da joelheira
Anel

Arruela

Parafuso

Reservatorio de oleo
Capa

Manual de Instrucbes

Quantidade Observagio

1
1

1

4

4

4

2

2

1

1

1

1

1

2 SM11/64(40)x8
2 SM11/64(28)x8
1 M4x8

1

1

1

1

- Rlack

1

1

1

1

1

2

1

1

1

1 SM15/64(28)

1 SM15/64(28)X27
1

2 GBT8969

2

1 SM5/64(28)X8.2
1

1
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7 Consideracoes Finais

Gostariamos de lhe parabenizar pela aquisicdo de uma de nossas Maquina de Costura Lanmax.
Afirmamos gque a sua maquina foi projetada por engenheiros com profundo conhecimento e
concebida de forma cuidadosa para que o minimo de desgaste possa acontecer durante sua
vida Otil.

Mesmo assim, caso ocorra eventuais problemas, por favor entre em contato com o representante
Lanmax mais proximo de vocé para atendé-lo.

Desejamos-lhe boa sorte com o nosso produto e esperamos té-lo tornado mais que um cliente,
um parceiro Lanmax.

Manual de Instrucdes | Lanmax
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