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,/i\ Leia atentamente 0 manual de instrugoes antes de operar a maguina:

Esta macuina de costurafol procduzica com todas as normas de seguranga, por favor, os operadores
devem sequir as regras basicas de seguranga abaixo:

» Para prevenir acidentes, nao remova dispositives ol pegas enguanto a macuina estiver em
Operagac.

» Ao deixe ferramentas ou outros objetos desnecessarios na mesa enguanto a maguina estiver
operando.

» Antes de fazer manutencgdo, ajustes, limpeza, insenr ou fazer a substituigao da agulha, certifigue-
se b gue a maguinaeste]a totalments desligada Tenhacerteza de que a maquinanao ira funcionar
caso o pedal for pressionado.

‘Nota: A
Em caso de Utilizagao do motor Servo, este continuara em rotacio por inércia apts desligar a
fonte de alimentacao. (1) Se o pedal da maguina for pressicnado inadvert damente, isso pode ser
pergoso porgue a maguing ira se mover inesperadamente. Continue pisando no pedal (2) até que
a maguina comece a parar depois de desligar a alimentagdo de energia.

N i

» Desligue a maguina antes de sair da mesa.
» Em caso de falha na energia, certifique-se de gue a maguinatenha sido desligada.
» Assequre-se gue a maguina esteja sequraments aterrada,
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1 Como Configurar a Maquina

1. Comreferéncia dorasgo da mesa elista de montagern de pecas, instale os suportes de borracha
ha base e o porta fio e sequencia (Ho. 1 e 2),

htaquina

[ o bradica

Figura 1 Figura 2
2 D motor dewe se mowver no sentido horario: a tensao adeduada para & correia de transmissan e
fJanco a0 ressiohar o meio da correia, a mesia dewve ceder cerca de 20mm. Por fawor instale o
potetor da correia de forma adecuada e segura (Hg. 3 e 4.

Tarn pa de Correis

Fgura 3

Figura 4

Observagies:
1. Maguinas novas chedgam a welotidade de aproximadaments B0 da welocidade maxima erm
sel 17 mes (Tab 1), Tenha certeza de gue o motcr & aproriaco para SUa maguing.

2. Especificactes oo motar servo: 3 fases, 2 polos | 400w (1/2HF)

2. Corredal Tipo M, Correia W
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Tabela 1
Velocidade (ppm) Didmetro da Polia do Motor (mm)
60Hz 50Hz
4500 S0 105
4000 80 95
3500 70 85

2) Lubrificacao

Maquinas novas sao enviadas com carter vazias. Por favor preencher com oleo antes de coloca-

las em funcionamento.

1. Enchimento de 6leo lubrificante: (Fig. 5 e 6)

+ Solte a tampa (A) preencha com o6leo lubrificante para alta velocidade ou seus equivalentes

até que o dleo esteja entre as duas marcas no indicador de dleo (C).

2. Troca de dleo lubrificante: (Fig. 3)

+ Solte a tampa (A) drenando o oleo do reservatorio, e aperte a tampa.

- A fim de prolongar a vida da maquina, por favor trogue o lubrificante de dleo apds as

primeiras 4 semanas de operagao. Depois disso, troque o dleo de 4 em 4 meses.

3. Substituindo os filtros de 6leo: (Fig. 7)

- Nossas maquinas sao equipadas com filtros de dleo. Retire os filtros & limpe-os todo més,

substitua-os se for necessario.

RN
i@ﬁ

Figura &

Figura v
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3} Como Substituir Agulhas
Para especificagles & tamanho das aguihas, verficar referéncias na Tabela 2,

Tabela 2

Sisterna Agulha Tamanho daAguliha

Lanmax o3 #11 - #18

318

Fgura &

1. Afrouxe o parafuso{ Al e retire & agulha usada (Fig. &)

2 Ireira a nova agulha dentro do orificio da bitola de aguiha o mais fundo possivel & deixe a cava

da agulha virado para oladoesquardo.
3 Aperte oparafuso( Al
4 Aguihas e loopers operam muito préximas uma das outras, se ndo forem instaadas

adequadamente podem fazer com que o8 pontce se soltem, & linhas se quebrem, & danifiquem o

locpers, por favor preste atengao durante a instalagao da agulha

4) Insercdo de Linhas
1. Porfavor siga a ilustragao de passagem das linhas abaixo, se nac forem bem passadas podem
CCOrter pontos soltcs, elou costuras imperfeitas (Fig. 9.

Figura 9

2 Parainsenrlinha no looper, puxe a aavanca do looper como mostra a direcio das setas, depds
insira alinha corretamente. (Fig. 107
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5} Ajuste do Tensor de Linha

1. Otensor delinha deve ser ajustado de acordo com otipo defio e espessura dotecido, comprimento
dos pontos etc (Fig. 9).

Gire a porca no sentido horario para apertar o tensor e anti-horario para afrouxar.

2. Ajustes (Fig.11). A posicao da alavanca do estica fio (B) & ajustado de acordo com a linha
utilizada. Afrouxe o parafuso (A), levante a alavanca (B) para cima e para baixo para otimizar a
posicao. Por exemplo, quando utilizar uma extensao maior de linha, levante a alavanca (B) para
cima para fazer um maior ponto da linha.

Fiqura 10 Figura 11
6) Ajuste da Posicao da Agulha
1. A ponta da agulha deve ser de 13-13.5mm da altura da chapa da agulha quando a barra da
agulha estiver no topo. {Fig.12}

2. A posi¢gdo da barra de agulha pode ser ajustada pelo {1) removendo a tampa protetora (A}
e desapertando a porca (B). (2) mova a barra de agulha para cima e para baixo, até a posi¢do
apropriada e (3) aperte o paratuso (B}, e insira no protetor {A}). (Fig.13)

Observacao:
Cerlique-se de que as agulhas est&o centralizadas ao passar pelo orificio da chapa de agulha.
{Fig. 14)

i 0.0.0.0. %

1’#1 0-0.0-0. -

"‘fmumm-iﬁmm _ 8 808 ~
Figura 12 Figura 13 Figura 14
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7) Ajuste da Guia da Agulha

Afrouxe o parafuso [ A) para permitic uma abertura de -0 1mm entre as agulhas & a guia de linha
(Fig.15) depois aperte o parafuso(A).

) Ajuste entre Agulhas e Loopars

1. Cologue o looper dentro do suporte dolooper com oparafusol A) ligeiramente apertados (Fig &)
2 Gire a polia para mover a ponta do looper até o centroda agulha. (Fig.17)

3 Ajete alacuna entre & ponta da aguiha e a ponta do locper para 0-0.0.:5mm

4. Aperte o parsfuso [ A) para cima

b
o
! 00, mm

Foura 15

) Ajuste do Looper

Cluando & agulhas estiverem no ponto morto infenor, a distandia entre a ponto do loopere o
centro daagulha & de 28mm. (Fig. 13 Para ajustar a posicao do looper, primeiraments afroUxe a
porca (B) no suporte do looper & mova para frente ¢ para tras para a poeigao correta, Apds 820,
aperte aporca (B) (Fig 16)

Figura 17

a3
1

3

i | hE T& Aﬁﬁ\ﬁ

:
— m——L T RNk
| b e

2 8mm {:55“"

Fgura 18 Figura 19 Agura 20

—

10} Imer+elacio dos Loopers e os Palitos
Cluando of Palitcs estiverzm na posicao mais aesquerda pcesivel, a dstancaentre o lado dirsito
do palitoe olado direito dolooper deve ser de 0.5-1mm (Fig 22). E cespago entre 08 [00pare OF
palitos deve ser de 0-01mm (Fig. 23)
Para Ajustes:

1. Afrouxe lentamente o parafusol C) no eixo dos palitos (Fig 22

2. Gire a polig para mover o supote doe palites (D) para ofing do lado esquerdo

3. AjUste o5 loopers e Of palitos para aender todos requarimentos mencionados

acima & apene o8 parafusos (C). Mult- Agulhas | Manual de instrucoes | Lanmeax
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11) Estica Fio do Looper

Quando a ponta da agulha ficar na posi¢cdo do centro do looper (quando o looper estiver voltando),
0 estica fio do looper (A) comega a mover para cima.
Para Ajustes: (Fig 24)

1. Afrouxe o parafuso (C) para soltar o excéntrico do came (F) e mova o excéntrico do came
para uma posicao apropriada, girando para frente para ir mais rapido e para tras, para ir mais
devagar, depois aperte os parafusos (C).

2. Para micro ajuste: Afrouxe o parafuso (E) e mova a guia de linha (B) para cima e/ou para
baixo para a posicao adequada, entdo aperte o parafuso (E). A velocidade do estica fio varia de
acordo com a linha utilizada.

Para referéncia: Algoddo & SP headtr: 7-10mm (D) Fig. 25
Linha de Nylon: 10-15mm (D) Fig. 25

12) Tempo do Movimento do Looper e da Agulha

No momento que as agulhas movem-se para cima da posicao morto inferior e 0s loopers se movem
para frente e quando a ponta do looper quase transpassar a agulha: a ponta do looper deve se
situar 1.5mm acima do olho da agulha (Fig 19) (A).

No momento que as agulhas movem-se para baixo a partir do topo e os loopers movem para
atras da posicao frontal até o mesmo local acima mostrado na fig.19 (B). A ponta do looper deve
ser 3.0mm acima do topo do olho da agulha. Para ajuste, afrouxe o parafuso (B) e mova o came
do excéntrico (A) (Fig. 20) para tras e para frente: a velocidade das agulhas e looper podem ser
ajustados para ser mais devagar ou rapido.

13) Ajuste dos Palitos

A distancia entre o palito e a agulha é (Fig.21), aproximadamente 0.2-0.4mm. Mova a barra da
agulha para a sua extremidade inferior e afrouxe o parafuso (B) (Fig.22) e mova os palitos para
a posicao como mostra a (Fig.21) depois aperte o parafuso (B). Tenha certeza de que todas 0s
palitos estejam paralelas quando apertar o parafuso (B).

)
) i

S )
L O~0 1rmm-1mm
/

2 I E~g
T o _J_ \-—// |
T ]
o,
Figura 21 Figura 22 Figura 23
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Houra 24 Figura 25

14) Ajuste do Dente
Cuando o dente de alimentacio () estivier em SUa posicAo mais alta, a distancia da ponta do
dente de alimentacio da face chapa da agulha & 0.81.5mm. A media & 1.2mm. (Fig. 26)
Para Ajustes: (Fig.27)

1. Afrouxe o parafuso (&) no dente de alimentacao ()

2 Mova o dente de alimentacao (C) para cima ou para baxo para atender a exigéncia
acima, depois aperte o parafuso (A)

3. Afrouxe oparafuso (B) e mova o pino (D para cima na parte inferior do dente (B, 2 aperte
o parafuso (B (Fig 27

4 wernfigue se o dente esta em paralelo em toda a sua extensao

Houra 26 Hogura 27

15) Ajuste do Dente para Ficar Paralelo em Relacdo a Chapa
Cuando o dente estiver &mn sua posicao mais alta, ele deve estar em paraldo com a supaerficie da
chapa da agulha (Fig. 26).
Para Ajustes:

Sequre a porca do parafuso do suporte do dente (Fifirmemente e afrouxe o parafuso (G,
e seguida gjuste o parafuso (E) para que a superficie do dente figue paralelamente a chapa da
agulha (Fig. 7). Em oeguida aperte o parafuso (G). a

ML Aguibies | Manual de instrucdes | Lanmas
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16) Ajuste do Comprimento dos Pontos

Aperte o botio regulador de comprimento de pontos (Al e vire a poliaaté o bat3o travar no regulador
do porto. Depolz, gire a polia novaments para alcancar o comprimento dessjado dos portos, ent&o
=olte o bot3o. (Fig 28)

Gire a polia no sentido horaro para aumentar o comprimento dos portos e anti-horano para diminuir
0 ponto. Tenha certeza de gque o motor esteja desligado enguanto estiver gjustando.

17) Ajuste da Catraca

Quando abarra de agulha subir cerca de 24mm a partir do ponto morto inferior, o puxador comeca
2 pLxar

Para Ajuste: (Fig.29)

1. Afrouxe o pargfuzo (A) no excéntrico do came (B). Depois gperte-a um pouco mais.

2. Gire g polia até que a barra de agulha e a catraca traseira alcancem a posicao correta Depois
aperte o parafuso (A). Gire o excéntrico do came parafrente para ter movimentacio mas rapida

18) Ajuste da Alimentacio da Catraca

1. Retire atampa superior,

2 Solte aporca no conaedor (A), (Fig.30)

3. Mova o conector (A) para atras ou para frente, para aumentar ol diminuir 2 gimentacio da
catraca.

4 Paramicro gjuste, solte a porca (Al e mova o conector (B para dmapara aumentar 2 glimentacio
g para baixo diminuir 2 gaimentacao. (Fig.31)

Fgura 29 Fgura 30 Foura 31| 9
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19) Ajuste da Abertura entre os Rolos da Catraca

A abertura entre o topo e osrolos devem ser de 0.5mm (Fig. 32), quando o dente da catraca inferior
estiver entre os dentes da catraca superior, a distdncia entre a ponta do dente da catraca inferior
deve estar distante da catraca superior em 0.5mm. (Fig. 32)

Para Ajuste:

1. Solte o parafuso (A), e coloque os rolos superiores e inferiores em paralelo. Afrouxe o parafuso
(A) lentamente e mova o suporte (C) para cima e para baixo suavemnte. Depois aperte o parafuso
(A) (Fig. 32).

Figura 32

2. Ajuste da Abertura da Catraca (Fig.
33).

Afrouxe a porca (D), e gire o parafuso
(H) para alcancar 0.05mm de abertura
entre os rolos superiores e inferiores.
Depois, aperte a porca (D). (Fig.33)
Solte o parafuso (K) lentamente e
ajuste o conector (J) para manter o
espaco da abertura entre os rolos de
Figura 33 0.5mm. Depoais aperte o parafuso (K).

3. Pressao

Gire o botdo de controle de pressdo (A) no sentido
horario para aumentar a presséo dos rolos superiores e
no sentido anti-horéario para afrouxar (Fig. 34).

Figura 34 10
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20) Consideracoes Finais

Gostariamos de |he parabenizar pela aquisicao de uma de nossas Maquina de Costura Lanmax.
Afirmamos que a sua maguina foi projetada por engenheiros com profundo conhecimento e
concebida de forma cuidadosa para que o minimo de desgaste possa acontecer durante sua
vida util.

Mesmo assim, caso ocorra eventuais problemas, por favor entre em contato com o representante
Lanmax mais proximo de vocé para atendé-lo.

Desejamos-lhe boa sorte com 0 nosso produto e esperamos té-lo tornado mais que um cliente,
um parceiro Lanmax.

11
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