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1) Introducao

Méaquina de Costura Programada Lanmax é um equipamento de costura, especialmente
concebido para a producéo de produtos de alto nivel, e conseguir uma operagdo completa e
integrada de alimentacéo de tecido, para completar principais caracteristicas de costura.

Principais Caracteristicas:

1) Modelos de fixacao rapida;

2 ) Contagem saida de turno, as estatisticas totais, exibicdo de desenhos, exibicdo do processo
do desenho, corte de linha automatico, parada de quebra de linha automatico, etc.

3) Cada cabeca de costura podera funcionar de forma independente.

4) Corte automatico do fio é feito de forma pneumatica.

5) Funcéo de reconhecimento automatico de desenho.

6) Lancadeira importada, no qual reduz significantemente a taxa de quebra de linha.

7) Computador com alta capacidade de memaria para que se costure de forma precisa até os
mais complicados desenhos. Mesmo com fornecimento de energia intermitente a maquina é
capaz de manter continuidade de um desenho.

8) Todos os movimentos sao controlados por servo motor, que nos da uma maior precisao e
producéo.

9) A maquina trabalha com nivel baixo de ruido e vibracéo: e isso faz com que a maquina fique
mais precisa, estavel e confiavel.

10) Passo do ponto: 1 - 8 mm

11) Espessura costura: 18 mm.

12) Durante a costura, se necessario, o operador pode ajustar para zero a velocidade mais alta
e deste modo o eixo principal ndo ira girar, a barra de agulha nao se movera e o quadro ira se
mover automaticamente para a posi¢cao do ponto padréo ajustado na maquina.

13) De acordo com cada operacdo, pode ser que operador queira desativar uma ou outra
cabeca da maquina. Sempre que for desativar uma cabeca, trave-a tanto eletricamente quanto
mecanicamente para ter a certeza de que ela nao ira operar.

14) Quando ocorrer um rompimento da linha, a maquina ira parar automaticamente e uma luz ira
acender na cabeca da maquina, onde houve o rompimento da linha.

15) Depois de terminar uma linha de costura completa, a maquina ir4 parar e cortar a linha
automaticamente.
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2) Estrutura principal da maquina

A Maquina de costura é composta por cinco componentes principais:
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1) Sistema da cabeca
O sistema da cabeca é composto pela cabeca e o sistema da langadeira, que sédo coordenados
e sincronizados por um servo motor central para realizagao da costura.

2) Conjunto do Quadro

O conjunto do quadro consiste no sistema do quadro, o quadro e os fixadores. Os fixadores
servem para fixar o trabalho no quadro enquanto o quadro se move nas dire¢cdes X e Y para
realizar o bordado.

3) Porta fio
O porta fio serve como suporte para os cones de linha.

4) Estrutura corporal

O corpo da maquina € composta pela estrutura, que é formada a partir de um ferro de alta
dureza, e pelo trilho X e Y, que servem de guia para o movimento X e Y do quadro.

5) Sistema de Controle do Computador

Detalhes, favor ver no capitulo sobre sistema de controle do computador.
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Uso e ajuste das pecas pneumaticas

Valvula de liberacao

1. Valvula de liberacao da pressao
2. Plugue de 6leo

3. Lubrificador

4. Reservatorio de 6leo

5. Drenagem de agua

6. Manémetro

Sistema de presséo de trabalho € de 0,4 - 0.5Mpa, depois de terminar a instalagcdo da maquina e se
conectar ao sistema de fornecimento de ar. Primeiro, verifique a pressao do sistema pneumatico
de saida, onde o seu valor € mostrado no medidor de presséo, se houver a necessidade de
ajustar, levante o botéo da valvula de liberacao de presséo, gire-a para fazer o ajuste até chegar
na pressao adequada de 0,4 a 0,5 Mpa. ApoOs terminar o ajuste, pressione o controle de ar para
coloca-lo na posicao original. (Ver figura 2)

Quando as pecas pneumaticas necessitarem de reposicao de 6leo, primeiro deve-se retirar a
parte de cima do plugue de borracha, apos isso preencha com 6leo lubrificante até a metade
do reservatorio de 6leo. (Recomendado o uso de 6leo de lubrificacdo de alto nivel). O sistema
de lubrificacdo pode ser ajustada, durante o fornecimento de pressao, a lubrificagcdo deve ser

ajustada para que o 6leo pingue de 3 a 5 vezes por minuto. Manual de Instrucdes | Lanmax
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O usuario deve prestar atencao para o nivel de agua no filtro de ar durante o funcionamento da
maquina, ele deve ser limpo regularmente. A agua pode ser retirada abrindo a valvula do tubo de
drenagem que fica na parte de baixo.

Aviso de Seguranca

A operacédo correta e manutencdo adequada pode garantir a seguranga da maquina, leia
atentamente o aviso de seguranca antes da operacéo da maquina. Deve observar estritamente a
operacao e manutencao dos seguintes sinais de alerta e identifica-los para garantir a seguranca.
Para garantir a seguranca do trabalho, os seguintes sinais de alerta devem ser rigorosamente
obedecidos durante a operagao e manutencao da maquina

® Item estritamente proibido

& Cumprir os requisitos cuidadosamente e garantir a operacao
com seguranca

Cuidado

B Partes que se movimentam podem causar danos severos.
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- Eixo, Correia

- Eixo do motor

- Cabecas

- Eixode Y

5 - Caixa de Controle

A ON =

2) Especificacdes Elétricas:
Frequéncia: 50/60HZ
Voltagem: Padré&o internacional
Voltagem: 220v

3) Aterramento: A maquina deve ser aterrada para garantir seguranca e estabilidade na
operacgao, a resisténcia que o aterramento deve ser menor que 40HM.

4) Especificagdes Fisicas: Peso aproximado: 1.200kg
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Operacao da Maquina

1) Esta maquina é usada para produtos semi-acabados e acabados.

2) E somente permitido o operador ficar na area de trabalho da maquina, qualquer outra pessoa
deve ficar fora da area para evitar qualquer acidente.

3) Aviso: Para evitar acidentes, deve cumprir as seguintes regras : . 1) usuario deve ler este
manual antes de operar a maquina . 2. Use roupas adequadas para a operacao. 3. Tenha ceteza
gue nao tem ninguém além do operador na area de trabalho ou perto de pecas moveis antes de
liga-la.

4) A area de operacéo é na frente da maquina, ndao opere atras da maquina, se o operador
necessitar trabalhar na parte de tras da maquina, tenha certeza que o plugue da tomada foi
retirada da tomada.

Precaucoes no funcionamento da maquina:

1) Nao coloque as maos ou o rosto perto das partes méveis da maquina. Barra da agulha,
lancadeira, estica fio, engrenagens, correias e etc, pois sao zonas de risco.

2) Nao desmonte o eixo e nem as tampas de protecao, pois a maquina nao deve funcionar sem
as tampas de protecao.

3) Desligue a principal fonte de alimentacao antes de abrir a caixa elétrica.

4) A maquina deve ser desligada antes de passar a linha ou inspecionar as pecas.

5) Para girar o eixo principal manualmente, a maquina deve ser desligada.

6) Nao deve ser colocado nenhum material ou objetos sobre a mesa. E ndo deve por hip6tese
nenhuma sentar em cima da mesa.

7) Nao use agulhas tortas.

Transporte e armazenamento de informacoes

Durante o transporte da maquina, para evitar acidentes e danos a maquina, preste atencao aos
seguintes itens:

1) Quando utilizar um guindaste para levantar a maquina, o guindaste deve ter forca suficiente
para levanta-lo. Apenas quando néao houver guindaste que o uso da empilhadeira sera permitido.
2) Quando utilizar o guindaste para levantar a maquina, a inclinagdo da cinta de nylon deve ser
inferior a 40°.

3) Quando for utilizar uma empilhadeira para manusear a maquina, a empilhadeira deve ser
capaz de suportar integralmente o peso e o tamanho da maquina. E a maquina deve manter o
equilibrio enquanto esta sendo transportado.

4) Ao levantar a maquina, deve-se assegurar que nao tenha ninguém na area de risco em volta
da maquina, especialmente embaixo da maquina.
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Processo de Transporte

1) Insira parafuso sextavado na chapa lateral da maquina, certifique se 0 comprimento da parte
exposta possa apoiar o bloco de madeira para o transporte, em seguida, trave o parafuso com
a porca hexagonal.

2) Coloque no bloco de madeira sobre o parafuso sextavado.

3) Coloque a cinta assim como mostrado na imagem.

4) Atencdo: manter a cinta esticada e fora de contato com a mesa da maquina.

Ajuste da posicao da maquina

Por favor, mantenha a maquina estavel, colocando calgcos e amortecedores para diminuir a
vibracao. Ajuste os pés da maquina de modo que o peso seja distribuido igualmente pelos quatro
pés ajustaveis. — . '

As instrucdes de instalacao

A maquina deve ser instalada em piso resistente e duro. Evite instala-la no assoalho de madeira,
placa ou em chéo fragil. Se o piso é feito de placa de acgo, tente posicionar a maquina sobre
as vigas tanto quanto possivel . Evitar a poluicao sonora. A fim de evitar a poluicdo sonora,
por favor, cubra com materiais que absorvem o som no interior das paredes, teto chéo e todos
os locais possiveis. Evitar a luz solar direta, pois fara com que a cor da maquina deteriore,
o lubrificante seque, influenciando de modo negativo o desempenho da maquina, danificando
chaves sensiveis a luz, sensores, etc e até causar danos a maquina. Portanto deve colocar a
maquina em abrigos longe da luz solar para protegé-la.
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Deixe espaco suficiente para a manutencao e, operacao e instalagcdes. Evite poeira e umidade,
ferrugem e vazamentos. Se possivel coloque a maquina em um ambiente com ar condicionado
e limpe-o regularmente. De vez em quando passe um jato de ar na maquina para retirar sujeiras
e restos de linha da maquina.

O ambiente de instalacdo deve ter uma umidade relativa entre 30% a 95%; temperatura de
trabalho entre 5 a 40°. O local de instalacédo deve ser limpo, bem ventilado, longe de fontes
de calor, em um ambiente ndo corrosivo, piso plano e resistente e sem fontes significativas
de vibracao por perto. Toda instalacdo da maquina deve ser feita por técnicos experientes e
respeitando todas as normas de segurancga.

Instrucoes de Operacao

Antes de usar esta nova maquina de costura programada, por uma questdao de seguranca
do operador e evitar qualquer risco ou dano a sua maquina, por favor, leia estas instrucoes
cuidadosamente antes de opera-la e siga todas as precaucdes abaixo:

1. O uso da maquina sem o fio terra é proibido, pois quando a maquina apresentar algum problema
ou diminuir o desempenho, o fio terra pode evitar que ocorra choques elétricos.

2. Fio terra deve adotar fios de cobre encapado com cor amarela ou verde, a area de seccéo
do fio deve ser maior ou igual a 1,5 mm 2 ; o fio deve ser confiavel e continuo, use fonte de
alimentacdo PELV, correspondente a 10A. O maximo de queda de voltagem no sistema de
controle aterrado deve ser menor ou igual a 2,6V.

3. Quando for abrir algum componente da maquina que envolve eletricidade, ou para trocar
alguma placa eletrénica, por favor retire o plugue da maquina da tomada ou desligue a chave
externa da fonte de alimentacao.

4. Evite deixar a maquina sem nenhuma supervisao por muito tempo ou sem uso com a maquina
ligada. Além disso, apés utilizar a maquina e antes de limpa-la, tenha certeza que a mesma foi
desconectada da tomada antes de realizar as operacoes.

5. Quando limpar a maquina, nao deve usar agua ou pistola de ar comprimido para soprar,
porque o ar comprimido do compressor de ar contém vapor de agua, o que pode causar curto
circuito de placas eletrénicas.

6. Quando houver a necessidade de retirar qualquer tampa de protecao para realizar alguma
lubrificac&o ou fazer algum ajuste, por favor, desconecte o cabo de alimentacdo da rede elétrica
ou desligue a fonte de alimentacéo antes de retirar qualquer tampa de protecéo.

7. Sempre que for preciso troque a agulha ou as bobinas. Pare a maquina antes de realizar as
operacoes.

8. Sempre que houver algum dano na fiacdo, e a maquina nao funcionar ou aparecer algum
vazamento, por favor ndo utilize a maquina até que seja feito os reparos necessarios com um
técnico.

9. Apés terminar o trabalho, coloque todas as chaves da maquina na posicéo off (desligado) e s6

entao retire o cabo de for¢ca da tomada.
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10. Nao coloque nada sobre ou em volta da cabine eletrénica por que ela precisa de uma boa
dissipacao de calor para funcionar adequadamente.

11. Nao coloque o equipamento em lugares empoeirados, com gas corrosivo, gas inflamavel e
gas explosivo. Porque isto pode causar choques elétricos, fogo ou desastres.

12. Principais funcdes e caracteristicas

A maquina possui uma tela LCD para controlar a maquina, onde possui um texto simples e com
icones de facil entendimento e rapida operagéo. A costura do desenho sera mostrado em tempo
real no painel durante o processo de producéo.

- A porta USB esté disponivel para que tenha transferéncias rapidas e portabilidade de desenhos.

Pré-visualizacao do desenho

A funcéo de pré visualizacdo do desenho ajuda a verificar qual desenho esta sendo costurado e
permite visualizar quais desenhos estdo armazenados na memdria. A maquina pode ler arquivos
em formato DSR.

Limitar o movimento do quadro de costura
Limite de area de trabalho durante o processo de costura serve para evitar que a agulha bata
acidentalmente no quadro de costura.

Alta velocidade
Velocidade maxima de funcionamento suportado pelo Sistema de Controle € 2000rpm.

Ajuste automatico de velocidade
Pressionando o ajuste automatico de velocidade, a maquina ira automaticamente ajustar a
velocidade da costura adequada, se baseando no tamanho do ponto que sera costurado.

Costura Inativa

Neste modo a maquina néo ira costurar. O quadro ira se mover normalmente e a costura ira
ocorrer somente no painel, visto que, a agulha permanecera parada. Esta funcdo serve para
avancar ou retroceder a costura do desenho até o ponto que o operador deseja comecar a
costura e para o quadro se posicionar na posicao desejada.

Exibicao de erro

Durante o processo de producéo, se qualquer mau funcionamento ocorrer, por exemplo, a quebra
da linha, a maquina para e exibira no painel a mensagem de erro: “quebra de linha”. Desta forma
a maquina pode ajudar o operador a descobrir 0 erro de modo rapido e eficiente.
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Funcao Estatistica
A maquina ira armazenar os dados do trabalho por um periodo de tempo. Operador pode verificar
os registros de quantidade costurada, periodo costurado a qualquer hora.

Especificacoes Técnicas
1 Tamanho do Painel 320x240mm
2 Tensao Entrada Monofasico 50/60Hz AC220V
3 Poténcia 2.5Kw (0.5H e 06H)
4 Temperatura 5-40° (operando) e -10 a 60° (armazenado)
5 Umidade 30-75% umidade relativa
6 Velocidade 0~2000rpm
7 Qt agulhas 1
8 Faca por cabeca 1
9 Leitor USB 1

Gerenciamento de Armazenamento

& @] seta para cima, d seta para baixo, _ , , :
O O IO JO O |

para confirmar.
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2.1 Selecao
Selecione o desenho para costurar, pressione para visualizar. No modo de visualizac&o

do desenho, pressione @] para girar o desenho. Pressione @] para girar 180°.

2.2 Entrada USB
Entrada padréo para transferir o desenho na memoéria da maquina.

2.3 Saida USB
Copiar o desenho da meméria da maquina para o pendrive.

2.4 Excluir Desenho

2.5 Excluir o desenho da meméria

2.6 Apaga todos os desenhos armazenados na memaria.
2.7 Exclui o desenho armazenado no pendrive.

No menu “entrada do USB, copiar desenho para USB, excluir o desenho, apagar USB”, a

tecla de atalho Q] Unica selecéo, @] padrao de visualizacao
o:'i,
visualizar desenho, /,é pagina seguinte, =) pagina anterior,

selecdo para cima, ( - I selecao para baixo, @ confirmar e |[|D# sair.

Manual de Instruges | Lanmax
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Funcao Auxiliar
3.1 Estatisticas Total Producao

3.2 Ajuste de Hora

Para ajustar a hora do sistema de operacéo, @] selecao para cima, d selecao para
oML
baixo, "'\/.é para aumentar o tempo, =\ para reduzir o tempo, OK para confirmar,

para sair.

3.3 Administrador
1. Senha 7689 para atualizar o sistema.

2 SENHA 8611 para a inicializacdo do sistema. Excluir desenho e restaurar os parametros de
fabrica.

3. Senha 1358 para configuragcao de rede, % seta para cima, seta para baixo.
4. Senha 1628, consulta de endereco principal, digite um decimal.

5. Senha 7481, instalar criptografia.

6. Senha 7418, instalar descriptografia.

7. Senha de 1603, realiza testes no sistema.

7.1. Eixo principal no modo costura inativa, testar o movimento do eixo principal, teclas

u , n para aumentar e diminuir a velocidade.
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3.4 Idioma

para chinés Q] , para inglés @

Parametros
Os parametros da fabrica costumam atender as necessidades comuns, mas caso o operador

necessite de ajustes especiais, 0 mesmo podera ajustar os parametros para atender as suas
necessidades.

S
"'Xé pagina seguinte, pagina anterior, @] seta para cima, d seta para
baixo, modificar parémetro,

confirmar para modificar ou salvar pardmetro

’ESC para sair. Escolha um ponto de deslocamento (OFFSET), ajustando uma coordenada X

e Y e pressione e 0 ponto atual sera o ponto de deslocamento (OFFSET).
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4.1.Velocidade Minima.

A gama de ajuste de velocidade minima é 100-2000 RPM.

4.2. Configuracao de velocidade maxima

A faixa de ajuste da velocidade maxima é de 100-2000 RPM.

4.3 Velocidades de trabalho

A faixa de ajuste de velocidade na operacéo € entre as velocidades maxima e minima ajustada.
4.4 Velocidade Inicial

A faixa de ajuste da velocidade inicial do eixo € entre 100 e 500 RPM.

4.5 Parar velocidade

A faixa de ajuste da velocidade de parada € entre 100 e 500 RPM.

4.6 Velocidades lentas

A faixa de ajuste da velocidade lenta do eixo principal é entre 100 RPM e a velocidade normal
de operacéo.

4.7 Velocidade Reversa

A faixa de ajuste do eixo principal para a velocidade reversa é entre 100 e 3000rpm.

4.9 Aceleracao

A faixa de aceleracao da velocidade é entre 100-1000 rpm.

4.10 Desaceleracao

A faixa de desaceleracao da velocidade € entre 100-1000 rpm.

4.11 Modo de Desaceleracao

A desaceleracéo (padréao) é de acordo com o ponto costurado.

4.12 Ajuste do 1° nivel de velocidade

A faixa de ajuste do 1° nivel de velocidade € a velocidade maxima e minima ajustada da
maquina.

4.13 Ajuste do 2° nivel de velocidade

A faixa de ajuste do 2° nivel de velocidade € a velocidade maxima e minima ajustada da
maquina.

4.14 Ajuste do 3° nivel de velocidade

A faixa de ajuste do 3° nivel de velocidade € a velocidade maxima e minima ajustada na
maquina .
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4.15 Diminuir a velocidade minima de acordo com o comprimento do ponto

A faixa de ponto para desacelerar a velocidade da maquina é entre 0,1 e 22,5mm. Se ajustar
este valor para 22,5mm que é o tamanho maximo, a maquina ira trabalhar apenas na velocidade
minima.

4.16 Ajuste do angulo para ter desaceleracao

A faixa de ajuste do dngulo maximo para desacelerar a velocidade maxima é de 1 a 180 graus.
Se o operador ajustar para o valor maximo (0), a maquina ira trabalhar apenas na velocidade
minima.

4.17 Nivel de velocidade de movimento do quadro

A faixa de nivel de velocidade de movimento quadro é 1 a 10.

4.18 Velocidades inicial da agulha

A faixa de velocidade inicial da agulha é de 1 a 5, padréao é igual a 1.

4.19 Modos de Corte

Corte estatico (padrao) (uso de ferramentas); corte dinamico (corta no angulo da bobina da
linha).

4.20 Ajuste do modo de corte

Ajuste do modo de corte é sem corte (padréo) e com corte.

4.21 Detector de quebra de linha

O sinal de quebra de linha é acionado sempre que ha um rompimento na linha.

4.22 Quebra de linha detectado

Sempre que o sinal da quebra de linha é detectado, a maquina para imediatamente (padréao); a
maquina para somente ap6s o término da costura, onde ocorreu a quebra de linha.

4.23 Voltar a posicao padrao apés parada

Parada nao faz com que a maquina volte a posicao padrao; parada com que volte a posicao
padrao.

4.24 Movimento apés o término da costura

Para na posicao atual (padrdo); volta na posicao padréo; vai para o ponto de deslocamento
(OFFSET).

4.25 Desligamento automatico do eixo principal

Desligamento automatico de parada do eixo principal ou néo, ligar (padréo), desligar

4.26 Quadro pneumatico automatico

Ter ou ndo o quadro pneumatico automatico.

4.27 Lubrificacao automatica

Ter ou nao a lubrificacao automatica.

4.28 Lubrificacao automatica intervalada

A unidade da lubrificagdo automatica intervalada é em segundos.

4.29 Lubrificacao automatica continuada

A unidade de lubrificacdo automéatica continuada é em segundos.

4.30.Contagem de linha na bobina

Conta ou nédo a linha da bobina.
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4.31 Material agregado a linha da bobina

Material agregado a linha da bobina, unidade 0,1mm, padréo é O.

4.32 Correcao da agulha para linha inferior

Unidade de correcéo da linha inferior € de 0,1 padréo € igual a 0.

4.33 Posicao padrao

4.34 Ponto de deslocamento (offset)

O ponto de deslocamento é efetivo ou nao.

a) Eixo X do ponto padrao

b) Eixo Y do ponto padréo

4.35 Posicao do dispositivo de corte

A posicao para o dispositivo de corte é efetivo ou nao.

c¢) O ponto X de deslocamento do dispositivo de corte.

d) O ponto Y de deslocamento do dispositivo de corte.

4.36 Dispositivo laser

A posicao de deslocamento do dispositivo laser.

a) Posicao X do dispositivo laser

b) Posicao Y do dispositivo laser

4.37.Marcador

c) Posicéo X de deslocamento do marcador.

d) Posicéo Y de deslocamento do marcador.

4.38 Repeticao de trabalho

E o trabalho ciclico, onde o desenho podera ser feito novamente ciclicamente ou néo.
4.39 Liberacao da linha no corte

Ha ou né&o a liberagdo da linha ou ndo. Nao liberar (padréo), liberar.

4.40 Mover Quadro

Movimentacé&o do quadro no corte. Movimentagao do quadro para corte ou nao. Nao mover
(padréo), mover.

4.41 Liberacao de linha no inicio da costura

Liberacao de linha no comeco da costura ou n&o. Nao liberar (padréo), liberar.

4.42 Prender a linha no inicio de costura

Prender a linha no comec¢o ou n&o no inicio da costura. Nao prender (padrédo), prender.
4.43 Inicio do bloqueio quantidade do ponto

A faixa para inicio do bloqueio de pontos € de 0 a 4.

4.44 Bloqueio do comprimento do ponto

A faixa de bloqueio do comprimento do ponto € de 1 a 20. Unidade esta em milimetros.
4.45 Parar de bloquear o ponto

A faixa para interromper o bloqueio de pontos é 0 a 4.

4.46 Interrupcao do bloqueio do comprimento do ponto

A faixa de interrup¢ao do bloqueio dos pontos pelo comprimento do ponto é de 0 a 20. Unidade
€ em milimetros.
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Funcao Manual

oMy
subir a tela, abaixar a tela, @ seta para cima d seta para baixo

04 o«

e

O IO IO O IO U O IO O

ou pressione qualquer tecla numérica.

5.1 Corte manual do fio. Corte superior e inferior do fio
5.2 Retornar a posicao do desenho

5.3 Ajustar o valor do movimento do quadro para zero
5.4 Movimentar o eixo principal

5.5 Movimentar o eixo M para zero

5.6 Mover o quadro pontos para frente ou para tras

a) G] O quadro move um ponto para frente @] Quadro move 10 pontos para frente
(3 I O quadro move 100 pontos para frente, @ 0 quadro move 1000 pontos para

frente, move o quadro 10.000 pontos para frente.
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b) @] Mover o quadro um ponto para tras, @] Mover o quadro 10 pontos para tras,
@] Mover o quadro 100 pontos para trés,( ; I Mover o quadro1000 pontos para tras,

&‘:‘E Mover o quadro 10.000 pontos para tras.
3

RPN

5.7 Mover para o ponto de deslocamento (Offset).
5.8 Voltar para a posicao padrao.

5.9 Voltar ao ponto de parada.

5.10 Movimentacao do quadro manual.

5.11 Prender a linha manualmente.

5.12 Soltar e apertar a linha automaticamente.

Q] soltar a linha manualmente, @ apertar a linha manualmente.

5.13 Colocar a linha na lancadeira manualmente
5.14 Ajuste manual da embreagem.

( 1 I soltar manualmente a embreagem, @] apertar manualmente a embreagem.

5.15 Ajuste manual inferior e superior da caneta de marcacao

d ajuste manual da caneta de marcagao superior, @] ajuste manual da caneta de

marcacao inferior.

5.16 Ajuste manual da embreagem da faca

( 1 I soltar manualmente a embreagem do sistema de faca, @] apertar

manualmente a embreagem do sistema da faca.

Manual de Instruges | Lanmax



LM0201-CP | Manual de Instrugdes

5.17 Ajuste manual da faca

Ajuste manual da faca superior, @] ajuste manual da faca inferior.

5.18 Interruptor do eixo principal

abrir o eixo principal, @ fechar o eixo principal.

5.19 Interruptor de laser

2

Ligar a funcao laser, @ desligar a fungao de laser.

o

5.20 Ajuste manual do calcador inferior e superior.

Ajuste manual do calcador superior, @] ajuste manual do calcador inferior.

2

5.21 Ajuste manual do sistema pneumatico

Abertura manual do sistema pneumatico. @] Fechamento manual do sistema

@

pneumatico.

5.22 Voltar ao ponto de parada ou em pausa

5.23 Lubrificacao manual
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Atalhos da tela inicial

Tecla de entrada da meméria

2. Tecla de funcao auxiliar

3. Tecla de ajuste de parametros
4. Funcéao manual

5. Aumentar a velocidade

6. Diminuir a velocidade

7. .E‘Ng Voltar ao ponto ao ultimo ponto

8. v V Ajustar o valor do movimento do quadro para zero

9. ; g Corte de linha manual
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10. Acionar costura inativa

defina o ponto de partida da agulha, @] voltar ao ponto de partida

—
—

definir o ponto de deslocamento (offset), @] voltar ao ponto de deslocamento

—
o

ajustar o ponto padrao, @] voltar ao ponto padréo.

—
s

aaéa

ajuste do modelo do ponto de partida, "wTE voltar ao modelo do ponto de

partida.

M-eixo volta para o zero.

o
@ .c

—_
(0]

Mover o quadro de acordo com os pontos do desenho (avan¢cando ou indo para tras)

&

o

mover o quadro 1 ponto para frente, @ mover o quadro 10 pontos para frente,

mover o quadro 100 pontos para frente, @] mover o quadro 1000 pontos para

—

frente, % mover o quadro 10.000 pontos para frente.

kew
i
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b) @] mover o quadro 1 ponto para tras @] mover o quadro 10 pontos par tras

10 pontos, @] mover o quadro 100 pontos para tras d mover o quadro 1000 pontos
para tras, mover o quadro 10.000 pontos para tras.

Teste do movimento do eixo.

movimento o quadro para a esquerda, u movimenta o quadro para a direita,

mover 0 quadro para cima, n mover o quadro para baixo.

velocidade de movimentacao do quadro (1-4).

20. voltar a pagina principal
ESC g

21. OK

Configuracao Inicial
1. A configuracgéao inicial deve ser executada pela nossa compania ou por técnicos profissionais
autorizados por n6s. O manual deve ser lido cuidadosamente.

2. Devido a diferentes modelos de maquinas automaticas, as mesmas foram equipadas com
diferentes componentes para atender as fungdes especificas exercidas por cada maquina, e
todas estas funcdes especificas sdo controladas por uma unidade de controle computadorizado.
Entdo, a configuracao inicial deve atender e estar de acordo com a maquina a ser configurada.
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3. Ajuste de limite do movimento do quadro
De acordo com a érea de cada maquina. O limite do movimento do quadro X e Y deve ser
configurado na configuracéo inicial.

4. Teste de rotacéo do eixo superior e inferior

Primeiramente, lubrifique a langadeira, e entdo coloque para rodar o eixo principal a 900rpm.
A maqguina em modo de teste, acione-a para funcionar a 100rpm, e ap6s 3 minutos, aumente
a velocidade para 600 rpm, e apds 10 minutos, aumente para 750 rpm. Deixe a maquina
funcionando por mais 20 minutos. Se ndo houver mal funcionamento, o teste tera sido
completado corretamente.

5. Selecao da linha e ajuste de tenséo
1) Precisa ter atencé&o quanto a qualidade da linha: tenha atengao quando a resisténcia da
linha, torcéo, regularidade na superficie, nimero de nos e viabilidade de uso.

2) Passando o fio: a linha deve passar pelo guia do porta fio e pelos outros guias na seguinte
ordem: disco do tensor do porta fio, passa fio de trés furos, disco do tensor, mola oscilante,
passar por baixo do gancho e subindo para o estica fio; e em seguida passar pelo passa fio de
trés furos, passar pelo passa fio da bitola e finalmente no olho da agulha.

3) Ajuste da tensao da linha: o disco do tensor e a mola devem ser ajustados de modo
apropriado, ndo muito frouxo e nao com tensé&o muito alta. A mola oscilante deve ser ajustada
antes de ajustar os discos de tensor.

4) Ajuste do estica fio: A tensao do estica fio deve ser ajustada de modo que quando a linha

se romper, 0 sensor de linha possa detectar esta ocorréncia; € quando a linha for puxada

para baixo, 0 mesmo nao deve possuir um angulo menor que 60°. Se isto ocorrer, a tensao
provavelmente ndo esta forte o suficiente, use uma chave de fenda para girar para o sentido
horario para aumentar a tensao e para o sentido anti-horario para diminuir a tensdo. Se a tensao
da mola produzir um angulo muito pequeno na linha, o mesmo pode se quebrar com facilidade
e se estiver muito solta, isto podera provocar falha de pontos. A tenséo do estica fio deve ser
ajustado de acorda com a tensé&o da linha.

6. A colocacao da linha inferior e ajuste da tensao

1) A linha utilizada na linha inferior deve ser uma linha de alta qualidade de algodéo podendo ser
n° 100 a n° 200.

2) O enchimento de bobina deve ser feito de maneira correta, pois se a linha da bobina nao foi

enrolada corretamente, a linha pode se quebrar com frequéncia.
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3) Ajuste da tensao da linha inferior: insira a bobina na caixa de bobina enquanto a linha da
outra bobina deve ser enchida no enchedor de bobina com a linha no sentido horario.

A linha da caixa de bobina deve passar sob a mola de tensédo da caixa de bobina. Para checar
se a tenséo esta correta, segure com a mao a linha da caixa de bobina e dé um pequeno tranco.
A caixa de bobina deve descer aproximadamente de 50 a 100mm. Se a tensao esta muito

solta ou muito apertada, o operador pode ajustar com uma chave, apertando ou afrouxando o
parafuso de ajuste da mola de tensdo. Com o ajuste da tenséo feita, coloque a bobina na caixa
de bobina e puxe para fora cerca de 50mm de linha e insira a caixa de bobina na lancadeira até

se encaixar perfeitamente.

8. Instrucoes de Manutencao

Para assegurar que a maquina de costura da Lanmax tenha uma vida util longa e com alta

eficiéncia, por favor, siga os processos de manutengao a seguir:

1. Manutencéo diaria da maquina

Eixo Transmissao

item Pecas que exigem atencéo Periodo Método de Limpeza

Sistema da Langadeira |bobina, caixa da bobina e bloco de langadeira | Todos os dias Utilize escova macia para

Sistema de Corte suporte gancho giratoério, faca fixa e mével limpar e retirar restos de
linhas e sujeira acumulada.

Trilho do eixo X ou Estica fio, guia fio, trilho e outras pecas A cada 15 dias N&o use nenhuma ferramenta

Eixo Y relacionadas. muito dura, pois pode danificar

Base de Tensao Trilho Xe Y Regularmente a maquina.

Mesa Superficie da mesa Todos os dias

Comp. Motor Servo Superficie do computador, exaustor Regularmente

Motor principal Filtro Toda semana

ltem Atencao em lubrificar Oleo Periodo Método de Limpeza

Principal Rolamento A A cada 30 dias Abra a tampa

Caixa

Base da caixa de bobina, caixa de bobina] B Todos os dias Adicione 6leo no orificio
lancadeira eixo da langadeira, bucha do

rotativa eixo da lancadeira.

engrenagem conica espiral A A cada 30 dias

Abrir a parte traseira da

chapa de agulha
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ltem Atencao em lubrificar Oleo | Periodo Método de Limpeza
Cabeca da barra de agulha, barra do calcador B Todos os dias a partir do tanque
maquina
rolamento B A cada 180 dias Abra a tampa

Eixo X e Eixo Y | trilhos do quadro A A cada 30 dias Abrindo a chapa do guia do trilho|
Sistema de corte| rolamento, eixo do sistema de corte etc| A A cada 180 dias Abra a tampa de corte
3. FAQ (Tabela de Erros)

Erro Solucao

Erro do eixo principal, ndo esta em 100°

Movimente para 100 graus

Limitagéo do eixo X
Limitagéo do eixo Y

Mova o quadro para o lado oposto

Erro de posicao do quadro

Ajustar o valor do movimento do quadro para O

Quebra de linha

Verifique a linha inferior ou superior

Erro de dados

Atualizar os dados

Sem dados

Ler dados da memoéria USB

Partida da maquina

Checar botao de partida

Pausa da maquina

Checar botao de parada

Erro de corte

Verificar a posi¢éo da faca

Erro no sistema do eixo principal

Verifique o eixo principal

Erro de drive do eixo principal

Verifique o drive

Erro no cabecote da maquina

Verifique o cabecote

Erro no acionamento do movimento X

Checar motor do eixo x

Erro no acionamento do movimento Y

Checar motor do eixo y

Licenca Expirada

Verificar Licenga

Trabalho ndo permitido

Movimentar eixo principal

Quadro em movimento fora do tempo

Checar parte eletrbnica

Pressa de ar insuficiente

Checar compressor

Botao Pausa

Costura pausada

O quadro terminou 0 movimento

O trabalho foi terminado

A costura foi pausada

Pressione o botao “Start” para continuar

Trocar o cone de linha

Pause a maquina e troque o cone
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Lista de Pecas
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Sistema da Embreagem

1 RPS-AT-LHQ-1-11 Suporte do cilindro

2 Cilindro ACQ16x5

3 RPS-AT-LHQ-1-17 Haste do cilindro

4 RPS-AT-LHQ-1-6 Alavanca de trava do eixo

5 RPS-AT-LHQ-1-14 Guia

6 RPS-AT-LHQ-1-18 Mola

7 RPS-AT-LHQ-1-7 Mola

8 RPS-AT-LHQ-1-8 Bloco do sistema de embreagem
9 RPS-AT-LHQ-1-9 Eixo B

10 RPS-AT-DO6-01-2b Conexéao da engrenagem

11 RPS-AT-D06-01-1 Engrenagem

12 Anel trava

13 RPS-AT-LHQ-1-10 Junta do eixo B

14 Rolamento

15 RPS-AT-LHQ-1-2 Pérola de trava do eixo

16 RPS-AT-LHQ-1-1 Trava de movimento do eixo
17 RPS-AT-LHQ-1-3 Eixo A

18 RPS-AT-LHQ-1-5 Pérola de trava do eixo

19 Rolamento

Sistema da Lancadeira

1 RP000-D04-13 Bloco da lancadeira

2 RP000-D04-45 Pino do bloco da langadeira
3 600327 Rolamento

4 RP000-D04-10 Bracadeira do rolamento

5 RP000-01-11 Engrenagem cénica A

6 RP000-04-12 Engrenagem cénica B

7 RP000-04-5 Bucha do eixo da lancadeira
8 RP000-04-4 Eixo da lancadeira

9 RP000-04-54 Lancadeira rotativa

10 RP000-D04-7 Parafuso da lan¢adeira

11 RP000-04-9 Caixa de bobina

12 RP000-04-8 Bobina

13 RP000-D04-1 Suporte da langadeira

14 RP000-D04-32 Parafuso

15 RP000-D04-46 Chapa de agulha, frontal

16 RP000-D04-47 Chapa de agulha, traseiro
17 RP000-04-50 Eixo inferior da lancadeira A
18 RP000-D04-51 Conector

19 RP000-04-52 Eixo inferior da lancadeira B
20 RP000-04-48 Eixo inferior da lancadeira B
21 GB77-85 Parafuso M6xM6

22 GB77-85 Parafuso M5xM5
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23 GB77-85 Parafuso M6xM5

24 GB77-85 Parafuso M5xM14

25 GB6177-86 Porca M10

26 RP000-D04-22 Suporte da faca

27 RP000-D04-5 Excéntrico

28 RP000-D04-15 Piquer

29 RP000-D04-14 Pino de conexao do piquer
30 RP000-D04-24 Faca mével

31 RP000-D04-23 Eixo da faca

32 RP000-D04-3 Faca fixa

33 RP000-D04-34 Mola do sistema de corte

34 RP000-D04-38 Bucha

35 RP000-D04-21 Suporte da faca

36 RP000-D04-19 Alavanca de conexao da faca
37 RP000-D04-20 Pino de conexao da alavanca
38 RP000-D04-18 Bracadeira do eixo

39 RP000-D04-25 Suporte do eixo do sistema de corte
40 RP000-D04-39 Eixo do piquer

41 RP000-D04-40 Pino

42 RP000-D04-28 Conector da placa

43 RP000-D04-30 Anel de vedacéo

44 RP000-D04-26 Eixo A do sistema de corte
45 RP000-D00-11 Bracadeira do eixo

46 RP000-D04-16 Eixo B do sistema de corte
47 RP000-D04-35 Eixo C do sistema de corte
48 RP000-D04-41 Base do solendide

49 RP000-04-17 Solendide

50 RP000-D04-42 Capa protetora do solenoide
51 RP000-D04-33 Pino

52 RP000-D04-27 Mola

53 RP000-D04-29 Anel trava

54 RP000-D04-53 Arruela da faca fixa

55 GB818-85 Parafuso M3x4

56 GB77-85 Parafuso M3x3

57 GB70-85 Parafuso M4x6

58 GB819-85 Parafuso M3x4

59 GB97.1-85 Arruela M4

60 GB77-85 Parafuso M4x4
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61 GB70-85 Parafuso M4x10
62 GB70-85 Parafuso M3x8
63 GB70-85 Parafuso M4-8
64 GB97.1-85 Arruela M4

66 GB70-85 Parafuso M4x5
67 GB6170-86 Porca M6

68 GB6170-86 Porca M6

69 GB819-85 Parafuso M3x6
70 RP000-D04-56 Espacador

Pecas do Cabecote

17

1 RPS-AT-DO6-09 Eixo do sistema do movimento do calcador
2 Bucha

3 Rolamento 6000zz

4 RPS-AT-D06-04 Bucha espacadora

5 6000zz Rolamento 6000zz

6 GB70-85 Parafuso M6x20

7 RPS-AT-DO6-08 Base do eixo acionadora

8 RPS-AT-DO6-07 Suporte do eixo acionadora

9 GB70-85 Parafuso M6x16

10 RPS-AT-DO6-11 Bloco do cabecote
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11 Excéntrico

12 Eixo do movimento do estica fio
13 Estica fio

14 Excéntrico

15 6204ZZNR Rolamento

16 6204ZZNR Rolamento

17 RPS-AT-D06-05 Eixo principal do cabecote

18 Sistema do movimento da barra do calcador
19 MF70A0663 Bucha guia da barra da agulha
20 MG30A0664 Bucha guia da barra de agulha
21 Bracadeira da barra de agulha
22 RPS-AT-D06-00 Barra de agulha

23 Calcador

24 MS03A0262 Barra do calcador

25 MFOOA0267 Bucha guia da barra do calcador
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