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Manual de Instru¢des

A 1 Instrucoes de Seguranca
1.1 Instrucdes Importantes de Seguranca

- Antes de colocar a maquina em funcionamento, confirme se todas as especificacdes de seguranca
relevantes estéo adequadas as especificacbes e normas técnicas de seu pais.

+ A maguina nao deve funcionar sem seus dispositivos de seguranca.
+ A maguina so deve ser colocada em funcionamento por pessoas com treinamento adequado.

+ Para sua propria segurancga, é recomendavel que sejam utilizados 6culos de seguranca durante
o funcionamento da magquina.

+ Desligue a maquina ou desconecte-a da tomada nas seguintes situacdes:
- Durante a manutencao da maquina.
« Quando o operador néo estiver funcionando a maquina.

+ Se houver contato do 6leo lubrificante com os olhos ou a pele, lave com agua gelada em
abundancia. Se houver ingestao, procure auxilio médico imediatamente.

+ Reparos, adaptacdes ou manutencao devem ser realizados somente por pessoas com treinamento
adequado.

« Manutencao e reparo em equipamentos elétricos devem ser realizados somente por pessoas
qualificadas. Se algum componente elétrico estiver danificado, a maquina deve ser parada
imediatamente.

- Antes de iniciar o pleno funciohamento da maqguina, um teste deve ser feito para se assegurar de
gue a maquina e o operador sao capazes de realizar a tarefa.

+ A maquina néo deve ser colocada proxima a uma fonte de ruido, tais como maquina de solda
ultra-som e outros.

+ Amaquina somente deve ser colocada em funcionamento com o cabo de forca, os conectorese o
aterramento adequado.

+ Amaquina deve ser utilizada para costurar apenas os materiais indicados no manual de instrucoes,
seguindo as indicacdes de manejo.

A Lanmax hao é responsavel por qualquer dano causado por alteracdes nao autorizadas no produto.

Importante

Ao ulilizar a maquina, 08 procedimentos basicos de seguranca devem ser seguidos. Antes de
utifizar a maquina, leia atentamente todas as instrugdes. Quando for utilizar a maquina, entenda
todas as instrucdes basicas de sequranga, as quais ndo estao limitadas apenas aos itens que vém
a sequir.

Leia todas as instrucdes, cuide deste manual e utilize-o como referéncia sempre que necessario.
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1.2 Operacoes de Seguranca

A « Para evitar risco de choque elétrico, nao abra a caixa de terminais do motor € nem toque nos
componentes montados dentro da caixa de terminais.

« Para evitar ferimentos, hunca opere a maquina se qualquer dispositivo de seguranca for removido.

- Para evitar possiveis ferimentos, quando a maquina estiver em operagéao, mantenha os dedos, a
cabeca e as roupas longe da faca, correia e motor. Além disso, nada deve ser colocado préoximo a
essas partes.

+ Para evitar possiveis ferimentos, tenha cuidado ao mover a maquina de um lugar para outro.

+ Para evitar risco de choque elétrico, nunca opere a maquina sem o aterramento adequado.

A « Para minimizar o risco de acidentes ou danos nos componentes elétricos causados por
descarga elétrica, desligue a maqguina antes de desconecta-la ou conecta-la a tomada.

* Limpe a maquina periodicamente.
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2 Descricdo do Produto e Especificacdo Técnica
2.1 Descricao do Produto

Maquina de Corte para cortar tecidos de algodéao, 1a, seda, fibras sintéticas, lona, couro e outros
tecidos.

2.2 Especificacbes Técnicas
Poténcia = 500W
Frequéncia = 60Hz

Velocidade = 2800/3400rpm
Tamanho da faca = 8”
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3 Preparacéao e Instrucoes de Ajuste
3.1 Preparacgéao

Importante:
Assegure-se de que a maquina esta desligada e desconectada da tomada.

Antes de operar a maquina, limpe-a cuidadosamente para retirar o 6leo anti-oxidante que protege
a lamina.

Pressione o botao de rotacéo e gire-o por algumas voltas com a mao para ver se a lamina se move
livremente. Se a lamina n&o se mover, o afiador esta provavelmente destravado. Retorne o afiador
para a posigéo de travado.

Conecte o cabo de forca.

Ligue a maquina para aguecimento, ainda sem acrescentar 6leo lubrificante, por dez minutos.
Desligue a maquina e acrescente o 6leo fornecido na caixa de acessorios.

A maguina de corte esta agora pronta para uso.

Desligue a maquina a cada 15 a 30 minutos para limpeza e remocéo de residuos e eventual
excesso de 6leo na ranhura da faca.

Este processo deve ser repetido todas as vezes que a maquina for utilizada, passo a passo.

3.2 Lubrificacéo

Preencha o reservatério de dleo sempre que o mesmo ficar vazio. Um pouco de escorrimento
de dleo sobre a lamina & esperado em fungéo do residuo absorvido pelo pavio e pela acao da
gravidade. Esse Oleo previne a oxidacéo das pecas da maquina de corte e deve ser deixado até a
proxima utilizagédo da maquina.

3.3 Afiando a Lamina

Importante:

Né&o ative o afiador sem uma lamina inslalada na maquina, sendo a mesma sera danificada. E ndo
desligue o motor enquanto o afiador estiver s& movimentando.

Posicione o protetor de lamina e o pé calcador ha posicéo mais baixa. Alamina ndo pode ser afiada
durante o corte de tecidos.

Acione a alavanca do afiador, a qual esta localizada no lado oposto a manopla de operagao. Isso
ativara o afiador que se movera para baixo e depois para cima afiando a lamina.

3.4 Manutencao da Maquina

Limpe a maquina periodicamente removendo todos os residuos do motor e do amolador pelo
menos duas vezes por semana dependendo do seu uso. Use oculos de seguranca durante a
limpeza. Limpe também o mecanismo de rosca do afiador ao menos uma vez por semana.
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Remova a lamina e limpe o seu encaixe todos os dias em que a maguina é utilizada.
Evite lubrificar a maquina em excesso para evitar o acumulo de residuos.

3.5 Substituindo a Ladmina

Trave o afiador, eleve o pé calcador para o ponto mais alto e deite a maquina na posicao horizontal.
Pressione o botao de rotagéo e gire-o até que a lamina va para a posi¢ao mais baixa.

Solte a porca de travamento com a ferramenta adequada, remova a lamina e limpe 0 seu encaixe.
Insira a nova lamina no encaixe, ajuste-a junto com a porca de travamento e aperte a porca
adequadamente.

Verifique se a lamina se move livremente ao girar o botao de rotacao.
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4 Resolucao de Problemas

Problemas Causas Possiveis

Solugdes Possiveis

1] Roldana de friccdo 602C1-9 esta lubrificada.

Limpe a roldana.

Afiador néo L i R R
funciona 2| Roldana defriccdo 602C1-9 estd danificada. Substitua a roldana.
3| Mola 34C10-89 t4 danificada. Substitua a mola.
Afiador desce 1] N&o ha graxa. Remova o parafuso ~ 54C4-35 e aplique graxa
facilmente na abertura.

1] Lixa YH-633 esta danificada.

| Troque a correia.

Magquina ndo corta 2 Lixa nao aciona o afiador.

Ajuste o parafuso

adequadamente 3| Lamina esta danificada.

Substitua a lamina.

4| Lamina néo esta alinhada na vertical.

Ajuste as sapatas 743C1-28 e/ou 743C1-29

1] Motor ndo esta conectado.

Ligue o motor na tomada.

2| Tenséo de alimentacdo nao esta correta.

| Verifique a tensdo de alimentacéao.

Motor ndo

funciona 3] Cabo de forca é muito longo.

Use o cabo fornecido.

4] Motor nédo estd aterrado.

Conecte o cabo terra.

5] Encaixe da canaleta 643C1-43 esta danificada

Substitua a canaleta da faca
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5 Lista de Pecas

Cod.
4C1-99
4C1-150
4C1-1794s
4C1-179.
4C2-2
15C13-54.
20C3-29++
24Ca
308C18-3

Fig.  Descrico
9 Montagem do Mecanismo do Afiador (Vista Frontal) Pag. 8

9 Montagem do Mecanismo do Afiador {Vista Traseira) Pag. 10
10 Montagem do Molor Monofésico Pag. 4 e 5

1 Montagem do Mecanismo Central Pag. 6 e 7

12 Montagem da Base e Coluna Pag. 14 e 15

13 Maontagem do Caminho do Afiador Pag. 12 e 13

14 Facas Pag. 16

15 Lixas Pag. 16

Luvas Pag 16

Motas:

mqmmnuum—-g
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Descricdo

Porca do Suporie do Afiader (3)
Porca do Supone do Afiador (1)
Porca Frontal do Suporte do Rotor (4)
Porca Frontal do Suporte do Rotor (8)
Porca da Trava da Base

Pino Rosqueado (4)

Paraluso Passante (4]

Parafuso da Trava da Base

Paraluso Superior da Coluna

a) Todas as pegas nao denotadas sao para
uso em todos 05 modelos

b) © numero enlre parenteses indica a quantidade
de pecas necessanas por maquina
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Montagem do Motor Monofasico (Uma e duas Velocidades)

Cad Fg.  Desencao

401145 i Porca do Eno

401179 2 Porca Fronts do Supore do Aoioe (4]
4C2-87 3 Porca da Embreagem

BC12-4 4 Cabo lsolanie (2}

10C1-41 5 Ventiador do motor

12C1-12 6  Porca caiensmissao

13018 7 Aconado manyal

18CH-16 8  Anelde retengio

20C329 9  Paraluso passanie (4)

200122 0 Paraluso 30 termnal elslnco (2)
2201-24 11 Alca de transpore

25C5.43 12 Guamsgic superior do leningl ehiico
HC1-4 13 Flenge

345 1-51 4 Mo

47004 15  Pino eletnco (2)

51C1-16 16 Tampa de terminal elétice
SIC1=1T 17 Base do 1armanal eiétnco
53C7-35 18"  Coberturz do ventilador

87C1-10 18 Engate da embreagem

7307121 20 Tubopars o cabo isciante
300C1-140 21 T bu

0C6-28 22  Roamenio Faseiro

93C2-1 73 Contale dlétien (2)

300C12-5 4 Peraiuso 0-32x THG (D)
J00C12-6 & ParausoB2x12(4)

301C81 6 Pargiuso 4-40x 172 (3)

INCI5-5 n Paratien 1032« TR
J02C15€ 28 Parafuso 10:32 = 718 (1)

05081 & Parauso 4-40x 14 (3)

S08C1-19 0 Temninal elétrico completo
51303208 31 Rofor com eixa

513C3.225. i | Rotor com gixo

S14C367+ 32 Es@br(110v, BOHz, 3600 RPM)
5140355 2 Estaior (110v. 60Hz. 13005500 REM
514376+ 2 Esabr(220v, 60Hz 3600 RPM)
214C3109- 3 Esabor (110v, BCHz, 3600 RPM)
514C3-110. £ Estabr (220v, 50Hz, 3600 REM)
514C-127 ¥ Estator (110v, B0Hz, 3600 REM)
514C3 120 e Estator [110v, B0Hz, 180073600 ACM|
31403140~ 32  Esiator {220v. B0HZ, 3600 APM)
SHCH- 142 3 Estator (2207, 60Hz, 180073600 AFM|
523151 33 g complelo

SBOC1-B6 k] Automaticn, duas velocidades
80C1-70 M Aulgmdtivn, yma velocrlade
597C2-14 & Aulomabco (BOHE, 3600 RPM)
59rC26 Y Aulpbmatico {B0H:, 1800 RPM)
D 5 AUDMANCD (B0HZ . 1300600 HFM)
§15C17 3 Grampo 0 cabo elélnco

687C1 37 Tarminal elatnco-macho (2)
a87C2 3 Temnal eléincodémea (2

Natas

i) .ﬁipﬁl‘ti‘ﬁﬂ B [+ » * § 830 US3AAE @M D00E 08 MOMEY
b) O numere anbie parenieses mdica 2 quanidade
NECESSANg 08 PECAS DOr MAJLNa
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Montagem do Mecanismo Central

Cod Fig. Descrcao Cod. Fig.  Descrigdo

aC1-1n 1 Rosca da ma 148

41132 ¢ Hoscado Rﬂlaﬁh da Riela ﬁi 13‘;3‘ :: %ﬁm:i&j DR

¢E1-1?0 3 Porca 00646 46 Rolamento do excénlico-bieta

aCza 4 Porcade Gua (3) 116C2-5+ 47 Arruela de cortca (2)

C2-10 5 Porca 180G 1.0 48  Tubo de vidro

-IC:%EL 6 Poreado auste do guea (3) 191C1-28.- 48 Pavio lubrificador 18" % 4°

BCa-37 7 Arradum da chave ) 191G1-30 50  Pavio lubrilicador 18" x &'

nci2e B Exg do Raamento do Excéninco 1910131 51 Pavio lubrticador 18”7 x 3-12"

121 9 Arruela da bizla (2) 191C1-32.0 52 Pavio lubnlicador 18" ¢ 127

1201-24 10 Aruela cnzeta-faca 001100 53 Fixader do pavio

12C15-14 M Arrueda dotrilho {4) W00C3-2« 54 Paratuse 2.56 « 18" 4)

1201553 12 Amiesla ml-:m%rinh 200010 4 56 Parofuse £ 932 ¢ 348" (2)

15C13-23 13 Pinos de firacao superior (2] 00C12-3 56 Parafuse 832 « 38" (1)

1501334 14 Pino de hixacio inferior esquardo 302C8-2' 57 Parafuse 440 x 34" (1)

1830 15 Pino do fivagio infancr dirsits 0EC10-4 50 Farafuse 0-32 & 516" (4)

17C4-6 6 Eixoda cruzela 305081 58  Parafusoc 440 ¢ 114" (7)

2005 17 17 Paraluse inferior da bela (2) ITC18-2 B0  Parafuso da base da manopia

HC1262 R Parafusn _ 080141 g1 Parafuag inferior do trlho (4]

2001278 "% Paraluso supedor da base da manopia MIC15-5 62  Paraluso 0o ajuste 0o tring [3)

20C12122¢ 20 Parafuse frontal do guia (2) 525010+ 63 Tiilho guia inleror direto & esquenda (Curso 1-34)
200134+ +  Parafusg 525C11+ B3 Talho gua inferor direflo @ esquerda (Curso1-12)
20C1314+ 21 Paraluso lateral 00 guis L3 5250124 61 Triho quia inferor direio e esauerda (Curso1-114)
ZUC T3 1S - Paranso oe ausie (5 5250134 B3 Trilho quia inferor direlio & esquenda (Cursal-18)
p4aCi1-3 22 Parahsa ficador da faca 59501 4. B Trilho guia inferor direto e esquerde {Curse 1-34)
3C10.142 23 Mols para 0 capacitor 52515+ 63 Tniho qua inferior direio @ esquerdo (Curso1-172]
52C5161 24 Tampa da chave (uma velocidade. mong e mfasca) SOR0 -G 83 Trlho qua nferor diredo e esquerdo (Cursa1-14)
305162 25  Tampa da chave (Duas velocdades. monofasca) 5251 7w 63 Trlha qua infanor dirsito e esquerdo (Cursal-18)
52051613 28  Tampa da chave {Duas velocidades. Infdsica) 531C1.53 64  Manopla

53C2-98 27 Tampa tasera da chave £70C217+ 85  Cruzela

{;."'I{‘,E- Tus R ﬁurn_u;.?nrln b Ao Alsr SBOCT 82 86 Chave, duea velpsidades, rilduca

33C181 28 Guarnicio do capacitor 5B0C1-65 67  Chave uma velocidade, irifdsica

f{'}‘ = ED Fino do puise da bigla SBOCT-81 B8 Chave duas velocidades, monolasica
$404-50-- 91 Dase do cechimbo S 1B b4 Lhave uma veiotdade, monolasica

MC4E8- 32 Plug do ubode deo 664C1-3 70 Bigla {Curso 1-34)

G2C1-140 30 Chapa da base da mandpla GR4AC 14 7 Biela (Curso 1-142)

gl M Hetentor do rolamentg frontal RAACT S M Risla (Curen 1-114)

72C4-15+ 35 Reservalono de dleo (1) 664016 70 Bisla (Cursa 1-1/8)

12C4-254 3%  Reservaiono de deo (2) TOBC 144 71 Capacitor (11002200

T2 dE 4f  lampd 4o cachembo T06C1-13. M1 Capactor [110w220v)

T% 1-;- % Iubﬂ de dleo guia in:rprif}r esquerdo T2TC15a4 72 Cabo do ralentor da bleo (Curso 1-1/8, 114, 1 12
73010 ubo de dleo guig inlericr diraitn I . p & e (Curen 1-4

Lol B gm s R T2ICTHe f2  Cabo dorelanlor de oseo (Corsn 1-904)
gg;?; :; I}Ei?:u;d PRSI *indca pedas nao lsstradas

501 44 43 Excéninco (curso 1-347) Hiol

A5l 1-45 43 Exceéntnuco (curen 1-1/27) U'ag ; ! : .
8501.48 & Exvinnod lours 1147} a} Todas as pecas nao denatadas s30 para usn am Iodos s modelos
a5C V58 e LI rmrm.rn anfria Nm.'ﬂr'll-‘;-s‘.&l: welid 3 quantdade de paras

G0C2-138 44 Carcaca Irontal do rolamentn MECESSANAs POv Mmagqumas
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Montagem do Mecanismo do Afiador (Vista Frontal)

Cod. Fig. Descriclo

4C1-39 1 Porca nienor do aador |3
4C1-149 Z Forca final do eixo

4C1-150 3 Porca nienor do afiadaor (1)
4C1-181 4 FPorea da trava

4C2-112 5 Porca do eixo dirgito

aCz-113 6  Forca do eixo esquendo
&C5-16 7 Colar para extensao

11C12.54 ] Eixo

11C12.95 9 Eixo ranhurade para faca 5-87
11C12-96 ] Eixp ranhurade pava laca §-10°
11c12-.97 ‘9 Eiwo ranhurado para faca 11-172°
11C12-98 & Eixo ranhurado para faca 137
12C15-57 10 Mcla da alavanca

12C15-69 11 Armuela da lrava

12015-74 12 Armaela (4)

12C15.091 13 Armuela superior (2)

17C15-106 14 Pino do colar

20C4-17 15  Parafuso da alavanca
20G12-13 16 Parafuso

20C12-113 17 Paraluso do lrinco

20C12-117 18 Parafuso do pé (2)

20C12-137 . 19 Parafusc da rava

20C12-156 20 Parafuso da alavanca

22C3-2 21 Manopla da protecao da faca
34C1-20 22 Mola

MCa-12 23 Mola inferior da protegio ca laca
HHCI0-00 24 Mola da alavanca para faca 5-13°
J34C10107 2% Mola dotrinco

53cC11-72 26 Protetor

53C11-103 27 Protecio plasica

53C11-104 28 Protegio plastca

5504-49 23 Espagador da pmtec,;m da faca
S7CT-39 30 Alavanca para faca 5-13"
BEC1-52 31 Ceonira-egpagador

68C1-192 R Pé

TIC3-15 33 Impulsionador do olamento (3)
B6CT-34 3 Tampa do lubo

90C4-47 35 Rolamenta (2)

970335 36  Trinco

147C1-26 7 Extensio do elxo ranhurado
171C1-16 38 Trava

300C10-1 39 Paraluse 6-32 x 316" (2)
300C10-4 40 Parafuso 6-32 x 38" (4)
302C10-4 4t Paraluso 6-32 x 167 (1)
302C10-8 42 Paratuso 6-32 x 347 (1)
A0C15-7 43 Parafuso

853C1-7 44 Trava do protelor da faca complete
553C1-8 45  Bragadeira do proletor da faca
605C1-33 46  Cremalheira Protelora 11-1/27
606C1.34 45  Cremalhaira Protelosa 137
605C1-35 46  Cremalheira Protetora 5-6°
605C1-36 46  Cremalheira Prolelora 7-8"
605C1-37 4  Cremalheira Proletora 9-107
E21C1-7 47  Acionador do afiador
683C1-17 48  Alavanca completa

T32C1-11 49 Carcaca buchas & tbos
r3201-12 43 Carcaca buchas e iupos
T32C1-17 43  Carcaca buchas e wbos
Ta2C1-20 40 Carcaga buchas e tubos

1C13-12 50 Buchas 15157, curso 1-1/8 - 1-1/4
101313 30 Buchas 1/4", curso 1-3d - 1- 12

Tacr-55 50 Buchas 3-7/87, curso 1-1/4 - 1-1/8
TACT-56 50 Buchas 4-1/4 cursa 1-1/2 - 1.314
TACT-57 50 Buchas 2-T/B" curso 1-UE 1104
T3CT-38 S0 Buchas 3-1/4”, cursg 1-172 - 1:34
T3CT-59 50  Buchas 1-7/8" curso 1-1/8 - 114
T3CT-R0 &0 Buchas 1-2/4” curso 1-1/2 - 1.34

Nota: O numero entre parenteses indica a quantdade
necessana de pecas por magquina
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Montagem do Mecanismo do Afiador (Vista Traseira)

Céd. Fig. Deschgdo

4C1-143 = Retertor

aC2-2 1 Porca go eixo

4C2-85 2 Porca da haste diraita

402-86 3 Porca da hasle esguerda

111258 4 Ewo quadrado diredo (faca 5-87)
11G12-59 4 Emo guadrado direita {faca 3-107)
11C12-8 4 Eixo quadradd direto (taca 11-1727)
11C12-85 4 Eixo quadrado direlta (faca 137)
11C12-56 5  Emo quadrado esquerdao (laca 5-8")
11C12-57 5 Emo quadrado esquerdo (laca 9-10%)
11C12.80 5  Eito quadraoo esguerdo (faca 11-1/27)
11C12-84 5  Emo quadrado esquerdo (faca 13")
11G12-64 6  Emoda maniveia

121529 . 7 Asrueia (2)

12G15-30 B Asruela inferior [2)

12C15-52 9 Asryela do exo

17C15-78 10 Ping

17C15-82 11 Pino da carcaga do atiador
17C15-103 12 Ping do acionadar

17C15-113 13 Unha

18C6-8 14 Anel retentor

1BC6-26 13 Anel retenior 4o acionador

34C10-88 16 Mola

53C11-60 17 Capa

53C11-109 18 Capa de plastico preta

55C4-41 13 Bucha

62C16-151 20 Eamﬁ do aliador
ara

65C6-75 21

71C1-14 22 Engrenagem do relentor de dleo
73CT-46 23 Tubo para o eixo quadrade (faca 4-87)
TICT-47 23 Tubopara 0 gixo quadraco (faca 9107
73CT-88 23 Tubo para 0 eixo quadrado (faca 111727
73C7-88 23  Tubo pam o eixo quadrado (faca 13"
73C7-48 24 Tubo para parafuso do exo (faca 4-8)
73C7-49 24  Tubo para parafuso do sixo {laca 9-107)
T3CT-85 24  Tubo para parafuso do o (laca 1127
73C7-87 24  Tubo para parafuso do exo (laca 137
79C12-163 25  Pralo inlerior

A5C3-8 28 Acionador

avCa-o 27  Engreragem helicoidal

a7:3-40 28  Engrenagerm

870342 +  Engrenagem do eixg

142C1-7 28 Chavela

724C1-3 30 Conjunto chavela-engienagem
B7C3-44 31 Engrenagemn gatilho (2}

B7C3-53 32 Engrenagem € 2ixo

90C4-29 23 Rolamento inferiar do guia

90c4-33 24 Rolamerto para engrenagem (2§
q0C4-34 35 Rolamento do acionador

90C4q-42 36  Rolamenio

90Cd-48 37  Rolamento superior do guia

80C4-56 38  Rolamento

90C6-24 33 Holamerto do acionador (2]

191G1-34 40  Mancal

300CT-1 41 Parafuso redondo 4-36 x 18" (1)

aonC7.2 42  Paraluso redondo 4-36 ¢ 316" (1)
300C 101 43  Paraluso redondo 6-32 & 3167 (2)
AN2C10-E 44  Paratuso plano 6-32 x 1127 (1)
Joec2-3 45  Parafuso plano 8-32 = 38 (%)
SB4CZE-1 «  Aconador

&02C1-9 46 Pola

TIBC 112 47  Eixo

727016 48 Retentor de dleo

{ « ) Ingica peqas nag lustragas

Nota O numero eniie parenieses indica a quartidade
necessana de pegas por maguina
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Manual de Instrucgdes

Montagem do Carrinho do Afiador

d. Fig. Descigio
71201 M Polia raseira direita da loa
7120141 35 Polia Iraseira esquerda da fxa-
N&G1-19 3 Lamrho compieto (laca 5-107)
715C1-20 %  Carrinho completo (faca 11-1/2 - 13°)
, . T5C1.22 - Carirho completo (laca 5-10°
i Fig. Deserigho %&G‘f = Euﬂlipl;;‘qﬁb{hit-uz] - 13
401-189 1 Porca ‘ bl
prbgeg 5 ik 7430126 «  Estabiizador drefto (somenis p/laca ondulaca)
12C15-84 3 h_mpg?u o " 1430127 «  Estebiizador esquerdo (somente pf faca ondulada)
17C15-106 4 Pingpam f 152C1-192) 7430128 38 Sapata direfia
2006-25 5  Paraluso gjustivel 74301-29 39 Sapala esquerda
2001257 +  Parchus para sapata {somente p/faca ond ) (2} 40 Lixa (vide pag 16)
20C12-143 6 Parafuso para0 grRRMPO 00 brage 4C2-63 41 Porca esquenda (1)
20C12-153 7 Parafuso paraa sapala do afiador (2) 12C15-53 42 Amvela esquerda {2)
2101317 & Buchapara a sapaia do afiacr (2) 12015 94 43 Amuela rosqueads esquarda (1)
HKO1-45 g Mola ce tensdo da lixa £ 20C12-153 44 Parafuso pf sapata esquerda (1)
JAC10-47 «  Mola pf sapala esq (somente pf faca ond | 20C13-63 45  Parafuso reguiador esquenda (1)
4C10-57 «  Mola pf sapata dr. (somente p/ faca ond ) 2001564 46  Paraluso reguiador esquernda (1)
HC10-123 10 Mela para o brago 21C14-7 47  Bucha esquerda (1)
HO10-140 11 Mols para sapala esguenia 3C10- 195 48 Mpia Ua s3pana esquenda (1)
JMC0-149 12 Mola para s2pata direita 103C2-36 49  Sapata esquesda (1)
ﬁ?‘l& H TEaaﬂaduwmd:rh‘am 8200139 50  Parafuso do bloeo (par) (786C1-1)
ampa it complelo da sapala esquerda 2
54C4-35 15 Parahuse de lubrficacdo Eﬁc_;;u i: ::mm ﬁ] Lo
%ﬂ llg Ecﬂem 0 carmnhg 1201847 832 lmmla tirein [1
7ocK2.218 10 Prato mavel {faca 5 107) (2) 5%:?%& ﬁ Para!usa para sapata ﬁ?&!‘a (1)
;?E‘;Sﬁ‘g ]'g Prato mével (faca 11-12- 137 ) 20C13-63 % Parafuso mwﬁmm
Corca . 20C13-64 36 Parafuso reguiador esquerde (1)
gmmfj:; gﬁ' Engrenagem inlemediana auéua.r 57 Bucha cireita (1)
Aclamento UC10-146 58 Mola da sapata dineita {1)
i ¥ SN ot A 1036235 59 Sapa direiia (1)
1470128 24 Eoodvelo da polia fixa [ + ) Indica pegas para faca ondulada (n@o ilusiradas). Facas
:g}ﬁg ';E mﬂq‘*ﬁ":ﬁ“{: fina onouiadas .’-’ﬁ?&,ﬁﬁ, sapatas aspacia'[s. Istadas acir'r}ma_ Em
20001 7 Arol 'L"""“' o peiia (2) caso :;I'a gnsf,u. as pecas abaixo devem ser remowidas do
300C7-3 28 Paraluso 436 x 14" [4) i
H00G10-2 29 Paraluso 632 x 14" [2) Sapata do grampo do b Ad. 3507-28 / Fig. 13
W0C10-8 0 Parghuse 632 x 12" (3] mﬁf;m -::1:;Ir brago {GM%&?E?*CF@. 10) Bk
ﬁ:gﬁz % Paraluso ;@ z gﬁ;gul';:‘} Paraluso para o grampao do brago (Gad. 20012-143 f Fig. B)
o2 13 Paraluse requlador Nota: O nimero entra parentases indica a quantidade

necessana de pecas por maguina.
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Montagem da Base e Coluna

Cod. Fig. Descrigao

4G22 1 Hosca da trava do prato
12C1-35 2 Arruela (4)

12C15-77 3  Arruela superior

17C6-9 4  Pino articulade (2)
200512 5 Parafuso para redizio (8)
20C12-19 6 Parafuso lateral da faca
20C13-51 7 Paraluso do pine ariculado (4)
24C4 8 Parafuso da base

34C1 57 0  Mcla da eba da base (2)
60C1-55 10 Aba para base pequena

60C1-56 10 Aba para hase grande

79C4.1213 11 Garganta da base completa
213011 12 Guamicio de fibra (G)

IUBC18-3 13 Paraluso (g)

505C3-223 14 Base peguena complela (faca 5-97)
50503-224 14  Base grandecompleta (faca 10-13")
505C3-226° 15 Base pequena complela (faca 5-97)
506C3-227° 15 Base grandecomplata (faca 10-137)
528C1-112 16 Coluna (faca6")

528C1-115" 17  Coluna (faca9")

528C1-116" 17 Coluna (faca 107)

528C1-120" 17 Coluna (faca6")

526C1-121* 17 Coluna (faca 8")

528C1-122** 17  Coluna (faca7")

52601123 17 Coluna (facas”)

g28C1-124* 17 Coluna (faca 11-1/27)

528C1-125"" 17  Coluna (faca 13")

532025 18 Rodizio largo (4)

R32C2-5 18 Rodizio comoleto (4)

s32C2- T 18  Rodizio completo (4)

619C1-30 18 Rolamento deslizante (4)

6430 1-41 20 Canaleras (faca 6’)

643C1-42 20 Canaletas (faca ™)

6430143 20 Canaletas (faca 8")

6430144 20 Canaletas (faca 5")

6430145 20 Canaietas (faca 13")

6430C1-46 20 Canalelas {faca 3")

6430147 20 Canaletas (faca 10")

643C1-53 20 Canaletas (faca 11-1/27)

Indica pegas somente para 5042, 1500 RPM 2
duas velocigades
* Indica peca completa com lalerais e rosca da base
¥ Para indas ae manuinas. avesin SNHT 1500 RPM &
duas velocidades

Nota: O nimero enire parenteses indica a gquantidade
necessdria de pegas por maquina.
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Manual de Instru¢des

6 Consideracoes Finais

Gostariamos de lhe parabenizar pela aquisicdo de uma de nossas Maquina de Costura Lanmax.
Afirmamos gque a sua maquina foi projetada por engenheiros com profundo conhecimento e
concebida de forma cuidadosa para que o minimo de desgaste possa acontecer durante sua
vida Otil.

Mesmo assim, caso ocorra eventuais problemas, por favor entre em contato com o representante
Lanmax mais proximo de vocé para atendé-lo.

Desejamos-lhe boa sorte com o nosso produto e esperamos té-lo tornado mais que um cliente,
um parceiro Lanmax.
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