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A 1 Instrucoes de Seguranca
1.1 Instrucoes Importantes de Seguranca

+ Antes de colocar a maquina em funcionamento, confirme se todas as especificacdes de seguranca
relevantes estao adequadas as especificagbes e normas técnicas de seu pais.

+ A maquina nao deve funcionar sem seus dispositivos de seguranca.
+ A maquina sé deve ser colocada em funcionamento por pessoas com treinamento adequado.

+ Para sua propria seguranga, & recomendavel que sejam utilizados éculos de seguranca durante
o funcionamento da maquina.

+ Desligue a maquina ou desconecte-a da tomada nas seguintes situacoes:
+ Durante a manutengéao da maquina.
+ Quando o operador n&o estiver funcionando a maquina.

+ Se houver contato do 6leo lubrificante com os olhos ou a pele, lave com agua gelada em
abundancia. Se houver ingestao, procure auxilio médico imediatamente.

 Reparos, adaptagdes ou manutengéo devem ser realizados somente por pessoas com treinamento
adequado.

+ Manutencéo e reparo em equipamentos elétricos devem ser realizados somente por pessoas
qualificadas. Se algum componente elétrico estiver danificado, a maquina deve ser parada
imediatamente.

+ Antes de iniciar o pleno funcionamento da maquina, um teste deve ser feito para se assegurar de
que a maquina e o operador sdo capazes de realizar a tarefa.

« A maquina nao deve ser colocada proxima a uma fonte de ruido, tais como maquina de solda
ultra-som e outros.

+ Amaguina somente deve ser colocada em funcionamento com o cabo de for¢a, os conectores e 0
aterramento adequado.

+Amaquina deve ser utilizada para costurar apenas os materiais indicados no manual de instrugdes,
seguindo as indicacdes de manejo.

A Lanmax nao é responsavel por qualquer dano causado por alteragdes n&do autorizadas no produto.

Importante

Ao utilizar a maquina, 0s procedimentos basicos de seguranga devem ser seguidos. Antes de
utilizar a maquina, leia atentamente todas as instru¢cdes. Quando for utilizar a maquina, entenda
fodas as instrugdes basicas de seguranga, as quais ndo estao limitadas apenas aos itens que vém
a sequir.

Leia todas as instrugdes, cuide deste manual e utilize-o como referéncia sempre que necessario.
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1.2 Operacoes de Seguranca

A + Para evitar risco de choque elétrico, n&o abra a caixa de terminais do motor e nem toque nos
componentes montados dentro da caixa de terminais.

+ Para evitar ferimentos, nunca opere a maquina se qualquer dispositivo de segurancga for removido.

+ Para evitar possiveis ferimentos, quando a maquina estiver em operagao, mantenha os dedos, a
cabeca e as roupas longe da faca, correia e motor. Além disso, nada deve ser colocado proximo a
essas partes.

+ Para evitar possiveis ferimentos, tenha cuidado aoc mover a maquina de um lugar para outro.

- Para evitar risco de choque elétrico, nunca opere a maquina sem o aterramento adequado.

A « Para minimizar o risco de acidentes ou danos nos componentes elétricos causados por
descarga elétrica, desligue a maquina antes de desconecta-la ou conecta-la a tomada.

+ Limpe a maquina periodicamente.
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2 Descricao do Produto e Especificacao Técnica
2.1 Descricao do Produto

Manual de Instrugdes

Maquina de Corte para cortar tecidos de algodao, 13, seda, fibras sintéticas, lona, couro e outros

tecidos.

2.2 Especificacoes Técnicas

Tamanho da faca =5"
Capacidade de corte = 13cm
Lubrificacao automatica
Com afiador automatico
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3 Preparacao e Instrucoes de Ajuste
3.1 Preparacao

Importante:
Assegure-se de que a maquina esla desligada e desconectada da tomada.

Antes de operar a maquina, limpe-a cuidadosamente para retirar o éleo anti-oxidante que protege
a lamina.

Pressione o botdo de rotagéo e gire-o por algumas voltas com a méao para ver se a lamina se move
livremente. Se a lamina ndo se mover, o afiador esta provavelmente destravado. Retorne o afiador
para a posicao de travado.

Conecte o cabo de forca.

Ligue a maquina para aguecimento, ainda sem acrescentar oleo lubrificante, por dez minutos.
Desligue a maquina e acrescente o 6leo fornecido na caixa de acessérios.

A maquina de corte esta agora pronta para uso.

Desligue a maquina a cada 15 a 30 minutos para limpeza e remocéo de residuos e eventual
excesso de Oleo na ranhura da faca.

Este processo deve ser repetido todas as vezes que a maquina for utilizada, passo a passo.

3.2 Lubrificacao

Preencha o reservatério de éleo sempre que o mesmo ficar vazio. Um pouco de escorrimento
de oleo sobre a lamina é esperado em fungao do residuo absorvido pelo pavio e pela agéo da
gravidade. Esse 6leo previne a oxidacédo das pecas da maquina de corte e deve ser deixado até a
proxima utilizagdo da maquina.

3.3 Afiando a Lamina

Importante:

Néo ative o afiador sem uma lamina instalada na maquina, sendo a mesma sera danificada. E ndo
desligue 0 motor enquanto o afiador estiver se movimentando.

Posicione o protetor de lamina e o pé calcador na posi¢cao mais baixa. A lamina nao pode ser afiada
durante o corte de tecidos.

Acione a alavanca do afiadaor, a qual esta localizada no lado oposto a manopla de operacéo. Isso
ativara o afiador que se movera para baixo e depois para cima afiando a lamina.

3.4 Manutencao da Maquina

Limpe a maquina periodicamente removendo todos os residuos do motor e do amolador pelo
menos duas vezes por semana dependendo do seu uso. Use oculos de seguranga durante a
limpeza. Limpe também o mecanismo de rosca do afiador ao menos uma vez por semana.
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Remova a lamina e limpe o seu encaixe todos os dias em que a maquina é utilizada.
Evite lubrificar a maquina em excesso para evitar o acimulo de residuos.

3.5 Substituindo a Lamina

Trave o afiador, eleve o pé calcador para o ponto mais alto e deite a maquina na posi¢ao horizontal.
Pressione o botéo de rotacéo e gire-o até que a lamina va para a posigao mais baixa.

Solte a porca de travamento com a ferramenta adequada, remova a lamina e limpe o seu encaixe.
Insira a nova lamina no encaixe, ajuste-a junto com a porca de travamento e aperte a porca
adequadamente.

Verifique se a lamina se move livremente ao girar o botéo de rotacéo.
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4 Resolucao de Problemas

Problemas Causas Possiveis Solugdes Possiveis
1| Roldanade fricgdo 602C1-9 estd lubrificada. 1| Limpe aroldana.
Afiador ndo - . y
fundiona 2| Roldanade friccdo  602C1-9  estd danificada. 2| Substitua a roldana.
3| Mola 34C10-89 t4 danificada. 3. Substitua a mola.
Afiador desce 1| Nao ha graxa. 1| Remova o parafuso  54C4-35 e aplique graxa
facilmente na abertura.
1] Lixa YH-633 esta danificada. 1| Troque a correia.
Maquina nio corta 2|  Lixa nado aciona o afiador. 2| Ajuste o parafuso
adequadamente 3] Lamina est4 danificada. 3] Substitua a lamina.
4 Lamina nao estd alinhada na vertical. 4] Ajuste as sapatas 743C1-28 efou 743C1-29
1| Motor néo esta conectado. 1] Ligue o motor na tomada.
2| Tensao de alimentagdo ndo estd correta. 2| Verifique a tensao de alimentacao.
Motor nao e ;
i 3.| Cabo de forga é muito longo. 3.| Use o cabo fornecido.
4| Motor nao esta aterrado. 4. Conecte o cabo terra.
5| Encaixe da canaleta 643C1-43 esta danificada 5] Substitua a canaleta da faca
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5 Lista de Pecas

Cod. Fig. Descrigdo
4C1-99 1 Porca do Suporte do Afiador (3)
4C1-150 2 Porca do Supone do Afiador (1)
4C1-1794+ 3 Porca Frontal do Suporte do Rotor (4)
4C1-179. 3 Porca Frontal do Suporte do Rotor (8)
4C2-2 4 Porca da Trava da Base

15C13-54. 5 Pino Rosqueado (4)
20C3-29++ 6 Parafuso Passante (4)
24C4 7 Parafuso da Trava da Base
308C18-3 8 Paraluso Superior da Coluna
Fig.  Descrigio

9 Montagem do Mecanismo do Afiador (Vista Frontal) Pag. 8

9 Montagem do Mecanismo do Afiador (Vista Traseira) Pag. 10
10 Montagem do Motor Monofasico Pag. 4 e 5
1" Montagem do Mecanismo Central Pag. 6 e 7
12 Montagem da Base e Coluna Pag. 14 e 15
13 Montagem do Caminho do Afiador Pag. 12 e 13
14 Facas Pag. 16
15 Lixas Pag. 16
Luvas Pag. 16

Notas:

a) Todas as pegas néo denotadas sdo para
uso em todos 0s modelos

b) O numero entre parenteses indica a quantidade
de pe¢as necessarias por maquina
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Montagem do Motor Monofasico (Uma e duas Velocidades)

Cod Fig. Descngac

4C1145 1 Porca do Eno

4C1179 2 Porca Frontd do Supoie do Rotor (4
4C2-87 3 Porca da Embreagem

8C124 4  Cabolsolante (2

10C1-41 S  Ventiador do motor

12C1-12 6  Poca da rensmissao

13C19 7 Aconador manual

18C6-16 8  Amelde retencdo

20C3-29 9  Paraluso passante (4)

20122 0 Faraiuso 30 termunal elelrco (2)
22C1-24 11 Aka de transporie

25C5.48 12 Guamcic supencr o terninal elétnen
AC1-¢ 13 Flange

3aC1-91 L] Mota

47C2-4 15  Pinoelétnco (2)

51C1-16 16 Tampado terminal elétaco
51C1-17 7 Base 0o l2rmunal eétnco
53C1-35 18" Cobertura do ventilador

87C1-10 19 Engate da embreagem

73C7-121 20  Tudopars o cabo isonte
30C1-140 21 Tieseha LU nwiue

90C6-28 2  Roament) ¥asero

23C2-1 73 Contate eéticn (2)

300C12-5 4 Paraiuso 3-32x 7116 (2)
300C12-6 & Parauso8-2x12(4)

301C8-1 %  Paraluso 4-40x 172 (3)

G158 27 Paratien 1032 y TR (1)
302C15-€ @8 Paraluso 10-32 x 78 (1)

J05C81 & Parauso 4-40x 174 (3)
508C1-1¢8 0 Teminal elétrico completo
513C3206++ 31 Rolor com eixo

513C3.225. 3 Rotor com eixo

514C367¢« X Estawnr (110v, 6CHz, 3600 RPM)
5140369« 2 Estaor (110v. 60Hz. 13005600 RPM
514C3.764 2 Estator (220v, 60Hz, 3600 RPM)
514C3-109- R Esatr (110v, 60Hz, 3600 RPM)
514C3-110. X Estator (220v, 60Hz, 3600 RPM)
514C-127 2 Estabor 110y, 60H:, 3600 RPM)
514C3.120 2 Estator [110v, 60Hz, 180073600 AFM)
514C3140« 32 Eslator (220v. 50H:, 3600 RPM)
514C3- 142 ¥  Estaior (220v, 60Hz, 180073600 APM|
3430151 33 Piug complelo

580C1-66 3 Automdlico, duas velocidades
380C1-70 H Aulonmdticn, uma velocade
597C2-14 H Aulomatico {60H?, 3600 RPM)
597C2-16 3 Auonanco {60H:, 1800 RPM)
W5 K} AUDMACO (B0HZ. 13005600 HPM)
515C1-7 ¥ Grampo 30 cabo eléinco

867C1 37 Tormnal eletnco-macho (2)
867C2 3B Termnal eléincodémea (2)

Natas

2) As pana sem SN [+ « + | $30 USAAIE @M 1000S 08 MO0
b) O nimere antie parenteses naica 3 quantdade
NECessana 0e PeCas por maguing
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Montagem do Mecanismo Central

Ced Fig. Descrgéo Cad. Fig.  Descrigao

aC11n 1 Rosca da menopa 90C2-148.» 44  Carcaga frontal do mlamento

4C1132 2 Rosca do Rolamen'o da Biela 00C6 28 16 PRolamonto frontal

4C1.190 3 Porca 30C6-46 46  Rolamenlo do excénlrico-biela

4C2:91 4 Porcado Gua (3) 116C2:5« 47  Arrpela de cortga (2)

302110 5 Porca 180C1- 1.0 48  Tubo de vidro

4C38 6 Porcado auste do gua (3) 191C1-28.-« 48  Pavo lubniicador 18" x 4"

8C4-37 7 Armadur da chave 191C1:30.*+ 50  Pavi lubrificador 18 x 6°

11C12.92 8 Ewxo do Rolamento do Excéntrco 191C1-31.« 51 Pavio lubnficador 18" x 3-12"

12C1-1 9 Armuela da bisla (2) 191C1-32.« 52  Pavio lubnlicador 18" x 12"

12C1-24 10 Amuela cnzeta-faca 201C1-11.0 53 Freador do pavio

1201514 11 Amuela dotriho (4) 300C3-2.« 54 Parafuso 2:56 ¢ 1/8" {4)

12C1553 12 Amela enzeta.hisla 300C10 4 56 Parafuse €32 < 20" (2)

15C13-23 13 Pinos de fixagdo superor (2} 300C12-3 56  Parafuso 832 x ¥8" (1)

15C13.34 14 Pino de fixagao inferior esquerdo 302C8-2" 57  Parafuso 4-90 x ¥4" (1)

1871130 18 Pino do fixagio infonor diroito 02C10-4 30 Parafuse 0-32 & 716" (4)

17C4-6 16 Eixo da cruzela 305C8-1 59  Parafuso 4-40 1 114" (7)

20C5 17 17 Parafuso inferior da bela (2) 307C18-2 60  Parafuso ¢a base da menopia

201262 18  Parafusn 308C14 1 61  Parafuac infenior do triho (4)

201279 19 Panafuso supenor da base da manopa 303C15-5 62  Parafuso 00 ajuste o triho (3)

20C12:122+ 20 Parafuse frontal do guia (2) 525C 1.0+ 63  Talho qua inferor direto e esquerdo (Curso 1-34
20C13-4+ +  Parafuso 525C1-1+ 83 Tniho Qua inferor drelo e esquerdo (Curso1-12)
20C1314+ 21 Paraluso lateral 00 QUi (3 525C1-2+ 63  Tnlho qua inferor dreto e esquerdo (Curso1-1/4)
ZOC13-1d +  Paraluso oe ausie [J) 525C1-3+ 63  Trlho qua inferor direto e esquerdo (Curso1-18)
24C1-] 22  Parafuso fixador da faca 52501 4. 63  Trlho qua inferor direto e esquerdo (Curso1-34)
34C10-142 23 Mola para b capacitor 525C 15 63  Tniho qua inleror direito e esquerdo (Curso1-12)
32C5-161 24 Tampa da chave (uma velockiade, mono e fasca) 525C1-6+ 83  Tnlho qua inferor dreto e esquerdo (Cursot-1/4)
3205-162 25 Tampa da chave (Ouas velocdades. monotisca) 525C1.7« 83 Triho qua nlecor direto e esquerdo (Cursn1-18)
5205-163 26 Tampa da chave (Duas velocidades. Infisca) §31C1.53 64  Manopla

5302-98 27 Tampa trasera da chave 579C2-17+ 65 Cruela

53C6-1.e R  Guamicia da tuha ds Alan 580C1 52 86  Chave, dues velosdades, rnfdsica

33C119 28 Guarnicio do capacitor 580C 165 67 Chave uma velocidace, trifdsica

54C4-2 30 Pino do puiso da biela 580C1-81 68  Chave. guas velocicades, monolasica

54C4-50- 31 Dase do cechimbo WGBS bY¥  Lhave, uma veioraace, monolasica

54C4-59- 32 Plgd wbo de dleo 664C1-3 70 Biela (Curso 1-3/4)

62C1-140 38 Chapa da base da manopla 664C1-4 70 Biela (Curso 1-1/2)

710318 34 Retentor do rolamento frontal RRLC1.S 70 Rinta (Muren 1-1/4)

72C4-154 35 Reservalono de cleo (1) 664C16 70  Biela (Curso 1-1/8)

720426+ 36 Reservaiono de cleo (2) 706C14.+ 71  Capacilor (110v/220v)

U8 3 lampa 0o cachimbo 706C1-13. 71 Capacitor (110w220v)

13017« 38 Tubo ce Oleo guia infericr esquerdo 727C15. 72 Cabo o relentor ce bleo (Curso 118, 1-1/4, 112
73C19, 30 Tubo de dleo guia infericr direilo 120C1Hs 72 (Cabo do telentor de oo (Curen 1-44)
73C6-24+4 43 Tubo de dleo para a pno de pulsy

73C760« 41 Tubo e dleo para o pno de pulsd " lndca pecas ndc iustradas

73C7-134.= 42 Cachimbd

85C1 a4 43 Excentnco (curso 1-3:47) Nolas

85C1-45 43 Eacénico(cuso 112} 3) Todas a5 pecas Nao dendtadas s30 Dara uso em 1dos 0s modelos
ggg:;; :g g:ﬁir::‘ﬁ t::rﬁ :I f;| B) 0 nimarn entre parenisses rdwa 3 quanhdado de poqas

Q002138 44 Careaca frontal do rolamento AG0ESSanas por maqunas
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Montagem do Mecanismo do Afiador (Vista Frontal)

Cod. Fg. Descrigdo

4C1-39 ! Porca nlenor do ahador (3|
4C1-149 2 Porca final do eixo

4C1-150 3 Porca nlenor do afiador (1)
4C1-161 4 Porca da trava

4C2-112 5 Porca do eixo direito

4Ce-113 6  Porca 0o eixo esquerdo
5C5-16 7 Coiar para extensdao

11C12.54 8 Eixo

11C12-95 9  Eixo ranhurado para faca 5-8”
11C12:95 9  Eixo ranhwado para laca $-10°
11C12.97 9 Eix0 ranhurado para taca 11-1/2°
11C12.98 9 Eixoranhurado para faca 13"

12C15-57 10 Mola da alavanca

12C15-69 i Arruela da lrava

12C15-74 12 Arruela (4)

12C15.91 13 Armuela superior (2)

17C15-106 14  Pino do colar

20C4-17 15 Paraluso da alavanca
20C1213 16  Parafuso

20C12-113 17 Paraluso co trinco

20C12-117 18  Parafuso do pé (2)
20C12-137 . 19 Parafuso da lrava

20C12-156 20 Parafuso da alavanca

22C3-2 2!  Manopla da protegao da laca
34C1-20 22 Mola

34C8-12 23 Mcla inferior da prote¢io ca faca
34C10-100 24 Mola da alavanca para faca 5-13"
34C10-107 25  Mola do trinco

53C11.72 26 Protetor

§3C11.103 27  Protegao plastca

53C11-104 28 Erotoq&o plastca s
$5C4-49 29 spagacor da prot da faca
57C7-39 30  Alavanca para faca 5-13°
66C1-52 31  Contra-espagador

68C1-192 32 Pé

71C3-15 33  Impulsionador do rolamento (3)
86C7-34 34  Tampa dolubo

90C4-47 35  Rolamento (2)

97C3-35 36  Trinco

147C1-26 7 Extensdo do eixo ranhurado
171C1-16 38 Trava

300C10-1 39 Parafuso 6-32 x 3/16" (2)
300C10-4 40 Parafuso 6-32 x 3/8" (4)
302C10-4 41 Parafuso 6-32 x 5/16” (1)
302C10-8 42  Paraluso 6-32 x 347 (1)
303C15-7 43 Parafuso

553C1-7 44 Trava do protetor da faca complete
553C1-8 45  Bragadera do proletor da faca
605C1-33 46  Cremalheira Protelora 11-1/2"
605C1-34 45  Cremalheira Proletora 13"
605C1-35 456  Cremalheira Protetora 56"
605C1-36 46  Cremalheira Prolelora 7-8”
605C1-37 46  Cremalheira Protetora 9-10"
621C1.7 a7 Acionador do afiador

683C1-17 43  Alavanca complota

732C1-11 43  Carcaga buchas e ubos
732C1-12 49  Carcaca buchas e lubos
732C1-17 43  Carcaca buchas e tubos
732C1-20 49  Carcaca buchas e tubos
1C13-12 Buchas 15/16", curso 1-1/8 - 1-1/4

50

1C13-13 50 Buchas 174", curso 1-3/6 - 1-1.2

73C7-55 50  Buchas 3-7/8" curso 1-V/4 - 1-1/8
73C7-56 50 Buchas 4-1/4" curso 1-1/2 . 1.3/4
13C7-57 50  Buchas 2-7/8" curso 1-1/8 1.1/4
73C7-58 50 Buchas 3-1/4", curso 1-172 - 1:34
13C7-59 50  Buchas 1-7/8" curso 1-1/8 - 1-1/4
73C7-60 50  Buchas 1-2/4" curso 1-1/2 - 1.3/4

Nota: O numero entre parenteses indica a quantidace
necessana de pecas por maquina

Manual de Instrugdes | Lanmax
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Montagem do Mecanismo do Afiador (Vista Traseira)

Céd. Fiy. Descrigdo

4C1-143 »  Retentor

4Cc2-2 1 Porca do eixo

4C2-85 2 Porca da haste dircita

4C2-86 3 Porca da haste esquerda

11C12.58 4 Ewo quadrado diretto (laca 5-87)
11C12-59 4  Ewxo quadrado direita (faca 3-107)
11C12:.81 4 Eixo quadrado diretta (taca 11-1/27)
11C12-85 4  Eixo quadrado direlc (faca 13")
11C12-56 5 Eixo quadrado esquerdo (laca 5-87)
1C12-57 5 Eixo quadrado esquerdo (laca 9-107)
11C12-80 5 Eixo quadrado esquerdo (faca 11-1/27)
11C12-84 5 Eixo quadrado esquerdo (faca 13")
11C12-64 5 Emxo da maniveia

12C15-29 . 7 Awuela (2)

12C15-30 8  Armyela infenor (2)

12C15.52 9 Arruela do eixo

17C15-78 10 Pino

17C15-82 11 Pino da carcaga do afiador
17C15-103 12 Pino do acionador

17C15-113 13 Unha

18C6-8 14 Angl retentor

18C6-26 15 Anel relenior 4o acionagor
34C10-89 16 Mol

53C11-60 17 Capa

53C11-109 18 Capa de pastico preta

55C4-41 19 Bucha

62C16-151 20  Carcaga do ahador

65C6-75 21 Vara

71C1-10 22  Engrenagem do relentor de ¢leo
73C7-46 23 Tubo para o eixo quadrado (faca 4-8")
73C7-47 23  Tubo para o eixo quadraco (faca 9-107)
73C7-86 23 Tubo para o exo quadraco (faca 11-1/27)
73C7-88 23 Tubo pama o eixo quadrado (faca 13")
73C7-48 24  Tubo para parafuso do exo (faca 4-8')
73C7-49 24  Tubo para parafuso do eixo (faca 9-107)
73C7-85 24 Tubo para parafuso do eixo (laca 11-127)
73C7-87 24  Tubo para parafuso do exo (laca 137
79C12-163 25  Pralo inferior

85C3-8 26  Acionador

87C3-3 27  Engreragem helicoidal

87C3-40 28 Engrenagem

87C3-42 - Engrenagem do eixo

142C1-7 29 Chavela

724C1-3 30 Conjunto chavela-engrenagem
87C3-44 31 Engrenagem galilho (2)

87C3-53 32  Engrenagem e eixo

90C4-29 33  Rolamento inferior do guia

90C4-33 34  Rolamento para engrenagem (2)
90C4-34 35 Rolamento do acionador

90C4-42 36 Rolamento

90C4-48 37 Rolamento supenor do guia
90C4-58 38 Rolamento

90C6-24 339 Rolamento do acionador (2]
191C1-34 40 Mancal

300C7-1 41 Parafuso redondo 4-36 x 1/8" (1)
300C7-2 42  Paraluso redondo 4-36 x 3167 (3)
300C 1041 43  Parafuso redondo 6-32 x 3/16™ (2)
302C10-€ 44  Paratuso plano 6-32 x 1127 (1)
302C12-3 4 Parafuso plano 8-32 x 3¢ (5)
584C2-1 «  Acionador

602C1-9 46 Pola

716C1-12 47 Eixo

727C1.6 48  Retentor de dleo

( « ) Indica pecas nao lustragas

Noia O numerp enlie parenieses inaica a quantioade
necessana de pegas por maquina
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Montagem do Carrinho do Afiador

: Fig. Descrigio

712C1 34  Polia raseira direita da o2

712C1-1 35  Pokia fraseira esquerda da bxa-

50119 3%  Camnho compieto (taca 5-107)

715C1-20 3  Carricho completo (faca 11-1/2 - 13%)

715C1.22 - Caminho completo (faca 5-107)

ol a7 Esablmada )
401-189 1 Porca 1

74301-26 «  Estabiizador dreto (somente p/ faca ondulada)
oS g h.mp?z'? I P 08 e 1) 7430127 . Estabizador esquerdo (somente p faca onduiada)
17C15-106 4  Pinopara f 1520119 2)/ 743C1-28 38 Sapata dirota
200625 5 Pamg‘ ustavel 743C1-29 39 Sapata esquerda
20C12:57 . Parahuso para sapata (somenie p faca ond.) () 40  Lixa (vide pag 16)
20C12-143 6 Paraluso para 0 grampo do brago 4C2-63 41 Porca esquerda (1)
20C12-153 7  Parafuso para a sapala do afiador (2) 12C15-93 42 Ameela esquerda (2)
21C13-17 8 Buchapara a sapata do afiador (2) 12C15 94 43 Armuela rosqueada esquerda (1)
3#C1045 9 Mola ce tensado ¢a lixa / 20C12-153 44 Parafuso p/ sapata esquerda (1)
HC1047 «  Mola p/ sapala esq (somente pf faca ord ) 20C13-63 45  Parafuso reguiador esquerda (1)
UC10:57 «  Mola f sapata dr. (soment p/faca ond.) 20C13-64 46  Paraluso requiador esquerda (1)
34C10-123 10 Mola para o brago 21C14-7 47 Bucha esquerda (1)
HC10-140 11 WMole para sepale esquerda ¥C10-145 46 MOIa Ua sapaia esquerda (1)
4C10-149 12 Mola para szpata direita 103C2-36 49  Sapata esque«da (1)
350?«'7?3 :3 ;awadowmdom 82001-39 S0  Parafuso do bloco (par) (786C1-1)
53C4- ampa it completo da sepata esquerda d
54CA4-35 15 Parahuso de lubrificagdo peL f‘ 2‘ = it

4C2-63 1 orca dreita (1)
?g_g; :? gam;ﬂ*ﬂ 0 camnho 19015.03 Amola dieda(l)
70012 218 10 Deato movel (faca 5107 () ;%: g’?ga 552 ‘p“a',":hmh rosqueada ?ﬁ"’e&’ 0
70052219 18 Prato mével (faca 11-12 - 13) (2) e . 6 PRSI

arafuso requiador direilo (1)

B7C350 19 Corca
NCA47 21 m‘o&"’“"’g"""‘“m“ 210141 57  Bucha areita (1)
00C4:59 23 Rolamerto da poia fica (2 M2, 9 Sl
::g:g ;: E:::m da:;:i: liu:-: [ + ) Indica pe¢as para faca ondulada (nao ilusiracas). Facas
152C1-19 % mm i:apo(; OraLIadas fequerem sapatas especiais. istadas acima. Em
20001 37 Acolde da poia 2) caso nge yn.'.'o. as pecas abaixo devem ser removidas do
300C7-3 8 Paaluso 436 x 14" (4] CATTNR0 NEROOL:
300G 10-2 8 Paaluso6-32 x 147 (2 Sapata do do b Céd. 35C7-28 / Fig. 13
300C106 0 Paafse 6Rx 12" (3) Mo?:para 3&%{0&@3&:‘10—123159. 10) Mok
glgﬁs g Pu&sso;{:g : GFW?.‘»I ‘t]2} Paratuso para 0 grampo do brago (Cod. 20C12-143 7 Fig. b)
309C122 33 Paraluso reguledor Nota: O numcro ¢ntre parenteses indica a quantdade

necessana de pecas por maquina.

Manud de Instrugbes | Lanmax
17



Manual de Instru¢cdes

Manual de Instrugbes | Lanmax

138



Montagem da Base e Coluna

Cod.

4C2.2
12C1-35
12C15-77
17C6-9
20C5-12
20C12-19
20C13-51
24C4

34C1 57
60C1-55
60C1-56
79C4-12/13
213C1-1
JUBC18-3
505C3-223
505C3-224
505C3-226°
505C3-227°
528C1-112°*
528C1-115*"
528C1-116"*
528C1-120*
§28C1-121*"
528C1-122*
528C1-123™
528C1-124**
528C1-125*"
532C2-5
mcz.stil
§32C2-7*
619C1-30
643C1-41
643C1-42
643C1-43
643C1-44
643C1-45
643C1-46
643C1-47
643C1-53

Manual de Instrucdes

m
‘5.

DSOCODNOG DW=

1
12
13
14
14
15
15

33333388 oamaIIIIIIIIs

Descrigao

'Rosca oa trava do prato

Arruela (4)

Arruela superior

Pino articulade (2)

Paraluso para rodizio (8)

Parafuso lateral da faca

Paraluso do pino articulado (4)
Parafuso da base

Mcla da eba da base (2)

Aba para base pequena

Aba para base grande

Garganta da base completa
Guarnigao de fibra (6)

Fararuso (4) :
Base pequena completa (faca 5-9")
Base grande completa (faca 10-13")
Base pequena completa (faca 5-9")
Base grande completa (faca 10-13”)
Coluna (faca6")

Coluna (faca9")

Coluna (faca 10")

Coluna (faca 6")

Coluna (faca8”)

Coluna (faca 7")

Coluna (faca5")

Coluna (faca 11-1/2")

Coluna (faca 13")

Rodizio larga (4)

Rodizio comaleto (4)

Rodizio completo (4)

Rolamento deslizante (4)

Canaletas (faca 67)

Canaletas (faca 77)

Canaletas (faca 87)

Canaletas (faca 5")

Canaletas (faca 137)

Canaletas (faca 9")

Canaletas (faca 10")

Canaletas (faca 11-1/27)

* Indica pegas somente para 50-z, 1500 RPM ¢

duas velocicades

** Indica pega completa com lalerais e rosca da base
*** Para Indas as mAnuinas. axean SNH7 1500 RPM e

duas velocidades

Nota: O nimero enlire parenteses indica a quantidace
necessaria de pegas por maquina
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Manual de Instrugdes

6 Consideracdes Finais

Gostariamos de |lhe parabenizar pela aquisicdo de uma de nossas Maquina de Costura Lanmax.
Afirmamos que a sua maquina foi projetada por engenheiros com profundo conhecimento e
concebida de forma cuidadosa para que 0 minimo de desgaste possa acontecer durante sua
vida 0til.

Mesmo assim, caso ocorra eventuais problemas, por favor entre em contato com o representante
Lanmax mais proximo de vocé para atendé-lo.

Desejamos-lhe boa sorte com 0 nosso produto e esperamos té-lo tornado mais que um cliente,
um parceiro Lanmax.
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