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A 1 Instrucoes de Seguranca
1.1 Instrucdes Importantes para a sua Seguranca

- Antes de colocar a maquina em funcionamento, confirme se todas as especificacdes de seguranca
relevantes estéo adequadas as especificacfes e normas técnicas de seu pais.

+ A maguina nao deve funcionar sem seus dispositivos de seguranca.
+ A maguina s deve ser colocada em funcionamento por pessoas com treinamento adequado.

+ Para sua propria seguranca, &€ recomendavel que sejam utilizados 6culos de seguranca durante
o funcionamento da maguina.

- Desligue a maquina ou desconecte-a da tomada nas seguintes situacdes:
« Ao passar a linha pela agulha e substituir a linha ou a lancadeira.
« Ao substituir a agulha, o pé calcador, a chapa de agulha, dentes e chapa deslizante.
- Durante a manutencao da maquina.
+ Quando o operador nao estiver funcionando a maquina.

+ Se houver contato do 6leo lubrificante com os olhos ou a pele, lave com agua gelada em
abundancia. Se houver ingestao, procure auxilio médico imediatamente.

+ Reparos, adaptacdes ou manutencao devem ser realizados somente por pessoas com treinamento
adequado.

+ Manutencao e reparo em equipamentos elétricos devem ser realizados somente por pessoas
qualificadas. Se algum componente elétrico estiver danificado, a maquina deve ser parada
imediatamente.

+ Antes de iniciar o pleno funcionamento da maquina, um teste deve ser feito para se assegurar de
gue a maquina e o operador sao capazes de realizar a tarefa.

« A maguina ndo deve ser colocada proxima a uma fonte de ruido, tais como maquina de solda
ultra-som e outros.

+ Amaquina somente deve ser colocada em funcionamento com o cabo de for¢a, os conectorese o
aterramento adequado.

+ Amaquina deve ser utilizada para costurar apenas os materiais indicados no manual de instrucoes,
seguindo as indicacdes de manejo.

A Lanmax hao é responsavel por qualquer dano causado por alteracdes nao autorizadas no produto.

Importante

Ao ulilizar a maquina, 08 procedimentos basicos de seguranca devem ser seguidos. Antes de
utilizar a maquina, leia atentamente todas as instrugdes. Quando for utilizar a maquina, entenda
todas as instru¢des basicas de sequranga, as quais ndo estao limitadas apenas aos itens que vém
a sequir.

Leia todas as instrucdes, cuide deste manual e utilize-o como referéneia sempre que necessario.
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1.2 Operacoes de Seguranca

A « Para evitar risco de choque elétrico, nao abra a caixa de terminais do motor € nem toque nos
componentes montados dentro da caixa de terminais.

- Para evitar ferimentos, nunca opere a maguina sem a tampa da correia, ou estando qualquer
outro dispositivo de seguranca removido.

+ Para evitar possiveis ferimentos, quando a maquina estiver em operacgéo, mantenha os dedos, a
cabeca e as roupas longe do volante,
correia e motor. Além disso, hada deve ser colocado préximo a essas partes.

+ Para evitar ferimentos, nao coloque os dedos proximo da langadeira enquanto a maquina estiver
em funcionamento.

+ A langadeira gira em alta velocidade enquanto a maguina esta em funcionamento. Para evitar
possiveis ferimentos nas méos, mantenha-as longe da langadeira enquanto a maquina estiver
funcionando. Além disso, desligue a maquina ao substituir a linha.

- Para evitar possiveis ferimentos, tenha cuidado ao baixar ou erguer o cabecote da maquina.

« Para evitar acidentes em funcao de uma partida inesperada da maquina, desligue-a sempre que
for deita-la ou remover a tampa da correia e a correia.

+ Se a sua maquina esta com um servo-motor, a sua maquina hao produz ruidos enquanto nao for
acionada. Para evitar um possivel acidente em funcao de uma partida inesperada, assegure-se de
gue a maquina esteja desligada.

+ Para evitar risco de chogue elétrico, nunca opere a maquina sem o aterramento adequado.
A + Para minimizar o risco de acidentes ou danos nos componentes elétricos causados por
descarga elétrica, desligue a maguina antes de desconecta-la ou conectala a tomada.

* Limpe a maqguina periodicamente.
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2 Descricdo do Produto e Especificacdo Técnica

2.1 Descricao do Produto

Maquina Caseadeira Reta Convencional

2.2 Especificagao Técnica

LM999

Aplicacdo Confeccao de Camisas

Largura do caseado

2,5mm - 5mm

Comprimento do caseado

9.4mm a 33mm

Altura do calcador 12mm

Agulha DPx5

Velocidade 3600ppm
Lancadeira Pequena Horizontal Rotativo
Corte de Linha Automatico

N° de Pontos 54-345

2.3 Tipo de Pontos

A maquina faz dois tipos diferentes
de pontos, chamados de “Ponto e
Chuleio” e “Ponto de Picote”

(Ponto de Chuleio)

Formado em ziguezague, mostra
a linha da agulha na parte superior
do tecido e a linha da bobina, na
parte inferior.

(Ponto de Picote)

Quando aplicar uma tensao maior
na linha da agulha, para permitir
gue atravesse o tecido, o ponto de
picote & formado pela linha da
bobina,

puxada para cima de ambos

os lados em direcéo a linha central.

{Ponto de Chuleio)

Costura Lateral
Paralela

{Ponto de Picote)

Il Il
AR OO UL

Cerzido —

Figura 1
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3 Instrucoes de Montagem e Ajustes
3.1 Dimensdes do Tampo da Mesa (mm)
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3.2 Instalacao do Cabecote da Maquina
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Inserir a dobradi¢a ‘1’no cabecgote. Colocar o cabegote na base.

3.3 Polia do Motor e Correiaem V

1. Motor simples ou de 3 fases, 400W de
baixa velocidade é recomendado.

2. Correias em V do tipo M s&o necessarias.

+ Como Montar a Polia de Motor

Montar a polia do motor ‘1’ no eixo do motor,
de modo que a parte plana ‘A’ do eixo do
motor se alinhe com o primeiro parafuso de
fixacéo 2.

Apertar bem os parafusos de fixacao

2'e ‘3.

Figura 3

Figura 4
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+ Como Montar e Ajustar a Tensao da Correia em V

1. Montar a correia em V de alta velocidade ‘1’ ha polia em aceleracao ‘2’ e nos diametros maiores
da polia de motor.

2. Montar a correia em V de baixa velocidade '3’ na polia de baixa velocidade ‘4’ e nos diametros
menores da polia de motor.

3. Movimentar o motor de um lado a outro e ajustar a tensao nas correias em V ‘1’ e ‘3’ de maneira
que figue uma folga de aproximadamente 10 mm.

4. Movimentar a polia do motor para tras e para frente para alinhar as correias ‘1’ e ‘3.

Figura 5
=] ]
i o
—
g T
Motor Pulley
Figura 6
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3.4 Montando a Correia Plana

1. Retirar o parafuso ‘1’ e a mola ‘2’ do parafuso de suspenséo. Neste momento, cuidado para nao
empurrar a haste acionadora da articulagéo de partida na direcao da seta.

2. Passar a correia ‘3’ pelo garfo deslocador de correia ‘4’ para que ela gire na diregao da seta ‘A’
3. Recolocar o parafuso ‘1’e amola ‘2.

4. Levantar a alavanca de desengate ‘5’ na diregéo, passar a correia entre a trava ‘B’ ‘6’ e a trava
SA! l7!.

5. Ao passar o garfo deslocador de correia ‘8’ do transmissor de velocidade, colocar a correia na
polia tensora ‘9’

6. Colocar a lingueta de fixagéo ‘10’ na segunda ranhura inferior da catraca ‘11’ para tensionar a
correia.

Nota

Temperatura e
umidade podem 2
causar expansao

ou contracdo da
correia, dificultando a
intalagdo. No entanto,
com 0 uso seu .
comprimento voltara
ao tamanho original.

Figura 7
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3.5 Montando a Tampa da Correia

Alinhar os pinos de guia ‘2’ com o orificio ‘A’ da tampa da correia ‘1’ e empurrar a tampa da correia
em direcao a seta até se encaixar.

Para remover a tampa da correia, abaixe-a, na direcao oposta a seta e empurre-a para cima.

Figura 8
3.6 Passando a Linha na Bobina
1. Segurar a bobina e coloca-la na caixa, com a bobina girando no sentido anti-horario.

2. Passar a linha pela saida ‘A’ da caixa de bobina, puxar a linha e direcionando-a para o orificio ‘B’,
passando sob a mola de tensao do enchedor de bobina.

- Posicionar a bobina de modo que gire na direcao da seta, quando a linha da bobina for puxada.

Figura 9
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3.7 Colocando e Removendo a Caixa de Bobina
1. Levantar e segurar a alavanca de trava da caixa de bobina “1’ entre dois dedos para retira-la da
langadeira. A bobina ndo saira da caixa, enquanto a alavanca da trava estiver levantada.

2. Para instalar a caixa de bobina, empurre-a para dentro da langadeira de modo que seja apoiado
pelo seu eixo e a seguir, encaixe na alavanca da trava.

Figura 10

3.8 Fixacao da Agulha

+ Desligar o motor. Usar Lanmax DPx5.
1. Soltar o parafuso da agulha ‘2', segure-a
‘1’ com a parte rebaixada de frente para o

operador.

2. Inserir a agulha totalmente no orificio de
fixacao.

3. Apertar firmemente o parafuso da agulha.

Figura 11
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3.9 Lubrificacao

Antes de ligar a maquina

1. Encher o reservatorio de éleo da base da maquina com &leo lubrificante até o nivel indicado pela
palavra “Alto” (HIGH).

2. Completar com élec quando o nivel estiver abaixo da linha inferior do medidor de éleo ‘1°.

3. Com a maquina lubrificada apropriadamente, pode-se ver o 0leo passar pela bomba através do
visor de 6leo '2'. (A baixa velocidade permitira uma melhor observacao do dleo lubrificante)

+ Para drenar o 6leo usado, solte o parafuso de drenagem de éleo ‘3’ e encher o reservatdrio com
6leo novo.

» Ajuste da lubrificacao da lancadeira

Pararegular alubrificacéo dalangadeira, girar os parafusos de ajuste de 6leo ‘4’ para umaregulagem
aproximada e ‘5’ para regulagem precisa, girar o parafuso no sentido horario para reduzir o volume
de Oleo.

» Outros pontos de lubrificacéo:
1. Aplicar uma ou duas gotas de 6leo nos pontos assinalados por setas, uma vez por semana ou a
cada quinze dias.

2. Aplicar duas ou trés gotas de dleo no ponto ‘A’, se a maquina tiver sido reajustada ou estiver fora
de uso por um longo tempo.

Base da maguina

Figura 12

Figura 13 Figura 14
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3.10 Enchendo a Bobina

1. Encaixar a bobina no eixo de enrolamento.

2. Pegar a linha do porta fio, passando pelos guias,
em ordem numeérica (veja figura), e enrolar a ponta
da linha varias vezes ao redor da bobina.

3. Empurrar a trava de desengate do enchedor de
bobina na direcéo da seta e a bobina comecara a
se encher.

4. Soltar aporcade ajuste, apertando ou afrouxando
o parafuso de ajuste, até que a bobina fique cheia
cerca de 4/5.

5. Se a bobina né&o tiver um enchimento

uniforme, ajustar a posi¢édo do suporte tensor
do enchedor de bobina até ficar um enchimento
uniforme.

3.11 Passando a Linha na Maquina

1. Passar a linha da agulha na ordem apresentada
na figura.

Caseadeira Convencional | Manual de Instrugdes | Lanmax
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Suporte tensor

do enchedor de bobina

¥ B

M

o t  Trava de desengate
do enchedor de bobina

J Porca ol

de ajuste

Figura 14

Figura 15
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3.12 Reducéo da Velocidade de Costura e Parada de Emergéncia
Nota: Se a maniveia manual ndo retornar,

empurre-a para baixo.

+ Redugéo da velocidade de costura ]

1. Girar a manivela de parada manual
1’ para baixo, até a posicao ‘A’

2. Amaquina reduzira a velocidade
imediatamente.

- Parada de emergéncia
1. Girar a manivela de parada manual
para baixo até a posigéo ‘A’,

em seguida para cima até a posi¢éo .
‘B’ Figura 16

2. Amaquina ira parar imediatamente.

3.13 Manivela de Alimentagéo Manual

Quando desejar alimentar o tecido manualmente, apdés uma parada de emergéncia, ou para
retomar a costura a partir do ponto de quebra da linha, girar a alga de alimentagédo manual ‘1’
para acionar 0 mecanismo de alimentacao do tecido.

Figura 17

Nota: A agulha ndo deve tocar o tecido, antes de movimentar a alca de alimentacdo manual.

Caseadeira Convencional | Manual de Instrugdes | Lanmax
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3.14 Como Parar a Descida da Faca

Quando nao desejar cortar o tecido apds a costura por quebra de linha ou alguma outra razao,
mantenha levemente pressionada para baixo a alavanca de parada da faca ‘1’ até que a maquina
pare. A faca nao mais descera.

Figura 18

3.15 Substituindo a Faca

Para afiar ou substituir a faca, remova-a da seguinte maneira:

1. Soltar o parafuso 2’ e remover a faca ‘1’ com a arruela.

2. Colocar a faca no suporte de modo que a extremidade da lamina da faca inclinada abaixe 2
a 3mm, ficando acima da superficie da chapa de agulha, quando a faca for abaixada até a sua
posicado mais baixa.

Figura 19

Nota: Néo se esquega de colocar a arruela antes de reapertar o parafuso.

Caseadeira Convencional | Manual de Instrugdes | Lanmax
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3.16 Alavanca da Parada da Faca

Quando nao desejar cortar o tecido apds a costura por quebra de linha ou alguma outra razao,
mantenha levemente pressionada para baixo a alavanca de parada da faca ‘1’ até que a maquina
pare. A faca nao mais descera.

Simbolo N°de Pontos  N° de Pontos Simbolo N° de Pontos N° de Pontos
Engrenagem Engrenagem Engrenagem Engrenagem
Pequena Grande Peguena Grande

54 200

|
62 @), 190
66 K 180
70 © 170
74 M 160
79 N 152
83 © 145

88

Os simbolos alfabéticos assinalados na tabela acima mostram as engrenagens incluidas no acessorio padrdo. As outras
engrenagens sao opcionais.

+ Engrenagens de dentes paralelos
1. Ao selecionar engrenagens de dentes paralelos, € possivel controlar o nimero de pontos
conforme quadro.

2. As marcas alfabéticas A, B, C, etc. e os nhumeros como 123, 152, etc. estao gravados em cada
engrenagem de dentes paralelos para identificagéo.

3. Utilizar uma combinacao de engrenagens que tenha as mesmas marcas alfabéticas.

4. O numero gravado na engrenagem instalada na posigao traseira representa o numero de
pontos estabelecidos pela combinacao de engrenagens de dentes paralelos.

+ Fixacao das engrenagens de dentes paralelos em seus eixos

1. Empurrar a engrenagem ‘1’ no eixo de modo que figue firmemente fixada pelo pino na bucha
da engrenagem ‘2’ localizado proximo do operador.

2. Para instalar a engrenagem ‘3’ ho pino da bucha de engrenagem traseira ‘4’, empurrar a
engrenagem ‘3’ no eixo, girando-o em diregao a seta.

+ Ajuste da posicao do came de baixa velocidade
Soltar os parafusos de retencao ‘5’ e ajustar a posi¢éo do came de baixa velocidade ‘6’ deixando
uma distancia ‘A’ conforme a tabela abaixo.

N? de Pontos Distancia ‘A’
93 pontos oU menos 10 a12mm
115 pontos ou menos 5mm
123 pontos Omm

Nota: A aguiha ndo deve tocar o tecido
antes de movimentar a alca de alimentacao
manual.

Figura 20
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3.17 Relacao Agulha / Lancadeira

« Ajustar a Relagédo Agulha-Langadeira da Seguinte Forma:

1. Descer a barra da agulha até alcancar o ponto mais baixo, com a agulha atravessando o
centro do orificio na chapa de agulha.

2. Soltar o parafuso de conexao da barra de agulha ‘1’ e ajustar a altura da barra de agulha.

Ajuste da barra de agulha:

3. Inserir a parte ‘1’ do calibrador de tempo ‘2’ no espago entre a extremidade inferior da barra de
agulha ‘4’ e a chapa de agulha ‘3’

4. Reapertar o parafuso de conexéo da barra de agulha para ajustar a posi¢cao da langadeira.

Ajuste da Langadeira:

5. Soltar o parafuso de retencgao ‘5’ da luva da langadeira, usando a chave fixa fornecida com a
magquina.

6. Girar a polia de acionamento na diregéo correta até que a agulha comece a subir a partir de
seu ponto mais baixo.

7. Inserir a parte ‘2’ do calibrador de tempo no espaco entre a extremidade inferior da barra de
agulha e a chapa de agulha, quando a extremidade inferior da barra de agulha tocar a parte
superior da parte 2’ do calibrador de tempo.

8. Alinhar o bico da lancadeira 6' com o centro da agulha ‘7’ e ajustar de modo que fique um
espaco de aproximadamente 0,5 mm (1/64”) entre a agulha e o bico da lancadeira. Reapertar
bem o parafuso da luva da langadeira.

Nota:

Se houver falhas

de ponio abaixar

a barra de agutha
aproximadamente
0.5 mm (1/64") da
medida do calibrador
de tempo ‘1"

Figura 21
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3.18 Ajuste da Tensao da Linha

+ Ajuste da tenséo da linha para o ponto de picote
1. Ajustar a tensao da linha da bobina para aproximadamente 15 a 20g, ajustando o parafuso ‘1’
da caixa de bobina.

2. Ajustar o regulador de tenséo n° 1 2’ para a tenséo de linha da agulha apropriada, de maneira
gue o cerzido seja formado por pontos de chuleio bem delineados. Se a tensao for muito baixa,
o cerzido podera formar nods de linha no avesso do tecido.

3. Ajustar o regulador de tensao n° 2 ‘3’ para a tensao apropriada das costuras laterais paralelas,
com base na formagéao dos pontos.

+ Ajuste da tenséo da linha para Ponto de chuleio
1. Ajustar a tensao da linha da bobina para aproximadamente 40-50¢g, ajustando o parafuso ‘1’
da caixa de bobina.

2. Trocar as molas de ajuste de tensao dos reguladores n° 1 2’ e n° 2 ‘3’ uma pela outra (o
regulador de tenséo n® 2 tera a mola fraca).

3. Ajustar o regulador de tensao n° 2 ‘3’ para evitar que a extremidade da costura se desfie.

4. Os pontos das laterais paralelas ou do cerzido poderao ser ajustados pelo regulador de tenséo
n°12.

+ Ajuste da mola do estica-fio (para ponto de picote)

O curso adequado do movimento da mola do estica-fio ‘4’ & de 6 a 8 mm, com tenséo inicial de
20 a 50q.

Para regular o curso da mola do estica-fio, soltar o parafuso ‘5’ inserir uma chave de fenda fina
ha fenda do pino de tensao ‘6’ para gira-lo.

Para ajustar a tenséo da mola do estica-fio, inserir uma chave de fenda fina na fenda do pino
de tenséo ‘6’ para gira-lo, com o parafuso ‘5’ apertado. A tens@o da mola do estica-fio aumenta
guando o pino de tensao é girado no sentido horario e diminui, no sentido anti-horario.

Figura 22 Figura 23 Figura 24
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3.19 Ajuste do Comprimento do Caseado

1. Puxar a tampa ‘1’ para fora e levante-a 2.

2. Soltar a porca ‘3 com a chave que acompanha a maquina. Coloque o indicador ‘4’ no
comprimento desejado da escala (o comprimento € o mesmo da largura da faca) e aperte a
porca ‘5’

3. Fazer um teste de costura para ajustar o comprimento do arremate precisamente até o ponto
em que os cerzidos ndo sejam cortados pela faca.

+ Troca do Calcador (Sapatilha)

Usar o calcador (sapatilha) ‘6’ do tamanho aproximado do comprimento da casa do botao.

Ao remover o parafuso ‘7’ o calcador pode ser trocado juntamente com a sapatilha, pois formam
um conjunto.

Figura 25
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3.20 Ajuste da Largura do Cerzido e Posicao de Referéncia do Arremate

A agulha oscilara da direita para a esquerda fixando a linha de base da direita estabelecida como
ponto de referéncia.

Fazer o ajuste da seguinte forma:

1. Ajustar a largura do ponto ‘A’ apertando ou soltando o parafuso ‘1’ e posicione o indicador ‘2’
no valor desejado na chapa de escala ‘3’.

Alargura do ponto sera a metade do valor estabelecido na escala (mm).

2. Para ajustar a largura do cerzido ‘B’ apertar ou soltar o parafuso ‘4’ e posicione o indicador
‘5’ no valor mostrado pelo indicador da chapa de escala ‘2’, tornando a largura do cerzido duas
vezes maior do que a largura do ponto.

3. Ajustar a posicao da linha de base direita ‘C’, apertando ou soltando o parafuso ‘6’, para fora
da linha de corte da faca. Quando o parafuso ‘6’ & apertado, a linha de base da direita ira se
mover para a esquerda.

4. Fazer um teste de costura para um ajuste fino.
5. N&o & necessario ajustar a posi¢ao da linha de base esquerda ‘D’ ja que permanece inalterada,

guando a largura do ponto for alterada. Entretanto a linha base esquerda podera ser afastada
para a esquerda, apertando o parafuso 7’ caso seja cortada pela faca.

1
i -—®

Figura 26 Figura 27
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3.21 Ajuste da Presséo da Barra do Pé-Calcador
A barra de presséo subira 12 mm quando o pedal for completamente pressionado.
Para ajustar a pressao aplicada pela barra ao tecido, girar o regulador ‘1’ da mola de presséo. Se

a pressao nao for suficiente para evitar o franzimento do tecido girar o regulador ‘1" no sentido
horario.

12 mm

J

Figura 28

3.22 Ajuste do Enchedor da Linha da Bobina

Soltar o parafuso 2’ para ajustar a distancia en-
tre a polia do enchedor da linha da bobina ‘1’ e
a correia ‘2’ em aproximadamente 1 mm (3/64”)
quando a polia ‘1’ estiver afastada da correia. Po-
rém, se a correia tocar a polia, ajustar a tenséo
pela polia de tensora ‘3’ para diminuir a deflex&o
da correia. Se a correia continuar tocando a polia,
aumentar a distancia para mais de 1 mm (3/64").

Figura 30
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3.23 Ajuste do Transmissor de Velocidade

« Ajuste da posigéao do garfo deslocador da correia

Quando a manivela de parada manual for abaixada para a posicéo de velocidade baixa, soltar o
parafuso ‘3’ e deixar a correia mover-se para a polia de baixa velocidade ‘1’, mudando a posigéo
do garfo deslocado da correia ‘2.

+ Ajuste do parafuso limitador

Fazer o ajuste pelo parafuso limitador ‘5’ de modo que o garfo deslocador da correia ‘2’ néao
permita que a correia saia da polia de alta velocidade ‘4’ durante a operagao de alta velocidade.

\

(@ | .
— (a)
(@[/I/‘

\
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Q)@ @ ’y

:
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72

Figura 31 Figura 32
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3.24 Ajuste do Cortador de Linha da Agulha

+ Fixacao do cortador
Soltar o parafuso ‘1’, regular a altura do cortador ‘3’ © mais baixo possivel, desde que nao toque
no retentor do tecido ‘2’ para minimizar o comprimento da linha restante na agulha, apds o corte.

+ Tempo de fechamento do cortador de linha da agulha (nota1)

Ajustar o tempo de fechamento de cortador de linha de agulha de modo que o cortador se feche
completamente ao avangar. Para fazer o ajuste soltar o parafuso ‘4’, mover a chapa acionadora
‘A’‘5’ do cortador de linha de agulha para frente e para tras. Quando a chapa acionadora

do cortador de linha de agulha se move em sua dire¢éo, o tempo de fechamento é atrasado,
reduzindo a quantidade de fechamento.

- Tempo de abertura do cortador de linha da agulha

Ajustar o tempo do cortador de linha para qgue comece a abrir gradualmente a uma distancia de
aproximadamente 2.5 a 3 mm (3/32” a 1/8”) a partir do comeco.

Para fazer o ajuste, soltar o parafuso ‘4’ e mover a chapa acionadora do cortador de linha de
agulha ‘B’ ‘6’ para tras e para frente. A medida que a chapa se move em sua direcao, o cortador
comecara a se abrir antes.

Figura 33 Figura 34

Notas:
1. Confirmar se tem um espaco
de 0.3 a 0.5 mm enltre as laminas
do cortador, quando o mesmo
estiver fechado completamente.
Sem esse espaco, o cortador
pode interferir no funcionamento
da chapa acionadora do cortador
de linha da agutha, impedindo o
movimento suave da alavanca
levantadora 7"
2. Ndo deixe a chapa acionadora
do cortador de linha da agulha ‘A’ ()
ja fixada sair de sua posigao. C‘b

Figura 35
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3.25 Ajuste do Suporte do Cortador de Linha da Agulha e Placa Limitador

Soltar o parafuso ‘4’ e instalar e ajustar a placa limitadora ‘5’ de modo que a mesma toque o
braco bloqueador ‘3’ no momento da partida lenta da maquina (quando a trava ‘B’ ‘4’ estiver
engatada com a trava ‘A’ 2’).

O suporte do cortador de linha da agulha ‘6’ devera estar instalado de maneira que engate com
o came ‘7’ 0.5 mm (1/64") quando o cortador de linha da agulha se abrir.

Figura 37
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3.26 Regulagem do Tempo de Descida da Faca

Soltar o parafuso ‘1’ e mover o segmento de desengate da faca na direcao indicada pela seta,
fazendo a faca descer. Ajustar de modo que a faca des¢a 2 ou 3 pontos antes da maquina parar.

Figura 38

Caseadeira Convencional | Manual de Instrugdes | Lanmax
23



LM-999 | Manual de Instrugdes

4 Manutencéao

4.1 Limpeza do Cabecote
Limpe o cabegote periodicamente com um pano macio e seco para retirar o excesso de poeira.
N&o utilize nenhum tipo de solvente para limpar a superficie.

4.2 Lubrificacao

Se a maquina estiver muito tempo sem uso, lubrifique a parte superior da barra de agulha, guias
e lancadeira antes de retornar ao funcionamento.

O dleo precisa ser trocado a cada quatro meses. Para troca-lo, siga as instrugdes do item “3.9”.

4.3 Inspecao de Seguranca
- Verificar periodicamente se todos os dispositivos de seguranca estédo devidamente instalados
e ajustados.

- Verificar se todos os parafusos de fixacao e suporte do cabecgote estao devidamente apertados.
- Verificar se a correla néo esta excessivamente desgastada e se esta com tenséo adequada.

- Verificar se ndo ha superaquecimento do motor e se o cabo e o conector de forga nao estéo
danificados.

Caseadeira Convencional | Manual de Instrugdes | Lanmax
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5 Resolucao de Problemas

Problemnas

Pedal de partida ndo
funciona (O braco
do grampo néo estd
todo levantado)

A maquina
ndo alkcanga
alta velocidade
MESMO COm o
pedal totalmente
pressionado

L ruido alto no
automatico ou
a velocidade de
costura decresce no
final da costura

0 automatico
nA0 estd suave

Falta lubrificacao
na maguina

A faca cai durante
a rotagio
de alta velocidade

A faca cai mesmo
quando a linha
da agulha
estd rompida

Agulha gquebrada

1. Abase da chapa de agulha ouo
cortador da linha da bobina esté

z mm*ﬂ-
tem interferéncia da chapa
acionadora

posigic cometa

mm
ﬁnﬁmmm
alta velocidade

1. Instalagéo incorreta do came
de baixa velocidade para um
nimero pegueno de pontos

2 i_h*-ﬂlnh
frouxa

3. 3)A correia emV de baixa

1. Aalavanca do automatico
precisa ser lubrificada

2. Ocambio da correia do

transmissor de velocidade ndo
foi trocado para a polia de baixa
velocidade

% thﬁhm
estd muito baixo

x omm

1. Aposicao do segmento de.
mtm*um

2. O ajuste do came de baixa

velocidade para namero de
mmm

1. Agulha esta danificada

& mmm.-u
mmMﬂuﬁ
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Solugbes possivels

. Deite o cabegote e limpe-o

. Reajuste a instalacio do

cortador ou a posicao da chapa
acionadora do cortador

. Corrija a posigio da manivela

manual

. Lubrifigue o pino acionador do

cambio

. Reajuste a instalagio do came

de baixa velocidade

. Aumente a tensdo da comreia

pela polia de tensao

. Aumente a tensio da comreia ermn

V pelo maotor

. Lubrifique a alavanca do

automatico

. Reajuste a posicao do cambio da

correia

. Encha o reservatdrio até a marca

*high*

. Lubrifique os feltros de retorno

. Ajuste a posigio docame
acionador para gue a faca caia
em sincronismo retardado

. Corrija o ajuste do came de

baixa velocidade

. LCorrija a passagem da linha

. Substitua a agulha

. Reajuste a posigdo da agulha e

do gandho

3. Reajuste a posigdo do cortador

Ajuste para que a chapa
limitadora e o brago blogueador
se toguem na partida
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5 Resolucao de Problemas

Problermas

Alinha da agulha
s rompe

Deshzamentos de
linha para fora
da agulha

Pontos desiguais
nas costuras
do overlogue

Pontos desiguais
No COMEGo
da costura

A linha da agulha
no primeino
amemate sai e
forma nds no
avesso do tecido

(s pontos estio
folgados sobre
o tecido

Pontos com fathas
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&Wﬂ' 1“&%“

Solugdes possiveis

. Diminua a tensao do regulador W® 2

Atenséo ou o movimento da mola esticadora
estd uihm

2

. Aponta da lamin:

Marcas

Diminua a tensio ou o movimento da mola
esticadora de linha

. Lixe a ponta da lamina do gancho ou substitua o

4,
5

Rea;uste © SINCIONISMo dn g»and:'lo pe1a bitola

Lixe a trajetdm da Imha

: bubstrtua por agu{ha rmais grossa

do grampo esta descendo

2

. O ponto de chuleio ndo se forma no comego da
costura

&

4,

0 disco de tenséo N° 2 est muito frouxo

1.

2. Atenséo e o movimento da mala esticadora néo

ﬂm

2

3.

A tenséo do disco N° 1 esta muito frouxa

I

A posicho do cortador da finha sté mito lta

2

grande ]

3.

0 disco de tenséo N° 1 estd muito frouxo

1.

2, Atenséo da linha de bobina estd muito alta

7

A tenséo da linha da bobina néo é suficiente

anrnr:nre para trés a r_hapa B anona.:bra do
cortador de linha

Movimente para trds a chapa B acionadora do
cortador de linha

Diminua a tensio do regulador de tensao N° 1

F'as‘e a linha corretaments

Aumente a tensio no disco N® 2

Reajuste a mola esticadora

Dirminua a tensio da linha da bobina (15-20g
para pontos Purd)

Aumente a tensao do clrsm N" | H 5- %i]gj

Abaixe o cortador o maximo possivel desde que
nau toqrue 0 cnn'rruradnr de grampo

Dm'Hnua o movimento da mola esticadora e
aumente a pressao da mola

Aumente a tensio do disco N* 1

Diminua a ren:&u da linha de bublna (15a Iﬂg‘,l

. Aumente a tensio da linha de bobina

: Passe a hnhu da bcbma cofretamente

Mﬁwlﬂwmn_

casadob

1. Trogue o controlador do grampe por um menor

ﬂmfwnﬂnh

<

£,
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Retardr: o rempo da agulha e do gancho {Df:s@ a
bamra de agulha aproximadamente 0,5mm (1/2%))
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6 Lista de Pecas
6.1 Componentes da Tampa e do Cabecote
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6.1 Componentes da Tampa e do Cabecote

801010  Tampa lateral do cabegote.
801021  Parafuso

801031  Parafuso

801040  Haste suporte do brago da maquina
801051  Parafuso

b - I B

801530  Tampa lateral

801540  Parafuso

801550  Tampa lateral

801560  Parafuso

801570  Chapa deslizante
801581  Parafuso

801590  Mola da chapa deslizante
801600  Pino parafuso da base
801640  Visor de dleo

BO1650  Junta de visor de dlea
801670  Plugue de borracha
801680  Feltro de dleo

1
1
1
1
1
801060  Pine 1
801070  Protetor de borracha 1
801080  Tampa lateral 1
801090  Juntada tampa lateral 1
801101  Parafuso 7
801110 Tampa lateral do cabegote 1
12 801121  Parafuso 2
13 BO1131  Parafuso 1
14 801140  Protetor 2
15 801150  Junta da tampa lateral do cabecote 2
19 201190  Protetor de 6leo da alavanca de esticar o fio 1
20 801201  Parafuso 2
21 801210  Tampa de face completa 1
2141 801211 Tomada de tampa de face completa 1
212 12511008 Parafuso 1
21-3 40228008 Espacador 1
2 801220  Junta 1
24 801241  Parafuso 4
25 801250  Retentor de éleo 2
27 801270  Tampa superior 1
34 801340  Tampa dacaixa de engrenagem 1
35 801350  Mola prato 1
36 801361  Parafuse de dobradica 1
EL] 801380  Trava 1
39 801391  Parafuso 2
40 801401  Parafuso 2
41 801411 Parafuso de cabega esférica 1
42 801420  Porca 1
43 801430  Plugue de borracha 1
44 801440  Gaxeta datampa superior traseira 1
47 801470 Guia do eixo da alavanca da faca 1
43 801480  Plugue de borracha 3
49 801490  Junta datampa lateral 1
50 801500  Tampa lateral 1
51 801510  Parafuso 7
52 801520  Junta 1
53 1
4 4
55 1
56 2
57 1
58 1
] 1
60 2
64 1
65 1
67 5
68

[t
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6.2 Componentes do Eixo Principal
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6.2 Componentes do Eixo Principal
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803010
802021
802030
802060
802070
802080
802090
802110
802120
802130
802140
802151
802170
802181
802190
802201

80221

80221

802230
802240
802250
802260
802270
802280
802290
802301

80231
802330
802350
802360
802370
802400
8024

802420
802430
802440
802450
802470
80249

802500
802510
802520
802530
802541

802551

802560
802571

802580
802590
802600
802610
802620
802630
802641

Pino de guia

Parafuso

Pavio de dleo

Encaixe do pavio de dleo

Tubo de vinil

Eixo principal

Junta de borracha

Estica-fio montado

Biela do estica-fio

Biela de conexdo da barra de agulha

Ralete da biela

Parafuso esquerdo

Feltro de dleo

Parafuso

Contrapeso

Parafuso

Parafuso

Parafuso

Rolamento

Mancal

Colar de empuxe

Rolamento Agulha

Haste conectora de aclonamentc da barra de faca

Came excéntrico de aclonamento da barra de faca

Rolamento

Parafuso

Parafuso

Sem-fim

Roda dentada de eixo

Correia de sincronismo

Adaptador

Bucha de eixo principal

Parafuso

Fixador de mancal

Adaptador

Mancal de bola

Colar de empuxe

Polia solta

Parafuso

5elo de empuxe do ebxo principal

Gaxeta

Arruela

Arruela

Parafuso

Parafuso

Polia acionadora

Parafuso

Mola de pressdo de parada do came

Bloco deslizante de pino do came automatico

Segmento de baquelita

Pino posicionador do came automatico

Came automatico

Chapa de pressio do came automético

Parafuso
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6.3 Componentes do Eixo de Acionamento da Lancadeira
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6.3 Componentes do Eixo de Acionamento da Lancgadeira

1 803010 Cainm de bobina montada 1
10 803100 Bobina 1
n 80310 Conjunto da lancadeira 1
12 803120 Chapa posicionadora da caixa de bobina 1
13 803131 Parafuso 2
iin | 803140 Luva da lancadeira 1
15 803151 Parafuso 4
16 803160 Pavio de dleo 1
19 803190  Buchamontada 1
20 AD3200 Pml'm de -é-leu. 2
22 803220 Sem-fim 1
23 803230 Pinhdo 1
24 803241 Parafuso 4
25 803251 Colar de folga 1
26 803260  Mancal esférico 1
27 803270 Anel de retencio 2
28 803281 Pﬂ_ruﬁl_su 2
29 B03290 Polia dentada de cormreia 1
30 803300 Rolam en to 1
31 803310 Colar 1
32 803320 Arruela 1
33 803331 Parafuso 1
34 803341 Parafuso 1
35 503350  Anelderetencio 1
36 803360 Rolam ento 1
37 803370 Polia tensionadora 1
33 803380 Pino de alavanca de ajuste 1
39 803390 Conexao da polia tensionadora 1
40 803400  Guiade ajuste 1

40-1 40228002 Espacador 1
4 803410 Porca 1
42 803420 Base de ajuste 1
43 803431 Parafuso 2
44 803440 Porca p
45 §03451 Parafuso 2
46 803460 Feltro de dleo 1
47 803470 Parafuso de ajuste do dleo da langadeira 1
48 803480 Porca 1
49 803490 Tuba de élea 2
50 803500 Base do parafuso de ajuste de dleo 1
51 803510 Suporte do parafuso de ajuste de dleo 1
52 803521 Parafuso 2
53 803530 Eixo acionador da lancadeira 1
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6.4 Componentes do Transportador da Barra de Pressao
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6.4 Componentes do Transportador da Barra de Presséo

l 20400 &!!!!
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804020
804030

804461

804500
804511
804520
S04530

Barrade pressio

Mola de pressio

Suporte de guia

Suporte posidonador de barra de pressao
Parafuso

Colar

Polete deslizante

Pino conectar

Suporte
Protetor de seguranga

Parafuso

Parafuso

Suporte de guia

Parafuso

Parafuso

Parafuso

Chapa do co rtador de linha da agulha &
Chapa do cortador de linha da agulha“B”
Suporte do calcador (pinga)

Mola do suporte do calcador (pinga)
Meola do calcador (pinga)

Pino da mola do calcador (pinga)
Parafuso de articulagio

Parafuso

Calcador (pinca)

Suporte do calcador (pinga) montado
Chapa do ponto

Tampa do suporte

Parafuso

Suporte de brago do calcador (pinga) montado
Parafuso

Suporte do transportadeor do calcador (pinga)
Parafuso

Haste deslizarte do brago do calcador

Guia do suports do transportadeor do calcador
Parafuso '
Suporte do calcador

Pino de conesio

Parafuso

Brago do mancal

Parafuso

Parafuso

Pino de articulacdo de regulagem do comprimznto

Guia do eixo de regulagem do comprimento
Porca

Escala de regulagem do comprimento montado
Manivela em cotovelo

Parafuso

Rolate

Parafuso do roleta de manivela cotovelo

Parca
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6.5 Componentes do Suporte da Barra de Agulha

Caseadeira Convencional | Manual de Instrugdes | Lanmax
35



LM-999 | Manual de Instrucdes

6.5 Componentes do Suporte da Barra de Agulha

1 A0S0 Bloco deslizante de conexdo da bama de agulha 1
a 805021 Fino 1
3 805030 Porca 1
4 805040 Bucha frontal do eixo oscilante 1
5 805051 Parafuso &
& 805060 Eixo 1
i ] 805070 Favio de dleo 1
] BOS0R0 Borracha 1
9 805090 Bucha trassira do eixo oscilante 1
10 805100 Manivela doeixo oscilante 1
13 BO6130 ‘Manivela dianteira do eixo oscilante 1
14 BIOG 141 Parafuso 1
16 BOE161 Parafuso de articulagio 1
17 806170 Porca 1
18 BOS180 Biela da barra de agulha 1
19 805190 Guia de conexdo do eixo oscilante 1
20 805201 Parafuso 2
N 205211 Parafuso 1
22 805200 Forca 1
23 805230 Engrenagerm acionadora da agulha 1
24 805240 Colar de retengSo 1
Fo 805251 Parafuso 2
27 805270 Eino do came 1
28 805280 Pavio de éleo 1
9 805291 Parafuso 1
30 E05300 Colar de retencdo 1
£} 80531 Farafuso 1
a2 805320 Suportede bama de agulha 1
EE] 805331 Parafuso 1
34 BO5340 Pina de articulagia 1
ES 805350 Pavio de 6leo 1
36 BOS360 Retentor esquerdo 1
a7 402511010 Parafuso 2
38 805380 Feltro 2
39 805350 Reterttor do feltro de dlec superior 1
40 805401 Parafuso 2
4 805410 Conexio da bara de agulha 1
411 | 40251010 | Parafuso 1
4 205430 Retertor do feltro de éleo inferior 1
44 805440 Barra de agulha 1
45 B0S450 Guia linha da barra de agulha 1
a6 805461 | Parafuso ' 1
47 805470 Agulha DPx 5 1
48 805480 Retentor direito 1
40 80541 Parafuso 2
50 205500 Suporte posicionador 1
51 BOSS10 | Bucha de bama de aquiha (superior) 1
53 BO5530 Bucha de barra de agulha inferior) 1
54 805540 PRetentor dofeltro de élec 1
55 805550 | Eimo 1
| 56 | 805560 | Feltro dedleo 1
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6.6 Componentes de Ajuste da Largura do Arremate

Caseadeira Convencional | Manual de Instrugdes | Lanmax
37



LM-299 | Manual de Instrucbes

6.6 Componentes de Ajuste da Largura do Arremate

806340 Pavio de dleo

306350 Conector da alavanca reposicionadora
806360 | Pinodo conector bifurcado
806370 Pavio de dleo

806380 Parafuso

306390 Porca

B06400 Pino conector

BO6410 Pavio de dleo

806420 Mola

806431 Parafuso de suspensao
806440 Elo de conexdo bifurcado
306450 Mola

806460 Porca

Z 806021 | Parafuso 1
e 806031 Porca 1
g 306040 Porca 3
5 806050 | Alavanca reposicionadora 1
B 306081 | Parafuso 2
7 806070 Eixo de desengate 1
71 4021006 Borracha batente 1
8 806081 Parafuso 1
9 806090 | mrruela 1
10 BOB1 Limitador da alavanca reguladora 1
m 80610 Conexao da alavanca de regulagem 1
12 806120 | Pine de articulagdo de regulagem 1
13 806131 Parafuso de articulacio 1
14 BOG140 Manivela em cotovelo 1
15 406150 Rolete 1
18 806181 Parafuso de articulacac 1
17 806171 Porca 1
18 206181 Parafuso 1
T8 BOG190 | Bama de Indicacdo da largura 1
20 BO620 Parafuso 2
21 BOG210 Alavanca de regulagem 1
22 306220 Mola 1
23 806231 Parafuso 2
24 806240 Suporte de alavanca de regulagem 1
25 806251 Parafuso 2
26 806260 Eixo de alavanca de regulagem 1
27 806270 Pavio de dlea 1
28 | 806280 Suporte do mancal 1
20 806200 Porca 2
a0 BOG3IM Parafuso 2
31 R ] Eixo reposicionador do curso da agulha 1
32 806321 Parafuso 2
332 B06230 Elo da alavanca raposicionadora 2

2

1

1

1

2

2

1

1

1

2

1

1

1
806471 Limitador de alavanca de regulagem 1
306480 Indicador da largura de costura. 1
806491 Parafuso 2

‘G#ﬂ#ﬁﬁﬁﬁﬂ%%ﬁﬁ#ﬁﬁ
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6.7 Componentes do Cortador de Linha da Agulha
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6.7 Componentes do Cortador de Linha da Agulha

1
7
a
9
10
n
1z
13
14
15
16
7
18
19
20
21

22
23
24
26
2B
29
30
31

32

srEd 2888y EwRY

& 5

& &

807010
BO7O71
807081
BO7090
807100
8071

B07120
807130
807140
BO7151
807160
BO7170
BO7181
807190
807201

807210
BO7221
BO7230
807240
BO7261
BO7280
BO7270
807300
807310
807320
BOY733
B07340
BO7351
BO7360
BOY3T
BO7380
BO7390
807401
807410
BO7421
BO7430
807440
BO7460
807470
807481
BO7490
807500

Cortador da linha de agulha montado
Parafuso
Parafuso

Guia de eixo do cortador de linha de agulha

Suporte frontal do cortador de linha
Parafuso

Suporte traseira do cortador de linha
Parafuso

Chapa limitadora

Parafuso

Mola de came acionador

Eixe da mola do came acionador
Parafuso de articulagio

Placa de instalagio do came acionador
Parafuso de articulagao

Came acionador

Parafuso

Pino elastico

Superte

Parafuso

Junta universal

Mola

Eixo do cortador de linha da agulha
Pino

stz

Parafuso

Mala

Trava de brago de pressio

Parafuso

Espacador
Suporte do brago bloqueador
Parafuso

Segmento de eixo do cortader de linha
Parafuso de articulagio

Porca
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6 8 Componentes do Cortador de Linha da Bobina

W 00w hoLn s L k=

=

10-1
n
12
13

15
16
17
18

20
21
22
30
31
32
33

35
36
37
38
39

808010
808020
803031
808040
808050
808061
808070
808081
808090
808101
BOB100
BOBNO
808121

11251008

BOB140
808150
808161
808170
808181
808190
B08201
808211
505042
808300
B8083N
808320
808331
808340
808350
808361
808370
808381
808391
B840

Cortador da linha da bobina montado

Chapa de agulha
Parafuso
Base da chapa de agulha

Cortador da linha da bobina

Parafuso

Contra faca

Parafuso

Alavanca do cortador da linha da bobina
Parafuso

Arruela

Cortador da linha da bobina

Parafuso

Parafuso

Placa de pressio

Alavanca de conexao do cortador da linha da bobina
Parqf_usn

Guia da linha da bobina

Parafuso

Alatranm acbru_a-dptq do cortadﬂrda Inha da bohina_
Parafuso de articulagio

Pino

Parafuso de articulagdo

Porca

Parafuso

Elo de conexio

Parafuso de fechamento

Pino de articulagao

Parafuso

Brago acionador do cortador da linha da bobina
Parafuso de artculacso

Parafuso de cabeca esférica

Porca
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6.9 Componentes da Barra da Faca
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6.9 Componentes da Barra da Faca

800010 Suporte da alavanca de parada da faca
809020 Arruela

809031 Parafuso

BOQ0A0 Alavanca de parada da faca

809051 Parafuso

51 206511002 Parafuso

BOODG0 Pino de articulaciio da alavanca de parada da faca

1

2
3
4
5

7 809070 Arame retentor de linha
B BOO0E1 Parafuso
&1 40028020  Espagador
9 800090 Barra de faca
o1 809091 Tampéio de borracha
[} 809100 Bucha superior da bara da faca
n 800111 Parafuso
12-1 809120 Pino do elo de conexéo (traseiro)
122 809121 Pino do elo de conexdo (dianteric)
12 809120 Elo de conexéo da barra da faca
13-1 809121 Espacador

b

80141 Parafuso

809150 Suporte posicionader da barra da faca
809160 Bucha inferior da barra da faca
809170 Guia da barra da faca

-
= &

ik} BO9180 Supeorte da faca
0 800201 Parafuso
20-1 800200 Arruela
7 809210 Faca 5"
by 809220 Arruela
bk} 809231 Parafuso
24 809240 Mlavanca acicnadora da bama da faca
5 800251 Parafuso
26 809260 Mola
7 809271 Parafuso de articulagio
% 800281 Parafuso de ajuste
28-1 809282 Espacador
9 809290 Porca
20-1 809201 Porca
30 809300 Eixo da alavanca acionadora da barra da faca
Al 200210 Porca
32 809321 Parafuso de articulagso
22 809320 Parafuso
34 B9340 Porca da manivela acionadora da bama da faca
7 809371 Parafuso

) 40222022 Espacador

et o mmt fu md m mom wmt b b Pl md mdmet m m md ome m f mdomet om om hd pd m m mome P e omd om m m wmd omet me m owdome om bl R o R B =

k) 800380 Manivala acionadora de barra da faca

0 800300 Pavio de dlao

40 809400 Suporte do pavio de dlec

4 800411 Parafuso

42 800421 Parafuso

43 800431 Parafuso de articulagdo

44 809440 Eixo da manivela acionadora de bara da faca

46 800460 Manivela em cotovelo da alavanca acionadora da barra da faca

47 800471 Parafuso

48 809480 Porca 1

Caszeadeira Convendonal | Manual de Ingrugies | Lanmax

43



LM-999 | Manual de Instrugdes

6.9 Componentes da Barrada Faca

49 B02491 Parafuso de articulagio 1
50 809400 Porca 1
51 809510 Pino 1
52 809530 Pino de articulagio 1
53 809531 Parafuso 1
54 809540 Maola de tensao 1
55 809550 Lingueta da catraca ‘B’ 1
56 809560 Lingleta da catraca A 1
56-1 402530029 Parafuso 1
57 BO9570 Mala 1
58 809581 Parafuso de articulagio 1
59 809590 Haste acionadora 1
60 809600 Mola 1
61 809611 Parafuzo de suspensao 1
62 809620 Dedo 1
63 B09630 Suporte posicionador da haste acionadora 1
64 809640 Pino pesicionader 1
65 809650 Pino elastico 1
66 BO96S0 Arruela de empuxe 1
&7 809670 Suporte posicionador do retentor da faca 1
58 809681 Parafuso 1
70 809701 Parafuso 1
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Conjunto de Desengate

6.10 Componentes do Came de Alimentacao e

oy >
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6.10 Componentes do Came de Alimentacao e Conjunto de Desengate

1
2
3
-4
5
&
7
g
9
10
n

7

EBEYBRBON2EBENERREORESS R

S8 &8bH28 s

g

410010
810020
810030
810041
810050
8100861
810070
B10080
810090
210100
810110
810120
810130
810140
210150
210181
210170
810181
410190
810200
B102M

810221
810230
810240
810250
810261
810270
810280
810290
810300
810310
8103
810330
810350
810361
810370
810380
810390
210410
810430
810440
810451
B10460
810470
B10481

4022807
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Bucha posicionadora
Mela de embreagem

Hmdithﬁndtdh:Ickuunu:nn&dutquetiugiﬂﬁhﬂﬂl;iu
Eixo da roda dentada de acionamento do came de alimentacio

Colar

Eixo do came de alimentagio

Engrenagem cilindrica

Engrenagem conica esquerda da manivela da alga
Engrenagem conica direita da manivela da alga
Parafuso

Colar de empuxe

Parafuso

Eixo de manivela da alca

Manivela da alga

Parafuso

Parafuso

Alga

Eixo da alca

Engrenagem acicnadora do came de alimentagio
Parafuso

Porca

Arruela de empuxe

Eixo do came de alimentagio

Came de alimentagio

Arruela

Parafuso

Segmento de desengate de barra n® 1

Arruela

Parafuso

Segmento de desengate da faca

Segmento de desengate do liberador de tenséo
Segmento de desengate do liberador de tenséo *B”
Segmento de desengate da barra n= 2

‘Came de baixa velocidade

Came Limitador

Parafuso

Suporte posicionador da engrenagem
Parafuso

Parafuse

Espacador
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6.11 Componentes de Parada

—and)

o= @[)

@

81010 Parafuso de suspensio
211020 Mola de tensdo
a11031 Parafuso de articulagdo do elo de parada
a11040 Elo de parada

811050 Porca

811060 Pino de aticulagse do elo de parada

a1o71 Parafuso de conexio do elo de parada

811080 Pino de aticulagio do eixo conector de parada
811090 Alavancaacionadora

211100 Engate da comeia
anm Parafuso
81Maz20 Aruela

8130 Colar de empuxo

811160 Pino de parada

81170 Trava

811180 Amuela de Pressio

anza Parafuso

811210 Porca

811221 Parafuso

811230 Eixo de elo de parada

811240 Mola de pressio do eixo conector de parada
811250 Porca do sixo conector de parada
811260 Porca

811270 Superte ¢a alavanca acicnadora
811280 Parafuso

811290 Pino

811301 Parafuso

BRYNBBRUENRBEBEEIFOS T8 e v nr wn <
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6.12 Componentes da Alavanca de Desengate

1 812010 Elo de partida

2 812020 Pino de articulagéio

3 812030 Base de seguranca

4 212041 Parafuso de articulagio

5 812050 Porca

6 812060 Haste acionadora do elo de partida

7 812071 Parafuso de articulagdo

a 212080 Colar de empuxe

9 812091 Parafuso

n a12110 Mola de tensdo do eixe da manivela
12 812120 Eixo da manivela de parada manual

13 212131 Parafuso

14 812140 Esfera

15 812150 Mola de pressio do eixo da manivela
16 812160 Alga de parada manual

17 812170 Manivela de parada manual
18 812181 Parafuso

19 812190 Mola da alavanca de desengate

20 812200 Pino de articulagio da alavanca de desengate
20 81221 Parafuso

2 812221 Parafuse

23 812230 | Trava
2

25

26

26-

812241 Parafuso
812250 Arruela de pressio
40201031 Alavanca de desengate
1 | 402520035 Parafuso
262 40209030 Rolete do came
263 | 402516023 | Porca
7 812270 Dente de desengate

i | (| | [ | | | ] | | il | s | e | gl f o | fa | || | Rl ] | [
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6.13 Componentes da Alavanca Levantadora e Enchedor de Bobina

5 SB)
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6.13 Com ponentes da Alavanca Levantadora e Enchedor de Bobina

1 a1300 Haste aliviadora longa da barra de pressio ¥
2 813020 Parafuso 2
3 813031 Parafuso de articulagio 2
4 813040 Alavanca diarteira 1
g 812050 Conector 1
] 213060 Contrapine 2
7 813070 Alavancatraseira 1
8 813080 Haste aliviadora da barra de pressao 1
] 813090 Pina de articulacio de alavanca de desengate 1
10 21310 Parafuso 1
il 81310 Limitador da alavanca de desengate 1
12 813120 Alavanca de desangate da bamra de pressao 1
13 81313 Parafuso de articulagio 1
14 813140 Mala levantadara do pé calcador 1
15 813151 Parafuso de articulagio 1
16 813160 Tensio do endhedor de bobina mortado 1
17 81N70 Porca de tensio do endhedor de bobina 1
18 813180 Mola de tensio do enchedor de bobina 1
12 813190 Disco de tensdo do endhedor de bobina 2
20 213200 Pino de tensio do enchedor de bobina 1
b 813210 Porca 1
2 813220 Suporte de tensao do enchedor de bobina 1
23 8133 Parafuso 2
24 813240 Endhedor de bobina montado 1
25 813250 Suporte doenchedor de bobina 1
26 813260  Porca 1
27 813270 Fora 3
8 812280 Mela do endhedor de bohina 1
29 813201 Parafuso de articulagio 1
30 813300 Mola de ajuste de bobina 1
31 21331 Parafuso 3
32 813320 Base do eixo da polia 1
33 813330 Eixo do endhedor de bobina 1
34 813340 Colar 1
35 813351 Parafuso de articulagio 1
36 B13360 Budha doeixo doenchedor de bobina 1
37 813371 Parafuso 2
38 813380 Polia acionadora do endhedor de bobina 1
39 813300 Arruela 1
40 213400 Trava de dessngate do endheder de bobina 1
41 21341 Parafuso de ajuste 1
47 813420 Porca de ajuste 1
43 813431 Parafuso de articulagio 1
44 813441 Pombuse 2
441 813440 Espagador 2
45 813450 Mala suporte 1
46 813481 Farafuse 2
47 813470 Amuela ]
48 813480 Tuba 1
49 813400 Fimee 1
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1 814010 Brago de liberagio da tensdo 1
2 814021 Parafuso de articulagdo 1
3 814030 Alavanca de liberagao da tensio 1
4 814041 Parafuso 2
5 814051 Parafuso de articulagdo 1
6 814060 Haste bloqueadora 1
7 814071 Parafuso de articulagdo 1
8 814080 Mola de brago bloqueador 1
9 814091 Parafuso de articulagio 1
10 814100 Brago bloqueador 1
n 814110 Arruela 1
13 814130 Porca 1
14 814140 Alavanca aliviadora de tensao 1
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6.14 Componentes do Tensor de Linha

No. Peca No. Descricao Quant.
15 814151 Parafuso 1
16 814160 Colar de ajuste 1
17 814171 Parafuso 2
18 814180 Manivela de alavanca aliviadora de tensao 1
19 814191 Parafuso de articulagao 1
20 814200 Porca 1
21 814210 Haste aliviadora de tensao 1
22 814221 Parafuso 2
23 814230 Pino aliviador de tensao 1
24 814241 Parafuso 1
25 814250 Tensor completo n® 2 1
26 814260 Porca de tensao 1
27 814270 Arame de tracao da linha 1
28 814280 Mola tensionadora da linha 1
29 814290 Tubo de pressao do disco de tensao 1
30 814300 Disco de tensao 2
31 814310 Pino de tensao 2
32 814320 Mola tensionadora da linha 1
33 814330 Soquete do pino de tensdo 1
34 814341 Parafuso 1
35 814350 Fixo da alavanca aliviadora de tensao 1
36 814361 Parafuso 1
36-1 40928020 Arruela 1
37 814370 Arame de tracao da linha 1
38 814380 Tensor completo n® 1 1
39 814390 Porca de tensao 1
40 814400 Limitador do disco de tensao 1
41 814410 Mola de tensao 1
42 814420 Tubo calcador do disco de tensao 1
43 814430 Disco de tensdo 2
44 814440 Pino aliviador de tensao 1
45 814450 Pino de tensao 1
46 814460 Porca 1
47 814470 Braco aliviador de tensao ]
48 814481 Parafuso 1
49 814491 Parafuso 1
50 814500 Chapa guia linha 1
51 814510 Mola 1
52 814520 Colar de ajuste 1
53 814531 Parafuso 2
54 814540 Haste aliviadora de tensao 1
55 814550 Pino elastico 1
56 814561 Parafuso 1
57 814570 Orificio para a linha 1
58 814580 Guia linha do cabecote 1
59 814591 Parafuso 1
60 814600 Guia linha da barra de agulha 1
61 814611 Parafuso 1
61-1 40928020 Arruela 1
62 814620 Guia de tensao da linha 1
63 814630 Guia esticador da linha 1
64 814640 Porca 2
65 814650 Suporte posicionador 1
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12
13
14
15

815020
815030
815040
815031

8150680

40251003

815070
815080
815090
B15101

815100
815110
815120
815130
815140
815151

Suporte de feltro de cleo
Feltre de retorno de dlea
Tubo de retorno de éleo
Suporte do cabo
Parafuso

Pavio de ¢leo

Parafuso

Guia do tube

Receptor de dleo

Feltro de éleo

Parafuso

Parafusa

Receptor de dleo

Base do parafuse de ajuste de dlec

Bomba de dleo

Engrenagem acionadora da bomba de circulagio de dleo

Parafuso
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6.15 Componentes de Lubrificagao
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No. Peca No. Descricao Quant.
16 815161 Parafuso 2
17 815170 Guia do feltro de oleo 1
18 815181 Parafuso 1
19 815191 Parafuso de ajuste de dleo do gancho 1
20 815200 Mola 1
21 815210 Chapa da bomba da langadeira 1
25 815251 Protetor de dleo 1
26 815260 Protetor de éleo 1
27 815271 Protetor de dleo 1
28 815280 Protetor de correia 1
29 815291 Parafuso 2
30 815300 Trava do protetor da correia 1
31 815310 Guia inferior 1
32 815320 Bucha de borracha 2
46 815400 Base da maquina montada 1

46-1 40226043 Base do pino acionador 1
47 815470 Reservatorio de dleo 1
48 815480 Pino de guia 2
49 815490 Amortecedor de borracha 4
50 815501 Parafuso 4
51 815510 Suporte de articulacao 2
52 815520 Pino 2
53 815531 Parafuso 4
54 815540 Arruela 4
55 815551 Parafuso 1
56 815560 Junta da tampa do dreno de dleo 1
58 815581 Parafuso 1
59 815590 Porca 1
60 815601 Parafuso de retencao 1
61 815610 Porca 1
62 815621 Parafuso 1
63 815630 Eixo conector de partida 1
64 815641 Parafuso 2
65 815650 Conector de partida 1
66 815660 Alavanca de partida 1
67 815670 Mola de presséo da alavanca de partida 1
70 815700 Protetor do feltro da base da maquina 4
7 815710 Pino roscado da base da maquina 4
72 815720 Arruela 4

72-1 HO5013 Arruela 1
73 4022604400 Pino acionadar montado 1
74 402516024 Parafuso 3
77 815770 Suporte de articulacao da maquina 2

77-1 40222031 Amortecedor de borracha 2
79 815790 Anel de vedacao 1
80 815800 Retentor de tubo 1

80-1 807221 Parafuso 2
81 815810 Funil 1
86 815860 Guia do tube 1

86-1 206511002 Parafuso 2
87 41212055 Trava do pavio de 6leo 1
88 20626004 Pino do pavio de dleo 1
89 815730 Porca 4
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816010
818020
818030
816040
816050
816060
816071
816080
816091
818100
a16110
816120
81813
816140
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Polia tensor montada

Suporte da polia tensora
Porca
Alavanca de tensora

Mola da alavanca acionadora da barra da pinga

Lingiieta fixadora
Parafuso de articulagio
Linglieta da catraca
Parafuso

Colar da alavanca

Mola tensaora

Conector da polia tensora

Parafuso de articulagio
Folanento

A
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6.16 Componentes do Transmissor de Yelocidade

15 816150 Polia tensora
16 216161 Parafuso de articulagSa
17 816171 Parafuso
a8 816180 Arruela
9 816191 Parafuso
20 816200 Acionadar do deslocador montade
21 816210 Suporte de transmissor de velocidade
2 16220 Correia
3 816231 Parafuso
24 816240 Arruela de alta velodd ade para o mancal
25 402530067 Parafusa limitadar
251 4021018 Retentorde nylon

26 409516020 Porca

27 40201028 Suporte do adonador do ded ocador
i) 205530010 Parafuso

9 816290 Mancal

30 816300 Anel retentor

3 816310 Polia aceleradara

32 816321 Parafuso

33 816330 Polia de alta velocidade

34 816340 Mancal

35 816350 Polia de baixa velocidade

36 816360 Eixo transmissor de velocidade
a7 816370 Luwa

39 4M 512001 Parafuso
381 41228002 Arruela
40 40227043 Maola tensionadora do acionador
41 4020N102700  Base do acionador maontado
42 40202029 Base do acionador
43 409516020 Porca
44 40227042 Mola do came do acionader
45 409516002 Porca
46 402530056 Farafuso
47 40204025 Brago acionador
48 402520033 Farafuso de articulagdo
45 40226045 Firao do rolete
50 40209029 Rolete do came
g1 402511032 Parafuso
52 40212091 Brago acienador
g3 402520034 Parafuso de articulagSo
c4 40204026 Brago de sustentagice do acionador
&g 40212002 Garfo do transmissor de velocidade
g6 402511033 Parafuse
57 402530053 Parafuso doacionador
S8 409518020  Porca
co 40212003 Suporte docame do acionador
1] 409511007 Parafusa
61 40210009 Carne acionadar
62 402530054 Parafusa de suspensio
63 HOs022 Anel trava "C"
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6.17 Componentes do Suporte de Linha

1 1013100900 Suporte da linha montado 1
2 10122028 Anel de borracha da haste 1
3 10131008 Haste de apoio da linha (inferior) 1
4 10131009 Haste de apoio da linha (superior) 1
- 10112039 Junta da haste da linha 1
6 10112040 Suporte da linha (superior) 1
7 10112041 Suporte da linha (inferior) 1
8 504013 Parafuso 2
9 1013010 Guia linha 2
10 10131010 Pino da linha 2
n 10128009 Armruela de pressao 2
12 10128002 Aruela 2
13 101516006 Porca 2
14 10111013 Chapa suporte da linha 2
15 10111014 Retendor da linha 2
16 10128010 Arruela 2
17 10128006 Arruela de pressao 1
18 N02003 Porca 2
19 10104003 Parafuso 2
20 101511020 Porca 2
21 10102009 Amortecedor da linha 2
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10131002

30131012

20131047

40231022

40231024

20131051

40235016

816801

816791
40211013

40235022

40231009

Chave de fenda (grande)
Chave de fenda (média)
Chave de fenda (pequena)
Capa pléstica
Lubrificador (pequena)
Bobina

Agulha Singer cat. ne 1955-01
Faca 5/8"

Faca 3/8"

Faca 1/2°

Comrente

Chave allen (3.0 mm)
Chave allen (4.0 mm)
Chave allen (5.0 rmm)
Chawve allen (6.0 rm)
Chawe fixa (9 ~11 mm)
Chave fixa (12~14 mm)
Chawve fixa (B~ 10 mm)
Pincas

Polia do motor (50Hz)
Polia do motor (60Hz)
Parafuso

Parfuso

Caixa de engrenagem

Correia de alta velocidade (50Hz & 60Hz)
Coreia de baixa velocidade (50Hz)
Correia de baixa velocidade (60Hz)

Tubo de élec

Calibrador do tempo da lancadeira
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7 Pecas de Troca

Engrenngem pequena

Prga e
81801E
81801G
BB
BIBIIL
B180IN

B

—_—

Taman o [mm) Pega N°
W63
319,51
WL
SET(143) B1B1A
S (158 818415
w(1em
Rer
17 (25.4)
11431.7) II']:!I!B“;&]
1308340
818434 (38.1)
B1edzh
1127381
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8 Consideracoes Finais

Gostariamos de |he parabenizar pela aquisicdo de uma de nossas Maquina de Costura Lanmax.
Afirmamos que a sua maquina foi projetada por engenheiros com profundo conhecimento e
concebida de forma cuidadosa para que o minimo de desgaste possa acontecer durante sua
vida til.

Mesmo assim, caso ocorra eventuais problemas, por favor entre em contato com o representante
Lanmax mais proximo de vocé para atendé-lo.

Desejamos-lhe boa sorte com o nosso produto e esperamos té-lo tornado mais que um cliente,
um parceiro Lanmax.
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