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Manual de Instrucoes

Ponto fixo integrado com corte de linha
V2.0 1. Precaucoes de seguranca

Leia estas instrucdes de seguranca e 0 manual da maquina antes de operar ou realizar a
manutencéo de sua maquina de cintar.

1.1 Tensao e Frequéncia de Operacao:
Por favor, consulte a placa de identificagcao do motor e a caixa de controle para determinar a
tensao e a frequéncia de operacao adequadas.

Interferéncia Eletromagnética

Evite a proximidade de maquinas que gerem ondas magnéticas de alta frequéncia ou
transmissores de ondas de radio, entre outros. Isso ajudara a prevenir a interferéncia das ondas
eletromagnéticas no dispositivo de acionamento, evitando a ocorréncia de agoes incorretas.

Aterramento:
Para evitar interferéncias de ruido e acidentes por vazamento, realize trabalhos de aterramento,
incluindo a maquina de costura, o motor e a caixa de controle.

1.2 Desmontagem do Motor e Caixa de Controle:

Ao desmontar o motor e a caixa de controle, desconecte a energia previamente. A caixa de
controle elétrico contém eletricidade de alta tensao, portanto, aguarde mais de 1 minuto apds
desligar a energia antes de iniciar a desmontagem.

1.3 Seguranca durante Reparos:
Por questdes de seguranca, desligue a energia ao realizar manutengao na maquina ou ao enfiar
as agulhas.

1.4 Simbolo de Aviso:
Este simbolo indica areas de perigo na maquina. Qualquer erro cometido nessas areas pode
resultar em danos ao corpo humano ou a maquina.

Simbolo de Alta Tensao:
Este simbolo alerta para a presenca de alta tensdo e areas eletricamente perigosas.

1.5 Garantia:
Este produto oferece uma garantia de um ano para condigdes normais de operagcao e
funcionamento sem erros.

2

Manual de Instrucdes



Manual de Instrucoes

2. Instrucoes

2.1 Redefinicao

No estado de desligamento, pressione as teclas 4¥ simultaneamente para ligar e, em seguida,
pressione a tecla “S” para confirmar a recuperacao.

2.2 Modo de Monitoramento

Pressione e segure a tecla “S” para entrar no estado de monitoramento. Use as teclas 4« ¥ para
alterar o nimero de série do monitoramento e pressione a tecla “S” para verificar.

2.3 Modo de Depuracao de Fabrica

Pressione e segure a tecla de corte de linha para entrar no modo de depuracao, pressione 4 ¥ .
Escolha o item de depuragao e pressione “S” para entrar no modo correspondente.

Modo de Teste do Motor 1-dJ: Pressione a tecla de corte para iniciar o teste. O resultado do
teste sera exibido apos a conclusao. 2-bJ: Calibre a posicao do volante. Gire o volante para a
posicao de posicionamento superior da agulha e reconfirme a posicédo apds a operagao.

2.4 Modo de Envelhecimento

Pressione e segure as teclas “P” e “S” simultaneamente para ligar o motor. Vocé pode inserir
diretamente o parametro P26 e escolher iniciar o envelhecimento.

2.5 Modo de Parametro Secundario

Pressione a tecla “P” para ligar e entrar diretamente no-modo de parametro secundario. Nesse
modo, vocé pode visualizar os parametros P21-P40.

Pressione e segure a tecla “P” e digite a senha 111 para-entrar no modo de parametro secunda-
rio.

2.6 Modo de Parametro de Trés Niveis

Pressione e segure a tecla “P” e digite a senha 824 para entrar no modo de parametro de trés
niveis. Nesse modo, vocé pode verificar os parametros P41-P60.
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3. MODO DE MONITORAMENTO

Manual de Instrucoes

NUMERO DO DISPLAY NUMERO DO ITEM UNIDADE
JJ Contagem Pedaco
SPd Velocidade RPM
CUr Corrente 0.1A
udC Voltagem vV
PdL Pedal /
NUMERO DO DISPLAY NUMERO DO ITEM UNIDADE
PoS Angulo Grau
aJ Motor /
id Modelo /
VEr Versao /

Observacao: Pressione e segure o botao de corte de linha na interface de exibicao da contagem

de pecas para redefinir a contagem.
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3. MODO DE MONITORAMENTO

Entrar ou sair do modo de edigdo

Funcao de Edicao de Parametros dos pardmetros da funcdo.

Visualize e salve o contelido do
numero do parametro selecio-
nado: Apds escolher o nimero
do parametro, pressione esta
tecla para visualizar e modificar

a operacao. Depois de modificar

o valor do parametro, pressione

esta tecla para sair e salvar o
parametro.

Visualizagao e Salvamento de
Parametros

1 -Tecla de incremento para se-
lecionar o item de parametro na
area de selecao de parametros.
2- Define a tecla de aumento de
valor na area de contelido do
parametro.

Selegao para Gima

1- Tecla de decremento para se-
2 lecionar o item de parametro na
. . area de selecdo de parametros.
Selecao para Baixo : I
caop Vv : 2 - Define a tecla de diminuigao
de valor na area de conteudo do
parametro.

Usado para ativar ou desativar a

Inicio Lento funcdo de costura de inicio lento.

Corte de Linha 8 Usado para ativar ou de§at|var a
funcao de corte de linha.

Troque a posicao de parada da

agulha apds a costura (posicao

de parada superior/posicao de
parada inferior).

Parar a Agulha
Selecao de Posicao
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5. CONTROLE ELETRICO

CIEE)
() [~ (=]

Definicao luz de sinalizagao | Fio terra (agulha Jog) 32V (Eletroima)
Posicao do calcador 6 PIN 5PIN 4 PIN
Sinalizacao para .
Definicao 5V (luzes de costura) adicionar Corte dg I"Jha
Eletroima
ponto
Posicao do calcador 3 PIN 2 PIN 1 PIN
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6. DESCRIGAO DA FALHA

CODIGO DE ERRO

INFORMAGAO DA
FALHA

RAZAO

Itens de inspecao e
como corrigir.

A voltagem do sistema

A voltagem real esta
muito alta

Se a voltagem da linha
de entrada do sistema
esta muito alta

E-01 . : ~ Se o circuito de
esta muito alta Deteccao de voltagem ~
. deteccao de voltagem
incorreta . .
do sistema funciona
normalmente
Se a voltagem da linha
. de entrada do sistema
A voltagem real esta Lo .
. . : esta muito baixa
A voltagem do sistema | muito baixa. o
E-02 | : . ~ Se o circuito de
esta muito baixa. Deteccao de voltagem ~
) deteccao de voltagem
incorreta. . .
do sistema funciona
normalmente
. e~ Falha no
E-05 QR "2 dentificagao reconhecimento do Junta do pedal solta.
do pedal.
pedal.
Se o plugue do motor
esta em bom contato
Se a cabeca
da maquina ou
mecanismo de corte
E-07 Motor blequeado, esta fravado
Sobrecarga do motor. Se esta costurando
E-08 Sobrecarga do motor. . .
tecidos acima
da espessura
especificada
Se o sinal de deteccao
de corrente esta
normal.
E-09 Falha no sinal do Falha no sinal de Se a interface do

E-11

motor.

posicionamento do
motor.

codificador do motor
esta em bom contato.
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CcODIGO DE ERRO

INFORMAGAO DA
FALHA

RAZAO

Itens de inspecao e
como corrigir.

E-15

Sobrecorrente de

A deteccao de
corrente esta anormal
O motor esta

Se o circuito

de deteccgao de
corrente do sistema
esta funcionando
normalmente

hardware. . Se o dispositivo
funcionando de forma .
de acionamento
anormal X
de hardware esta
funcionando
normalmente
Falha no interruptor de | Interruptor de inversao Ab,alxg a cabec;.alda
E-17 2 ~ . maquina ou verifique o
inversao. ativo. . . ~
interruptor de inversao.
Se o circuito
O motor continua de deteccao de
Sobrecorrente de ) )
E-18 funcionando com corrente do sistema
software. . .
corrente alta. esta funcionando
normalmente.
§ DETECED CE Verifique se o motor da
E-19 Sobrecarga do motor. | sobrecarga de longo .
cabeca é adequado.
prazo do motor.
Se o plugue da caixa
: de controle esta em
. Falhana leitura
Falha na leitura e bom contato
E-20 . N ou salvamento de ; "
escrita de parametros. a Se o dispositivo da
parametros. . .
caixa de controle esta
danificado
Falha no circuito de Falha no circuito de Se a detecgdo d? loop
E-21 ~ ~ de corrente do sistema
deteccao de corrente. |deteccao de corrente. .
esta normal.
Deteccao anormal do | Verifique se o circuito
E-22 Falha no loop OZ. loop OZ. OZ esta normal.
Se ainterface do
E-03 Velocidade anormal do A veI?mdade de , COd,IflcadOI’ do motor
E-04 motor. rotacdo do motor esta |esta em bom contato

anormal.

Se o angulo inicial do
motor esta anormal
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7. PARAMETROS

Descricao e
observacoes do

Parametros Descricao FAIXA Valor inicial
nome do valor
do conteudo
“Configuracao
P01 veI010|.dade 500~6000 5000 d,e yelomdade
maxima maxima durante
a costura”
“0” significa
Agulha para
“Selecao do cima, *1”
P-02 a0 do 0~2 1 significa Agulha
sincronizador . .
para baixo, “2
significa sem
sinal.
“0” significa
P-03 Intgrruptor df 0~1 y ab.ertc.),. 1
partida suave significa
desligado.
“Configuracao
P04 VeI<_30|dade d,c? 200~1500 400 da fu.ngao de
partida suave velocidade de
partida suave”
“NUmero de Numero de
P-05 pontos de partida P> 1o 1 pontos de partida
suave” suave
“Configuracao
P-06 Velo,c!dade 500~500 200 de velocidade
minima minima durante a
costura”
“Ajuste da “Ajuste da
P-07 posicao da -15~15 0 posicao da
agulha superior” agulha superior”
sto e
P-08 posigdo da 0~240 175 posi
. - parada da agulha
agulha inferior . S
inferior
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Descricao e
observacoes do

Parametros Descricao FAIXA Valor inicial
nome do valor
do contetdo
“0” significa que
nao é possivel
encontrar
“ o ajuste da
Encontrar e
automaticamente posigdo da
P-09 o 0~1 0 agulha superior,
a posicao da g i
N 1” significa
agulha ao iniciar
encontrar o
ajuste da posicao
da agulha
superior.
“0” significa
“Detecao do sem detecgao,
interruptor de “1” significa
P-10 protecao da 0~2 1 deteccao de sinal
cabeca da zero, “2” significa
maguina” deteccao de sinal
positivo.
“Configuragao
W de aceleracao
P-11 Aluste da p e 0~4 1 e inclinagéo do
de aceleracao
controlador de
velocidade”
“Interruptor de “0” significa
P-12 elevagcao da 0~1 0 desligado, “1”
agulha reversa” significa aberto.
“Inverter o angulo “Inverter o angulo
P-13 de elevacao da 0~45 20 de elevacao da
agulha” agulha”
P_14 Ajuste de br”llho 0~100 100 Ajuste de bf,l|h0
das luzes das luzes
“0” significa
meio ponto,
“Método de un11 f)'ﬁﬂ;ﬂfg,,
P-15 suplemento da 0~3 3 m ponto, ~
. significa meio g
agulha

ponto continuo,
Menyph AfiESiuEoe;
ponto continuo.
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Descricao e
Parametros Descrigdo FAIXA Valor inicial | °PServacoes do
nome do valor
do contetido
“0” significa
meio ponto,
“Método de unl ps(,)lggﬂig”
P-15 suplemento da 0~3 3 NP
N significa meio
agulha ,
ponto continuo,
“8” significa um
ponto continuo.
“Interruptor da “0” significa
P-16 funcdo de corte 0~1 1 desligado, “1”
de linha” significa aberto.
“Velocidade de “Velocidade de
P-17 corte de linha” 1005200 R corte de linha”
“0” significa que
nao ha funcao
de contagem
de pecas. “1-
20” significa
adicionar 1
P18 “Ampliagéo da 0~20 0 ao valor da
pecga contagem de
pecas a cada
vez que o corte
de linha for
realizado dentro
do intervalo de 1
a 20.
“Configuracao “Valor inicial
P19 inicial da 0~1000 100 de reducao da
contagem de contagem de
pecas” pecas”
“0” significa
“Configuracao adicao de
LT contagem de
da direcao de a
P-20 0~1 0 pecas, “1
contagem de C ~
pecas’ significa reducao
de contagem de
pecas. ;
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Descricao e
observacoes do

Parametros Descricao FAIXA Valor inicial
nome do valor
do contetlido
“0” significa
“Direcao de sentido horario,
P-21 funcionamento 0~1 1 “1” significa
do motor” sentido anti-
horario.
“Operacao
P-25 “Teste de item A” 0~1 0 continua de
velocidade”
“Realizar
P-26 “Teste de item B” 0~1 0 operagao
de ciclo de
posicionamento”
“Ajuste da “Ajuste da
P-30 posicao da 0~240 0 posicao da
agulha” agulha”
“A resisténcia “A forca
P-33 adquirida em 0~15 0 adquirida em
material espesso” material espesso”
“A forca “A forca
P-34 adquirida ao 0~15 0 adquirida ao
cortar a linha” cortar a linha”
“Angulo de “Angulo de
P-35 sucg¢ao ao cortar 150~200 175 sucgao ao cortar
a linha” a linha”
“O angulo de “O angulo de
P-36 forca ao cortar a 200~300 260 forca ao cortar a
linha” linha”
“Angulo de “Angulo de
P-37 liberacao ao 300~360 346 liberacao ao
cortar a linha” cortar a linha”
P-40 Selegao d ° “Reservado” “Reservado” “Reservado”
modelo
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