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l. Descricao
Geral

Il. Instrugées
de Manutencgao
da Lubrificagcao

A LM-998 é uma maquina de vira corte automatica que integra o
eletromecanico com o aquecimento automatico, bem distribuidos,
homogéneo e sem quedas. A parte elétrica adota um sistema unico de
chip com uma trava dupla de controle, fazendo a operagao mais estavel,
salvo e facil.

Essa maquina de bainha aplica-se para couro, sapatos, roupas, bolsas
de couro, luvas de beisebol, entre outros com a eficiéncia de 8-10 vezes
maior que o trabalho feito a méo, € o tipo perfeito de equipamento para
fazer bainhas em produtos de couro e para manufaturas relacionadas.
Por favor, leia o livro e instru¢gdes antes da operagao, assim como para
desenvolver a operacao e manutencao corretas.

A maquina é uma combinacéo de cola automatica e emendas. Pode ser
mais devagar se ao dobrar automaticamente quando ha curvas e pode
dobra-lo. A maquina usa o termostato e também dobra as pontas com
a cola. Rodando o botao, ajusta-se a temperatura, quantidade de fluxo
com uma regulacéo facil e com indicador acurado. A luz sensivel resiste
ao controle da descarga estavel e acurado.

1. O 6leo de lubrificacdo dessa maquina é #40.

2. Antes da operacgéao, examine as visor do 6leo para ver se ele vem até
o ponto central vermelho. Se néo, coloque 6leo através do buraco de
Oleo até isso ocorrer.

3. Encha de 6leo antes e depois da operacdo. Faga a maquina funcionar
devagar por cerca de um minuto ap6s sua lubrificacao.

4. Mantenha a maquina limpa o tempo todo.

reinforcing tape

oiling hole
oil lens
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1. Descrigéo 1. Painel de controle: para abrir o sistema de suprimento de energia e
da Fungéo para controlar o sistema de expulsédo de cola.
2. Arco do pé direito: para levantar o cabecote de borracha.
das Partes 3. Pedal com corte: para manipular a curva da engrenagem automatica
de corte. Quando o pedal esta para frente, o trabalho de corte comeca a
trabalhar; enquanto o pedal esta para tras, o trabalho para.
4. Pedal do motor: para controlar o motor elétrico para a locomotiva

principal.

reinforcing tape
regulating pressure foot
regulating shear knife

uncured tube

control panel
il filling
oil lens

regulating speed

slow switch

pedal with cuttex
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IV. Descricao
das teclas
de funcéao

no painel de
controle

1. Mudanca de energia: Controla a energia elétrica aplicada ao tanque.
2. Tecla de controle de derretimento da cola: Controla a temperatura
de saida da cola apbs a energia estar ligada. Pressione essa tecla e
o indicador de luz relacionado ira ligar, indicando que o processo de
aquecimento esta iniciado.

3. Tecla de saida da cola: Somente quando atinge a temperatura que esta
configurada.

4. Tecla de temperatura de saida da cola: Para controlar a temperatura
do cabecote de borracha. Apos a energia estar ligada, pressione essa
tecla, e o indicador de luz relacionado ira ligar, indicando que o processo
de aquecimento esta iniciado.

5. Configuragéo: Para configurar atemperatura e o fluxo de cola. Pressione
uma vez, o numero vermelho da temperatura de derretimento da cola ira
piscar; pressione duas vezes, o numero amarelo da capacidade de saida
da cola.

6. Tecla de aumento e reducédo: Para controlar a mudanca dos numeros
configurados. Se vocé quer aumentar ou reduzir a temperatura do tubo,
pressione a tecla “configuragao” primeiro e o numero vermelho ira piscar
de acordo; entao pressione “aumentar” ou “reduzir” para mudar o niumero
vermelho. ApGs a configuracao, pressione “Configuracao” até o numero
vermelho néo piscar mais, o que indicara que estara re-configurada.
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V. llustragcao
da Operacao

1. Conecte o plug a energia, abra a chave da maquina e entéo ligue o
painel de controle. As luzes vermelha e amarela dos numeros indicados
irdo piscar (nota: o numero vermelho indica a temperatura configurada; o
namero amarelo indica a temperatura atual), o que indica que a maquina
esta trabalhando normalmente.

2. Pressione as teclas Temperatura de saida da cola e Temperatura de
derretimento da cola, e o indicador de luz relacionado ir4 se acender,
indicando que o processo de aquecimento esta sendo feito. Examine se
0 numero amarelo ird aumentar. E quando o numero amarelo chegar ao
numero vermelho, aproximadamente ap6s 15 minutos, pressione a tecla
de saida de cola e o indicador de luz relacionado ira acender, indicando
que a temperatura configurada foi alcancada. Entao, vocé podera operar,
de outra maneira, ndo pode.

3. Configure os pontos da temperatura dos trabalhos anteriores:
temperatura de derretimento da cola em cerca de 140°C, temperatura
de saida da cola em cerca de 140°C. Se vocé quiser aumentar ou
reduzir a temperatura, pressione “Configuracéo” primeiro € o numero
vermelho da “Temperatura de derretimento de cola” ira brilhar de
acordo; entao pressione a tecla “Aumento” ou “Reducao” para mudar o
namero vermelho. Ap6s configurar, pressione “Configuracdao” de novo
€ 0 humero amarelo em “Temperatura da saida da cola” ira brilhar de
acordo. O numero maior é, maior sera o fluxo. De outra maneira, quanto
menor o numero, menor o fluxo. Pressione “Configuracéao” e o numero
vermelho em “Temperatura de saida da cola” brilhara de acordo; entéo
pressione a tecla “Aumento” ou “Reduc¢ao” mudara o numero vermelho.
Apoés a configuracao, pressione “Configuragdo” novamente e 0 numero
vermelho na “Temperatura de saida da cola” se tornard estavel, o que
indica que a operacgao foi realizada.

4. Quando operar, estique o0 “martelo” e levante “o calcador de pressao”
com o “Descanso do calcador”. Apds colocar o material, vocé pode
operar enquanto pedala com o “pedal direito”.

5. Se a espessura do couro for diferente, vocé pode ajustar o “calcador
de pressao”. O melhor resultado ocorre vocé pressiona o material
gentilmente com o calcador e faz o0 espaco entre a faca refiladora e
deixe um pouco mais largo que o material.

6. Se ndo houver necessidade de usar uma “faca refiladora” quando
ha curvas no processo. Vocé pode fazer isso somente no pedal “pedal
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VI. llustragcao
do Ajuste
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esquerdo”. Se o refilamento for muito profundo, vocé pode ajustar “facas
opostas” e “faca-tesoura” até ser compativel com sua demanda.

7. Quando estiver fazendo a bainha, vocé pode realocar, se a espessura
da bainha ndo for compativel com a espessura atual. (Ha dois tipos:
grande e pequeno).

8. Quando estiver fazendo bainhas de angulos redondos, néo ajuste a
velocidade muito rapida para garantir o resultado da bainha. Também,
vocé pode fazer os ajustes de acordo com o nivel da sua operagao.

(400

Q411 Q412

Q406 Lamina do martelo superior

Q405 Lamina do martelo inferior

Q411 Porca

Q412 Porca

Q410 Lamina de transmisséao

Q403 Porca do grampo (ajuste a porca
para a junta do martelo)

I. Ajuste do Martelo (Refere-se a Tabela)

1. Quando o material ndo ficar bem ou avencar bem, verifique primeiro a
condicao da presséo do calcador e a mola; se estiver muito solta, afrouxe
as porcas 0411 e 0412.

2. Verifique a lamina superior 0406 do martelo e 0405 para ver se a
costura esta muito larga. Se ndo houver necessidade de fazer ajustes,
desparafuse os dois grampos das porcas 0403, para que seja possivel
ajustar o grupo do martelo (ajuste com a espessura do material). Apds
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VII. Descrigédo
da Bainha
Comum
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terminar, olhe para as duas pecas da porca 0403 e as una.

3. Quando o material € danificado enquanto faz a bainha, verifique se o
martelo e a pressao do calcador estao muito fortes. (O espaco entre o
calcador de pressao e o martelo € de 0.5m/m — 15.5m/m de acordo com
a espessura do material.

Il. Ajuste da Velocidade (Refere-se a Tabela)

1. A tira da borda (1) no gréafico B é para controle a margem da curva da
bainha. A tira da borda no grafico A € controlado pelo pino central (5),
rotacé@o fora do pino central (5). Horaria quando for diminuir e uma tira
fina € necessaria; de outra maneira, € so girar no sentido anti-horario.

2. A tesoura do dente (2) no grafico C € para quebrar em curvas, e para
controlar a largura da bainha (como no grafico. D). O vao (4) onde o
material mandado é feito a largara da bainha-com outro uso para reforco,
através do buraco da tesoura do dente (2), entdo vocé pode fazer a
bainha enquanto faz o reforco. Se ha necessidade de alterar a largura da
bainha, ajuste através do ponto B.

3. O calcador de presséao (3) é para ser fixado para fazer a bainha de couro
e para deixar o couro um pouco mais frouxo com o ajuste do parafuso no
ponto A.

4. O septo (4) tem trés tamanhos: 3.2 mm, 4.5 mm, 5.5 mm aplicados
para diferentes tamanhos de costura de bainha.
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5. A linha de reforco é acima de 2 mm presa na lamina anexa (6) preso
no calcador de pressao (3). Vocé pode fazer o refor¢co da bainha junto,
através do buraco anexo e o vao (4).

TAPE

Quando a bainha obsequente e necessaria, eleve o calcador de pressao
através do ponto de ajuste A de acordo com a espessura do couro e
alargando o vao do couro mostrado no grafico.

EEEINFORCING TAPE
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IX. Descrigao
da Bainha
Francesa

Cutline three

Cutline one
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XVIIl. Mau-
funcionamento
e Prevencéao

1. Nao sai borracha

1) Verifique se a cola quente esta derretida no tubo esta completamente
derretida. Se o indicador da lampada da “Temperatura de derretimento
da cola” no painel esta ligada, e se a temperatura do tubo chega com a
temperatura mostrada no painel (normalmente = 5°C) com o terméme-
tro.

2) Verifigue se o indicador da lampada de “Mudanca de extrusdo de
cola” esta ligado e o nUmero de “Capacidade de extruséo de cola” esta
em seu ajuste correto.

3) Verifigue se o indicador da lampada de “Mudanca de extrusdo de
cola” esta ligado e se a temperatura da cabeca da borracha chega a
temperatura lentamente com o termémetro (normalmente + 5°C).

4) Verifique se o indicador da lampada esta “configurado” esta ligado, se
0 material é transparente, muito leve para controlar a prevencéao € muito
fraca.

5) Abra a tampa do tubo para verificar se a cola quente derretida € me-
tamorfica. (nota: a metamorfose da cola quente derretida € prevista para
temperaturas muito altas ou a sujeira néo sera removido por um longo
termo) ou e a infiltracao é por obstrugao por alguma sujeira, entdo limpe
a sujeira no tubo e facga trabalhos de limpeza regularmente.

6) Verifigue se o motor esta trabalhando. Se nao, ligue para algum elé-
trico para verificar e reparar o circuito elétrico.ou ligue para o seu forne-
cedor. Para pessoas leigas, ndo realizem esse trabalho.

7) Verifique se a cabecga do motor (calcador de presséo) esta sendo di-
rigido com fio de acofino através dos buracos do cabecote de borracha
e movendo-se para tras e de maneira gentil, enquanto a temperatura de
extrusdo da cola-aumenta para 200°C. Se nao funciona, solte o cabe-
cote de borracha para uma temperatura alta processando para limpar a
borracha esquerda no cabecote de borracha

8) A borracha pode nao deixar sair a cola se 0 numero no painel estiver

brilhando, pressione a tecla “Configurar” para ter certeza que o painel de
controle ndo esta brilhando.
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XVIIl. Mau-
funcionamento
e Prevencéao

2. Capacidade de saida de cola excessiva

1) Verifique se o numero de “Capacidade de extrusao de cola” esta muito
alto, o numero € 3-10.

2) Verifiqgue se o numero de “Temperatura de extrusao de cola” esta muito
alto, o normal é 130-150.

3) Verifique se o motor de extrusao esta perdendo o controle, o que sig-
nifica que o motor estd muito rapido. Se estiver assim, ligue para algum
eletricista para verificar e reparar o circuito elétrico ou ligue para o seu
fornecedor. Para pessoas leigas, nao realizem esse trabalho.

3. Falta cola quando sai

1) Verifique se a regulagem da velocidade esta muito rapida ou a capaci-
dade esta inadequada. Pressione a tecla “Configuracdo” para aumentar
0 numero de “Capacidade de extrusao de cola”.

2) Verifique se o motor de extrusao funciona muito rapido ou muito deva-
gar.

3) Verifiqgue se o cabecote de borracha (calcador de pressao) esta posi-
cionado. Limpe a sujeira de acordo com o ponto 7 na categoria 1.

4) “Temperatura de extrusao de cola” e “Temperatura da cola no

tubo” estao muito baixas. (Normalmente € 130°C no veréo e 150°C no
inverno).

4. O couro nao esta colando muito bem.

1) Verifique sea cola quente esta derretendo com a remoc¢ao do ajuste co
calcador de pressao.

2) Verifique se as porcas estdo muito soltas verificando a juncdo do mar-
telo com a remocgao do ar as porcas apertam mais e a forca aumenta na
mola de presséo do martelo.

3) Verifique se a temperatura do calcador de presséo (Temperatura de
extrus&o da cola) &€ muito alta com a remocéao para reduzir a temperatura.
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