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1 Informacodes Gerais

1.1 Considera¢des Gerais

O Sistema Computadorizado da Série LM-9200-HS-A para a Maquina de Costura é caracterizado pela
tecnologia avancada que ele adotou. Seu motor principal com eixo apresenta grande torque, alta
eficiéncia, funcionamento estavel e baixo ruido adotando a Tecnologia de Servo -Controle AC avancada;
seu painel de operagao pode atender varias demandas de clientes; sua estrutura de sistema é projetada
no estilo aleméao, o qual é facil de reparar e instalar; e seu software de controle do sistema pode ser
atualizado a distancia, fornecendo conveniéncia ao cliente, melhorando a fungdo de produzir
continuamente.

1.2 Indice de Funcdes e Parametros

Recorraatabela1 para ver as funcdes e parametros do Sistema de Servo -Controle
computadorizado da Série LM-9200-HS-A

Tabela 1: Fungdes e Parametros

Tipo de controlador M odelo de Casear LM-9200HS-A
Largura do arremate 5 mm (com peca de especificacio especial0,05 mm)
Tamanho do cutelode padraodo tecido 6,4~31,8 mm (1/4"~11/4")
Comprimento do ponto de costura(max.) 41 mm (quando o opcional é usado120 mm)

Velocidade da costura Normal: 3600 rpm  Mdéx.: 4200 rpm

Tipo de controle da velocidade Entrada por painel de controle

Agulha DP><5 # 11) ~#14)
Curso da barra de agulha 34,6 mm
Alavanca puxafio Alavanca puxa-fio de ponto corrente

Lancadeira Autorrotacao totaldleo lubrificante tipo DP

Elevador do prendedor do trabalho 14 mm (Ajuste aleatério)

Méx. 17 mm (Quando a funcdode rotacgao inversa daagulhafor

usada)
Calcador dotipo acionado Motor de pulsacdo(1 pedd - 2 pedais)
Enrolador de linha na bobina Embutido na cabe¢a da maquina (S6 enrola durante o funcionamento
da méaquina)
Sistema de tracdo do cutelo de alimentacgédo Através de um motor de pulsacdo
de tecido
Sistema de tracdo de lancamento da agulha Através de um motor de pulsacdo
Sistema de tracdo do cutelo de padrao de Através da solenoidede acdo continua
tecido
Tipos de pontos de costura 30 tipos
N° de padrbesde meméria 99
Meio de meméria dos dados Disco “U”
Chave 1/2 ganho Cada padrao pode ser ajustado.
Tensdo de Entrada AC175V ~ AC 265V
Motor Servo-motor AC tipo mini 400 W tracdo direta
Medidas Ferramenta de maquina Largura: 185 mm, Altura: 364

mm, Comprimento:630 mm
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Peso da cabeca da maquina 55Kg |

Especificacdo do tipo de maquina S : Padrdao K : Especificacdo para tricotagem

Calcador 1 Calcador 2 Calcador 3 Calcador 5
Largura 4 mm 5mm 5mm 3-10 mm (Ajuste aleat6rio)
10-120 mm (Ajuste aleatério)

Comprimento do ponto 25 mm 35mm 41 mm
de costura (méx.)

1.3 Padronizacao

As teclas de funcdo utilizam os nimeros gerais com o significado acordadona negociacdo.Os valores sdo a

linguagem internacional que os usudrios de cada pais podem entender

1.4 Método de Operacao

As teclas de funcao incluem Tecla Pronto, Tecla Informacéo, Tecla Modo e Tecla Comunicagédo. Para ver um método de

operacao especifico, tome as instrucdes de operacdo como referéncia.

2 Instrucao de Operacao

2.1 Nome e Descricao de Cada Peca da LM-9200-HS-A

(Frente) (Lateral)
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(D Painel de toque + Tela de LCD

@ E Tecla PRONTO K A conversao da tela de entrada de dados e da tela de costura pode ser realizada.
® !@J Tecla INFORMAGAOR A conversdo da  tela de entrada de dados e da tela de informacao pode ser realizada

@ ((.J')) Tecla COMUNICACAOK A conversdo da tela de entrada de dados e da tela de comunicacao pode ser
realizada.

Q]
® = Tecla MODOR A conversio da tela de entrada de dados e da tela de nudanca de modo que realiza vérios ajustes
de detalhe pode ser realizada.

(6 Cabos de ligacao

() Fenda do disco “U”

2.2 Botoes usados em comum na LM-9200-HS-A

Os botdes que realizam operagdes comuns em cada tela da LM-9200HS-A sao os seguintes:

Ne Funcdes Notas
1 Botdao CANCELAR X Sai da interface de ajuste atual.
No caso de tela de mudanca de dados, cancela os dados que estao sendo
alterados.
2
Botdo ENTER X Determina os dados alterados.
3
Botdo Mais X Aumenta o valor dos dados.
4
Botdo Redug¢ao X Reduz o valor dos dados.
5
Botdo Reajuste X Permite a liberacao de erros.
6
Botao de Entrada de Algarismos K Exige dez teclas e permite a entrada
de algarismos
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2.3 Operacoes Basicas
@ Ligue aforca

Primeiro, certifique-se de que o calcador de ajuste tipo (A) é
igual aquele do calcador montado.

(2 Selecionar o n° do padrao desejado.

Quando a forca estiver ligada, a tela de entrada de dados é
exibida. O N° do Padrao (Botao B) que estd marcado é
exibido na secdo superior A da tela.Apertaro botao B para
selecionar o n° do padrdo. (O n° de padrao nao registrado nac
serd exibido).

(3® Ajustar a maquina para costurar no estado possivel.

Apertar a tecla PRONTO E Q).

A luz de fundo da tela LCD mostra a cor azul e a maquina
estd pronta para costurar. A drea A é para ajustar a
velocidade e a Area B é para exibir o controle do cliente.

@ Comece a costurar

Coloque o produto de costurar na parte do calcador,
acione o pedal para iniciar a maquina de costura, e
comece a costurar.




(1) Interface da entrada de dados de costura

A interface da entrada de dado

direita. Para ver as funcdes detalhadas, tome a Instrucao de

s é mostrada na figura a
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Teclas de Fungao como referéncia. 6 12
18
. 13
11
10
14 17
16
15
Instrucdo das Tecla s de Funcgao:
Ne Funcdes Notas
1
Registre o padrao
2
Copie o padrao
3
Denomine o padrao
4
Passe a linha (Baixe o calcador) A agulha pode ser trocada.
5
Enrolamento
6 Entre na interface de selecaade padrao
Selecionar o padrao
7 S52 e S56 serdo influenciados pela
Ajustar o esticamento da linha na mudanca de dados da costura
agulha
(S51, S52, S55, S56)
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8 Ajuste/Retorno da Largura de | Para o padrao n° 1 a n° 6, esse botdo significa
Chuleio Esquerdo ajustar a largura de chuleio esquerdo
enquanto que para os padrées den°27an°3
( esse botdo significa retornar ao Ajuste de
Largura.
0
@
9 = Ajuste da Largura Esquerda da | Nao disponivel para Padrao N° 27 e 29.
Ao Ranhura do Cutelo
10 g Ajuste da largura direita da Nao disponivel para Padrao N° 27 e 28
[ ranhura do cutelo
1 Comprimento de padrao do
tecido
12 Ajuste de Ponto Duplo ou Ponto| Nao disponivel para Padrao N° 27, 28 e 29
Unico
13 Ajustar o numero de alinhavos | Nao disponivel para Padrao N°30
14 Ajustar dados de costura
15 Selecionar tipo de calcador
16 Controle do cliente Ajustar os 4 botdes da interface principal parg
0s 4 grupos mais usados de dados de costura
17 Selecionar diretamente o padrdo
pelo nimero
0.
18 Exibir o padrao de costura

~



(2) Interface de Costura

Apertar -" para entrar na Interface de Costura 4
mostrada
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na figura a direita. Para ver as fun¢ées detalhadas, tome 7 13
ainstrucdo de Teclas de Fungao como referéncia. 8 11
9 10
15
14 18
17
18
= O
Instrucdo da Tecla de Fungao:
Ne Figura Funcdes Notas
1 — Chave seletora do padrdo P
' PNo.
2 @ Teste de costura
3 il Muda a fungao do cutelo
A
>} b R
: Cutelo
“: Sem cutelo
4 Passagem da linha(Baixar o calcador)
5 Enrolamento
6 Exibir o n° do padrao
7 Ajuste do esticamento da linha naagulha
8 Exibe a largura de Chuleio Esquerdo
9 Exibe a largura esquerda da ranhura do cutelo

10
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10 Exibe a largura direita da ranhura do cutelo
1 Exibe o comprimento de corte do tecido
12 Exibe ponto Unico/ ponto duplo
13 Exibe nimero de dinhavos
14 Exibe o nimero total de pontos
15 m_ Exibe a velocidade de costura atual
16 k

= Exibe o valor do medidor =5

medidor de costura

= : N° de contador de pecas
17 Ajusta a velocidade
18 Exibe o Controle do Cliente

2.5 Registra ndo o Padrao

99 padrdes normais podem ser registrados para a maioria.

Apertar %, para entrar nainterface de Registro do
Padrao(mostrada na figura a direita):

(D Entradado Ne° do Padrao

Informe o numero do padrao através do teclado. Se o nimerg
do padrdo ja existir no sistema, a aparéncia e as informagdes
relevantes do padrao registrados serdo mostradas na interfac
superior. O nimero usado ndo pode ser reuizthdo, mas

A
acionandose E podese buscar o nimero nao
registrado..



@  Selecionar a 1* forma de secdo de casear
Apbs o numero do padrao ter sido determinado, o usuério

pode aperta! = para entrar na interface para selecionar a

12 formade caseado (como mostra a figura a direita).

©) Termine a selecdo da forma de costura

Apds o usudrio selecionar a 12 forma de caseado, o sistema
entrard na interface para selecionar a forma de acabamento
(como se vé na figura a direita).

Apertar! ’:J para acabar o registro do novo padrao e
retornar a interface principal. De acordo com a forma
selecionada para costurar, o valor inicial dos dados da
costura serao ajustados.

Nota: O numero de padrdes de costura é afetado pelo
parametro K04; tome o item 2.12 - Selecdo da Forma de
Costura, como referéncia.

AT
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2.6 Copiando um Padrao

(D Selecionar o padrao desejado

1C “ . . <
Apertar para entrar na interface para copiar o padrao
(ver figura a direita). Entre os padrdes registradosselecionar

o numero de padrao do que foi copiado e apertar @

(@ Informe o nimero de padréo recém regis trado

Na interface, a area superior exibe a forma e os dados
relevantes da costura do padrao copiado. O usudrio pode
selecionar o numero de padrdo nao registrado através da
teclas numéricas. O nimero do padrdo nao registrado na

pode ser registrado novamente. Apertar ~ para
terminar a operacdo de copia do padrao

13
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2.7 Denominando um Padrao

Apertar "~ para entrar na interface para denominar o4l
padrao (como vemos a direita, 14 algarismos podem ser
informados no maximo.

.[cone se move a direita

Kgﬁ; [cone se move a esquerda |_]_[_"E|:|:|:

: Apagar L I 8 (R
T ol B | | g
¢ ]| oo e | =] on
Selecionar o algarismo desejado, eapertar '~ para — =
terminar a operagdo de denominar o padrao. A posicao do - -
| | ' EE
algarismo pode ser determinada movendo-se oicone,e o y

Apagador pode ser usado para apagar o algarismo.

2.8 Passando a linha

Apertar @ para entrar na interface de passagem da
linha; nesse instante o calcador é abaixado.Apertar o
Calcador para cima e este subird e a trara de volta também a
interface principal.

— ! Calcador baixado

=

. Calcador levantado

14



Manual de Instrucoes

2.9 Enrolando a linha

(D Coloque a bobina

Encaixe a bobina totalmente sobre o eixo enrolador
de bobinas. Em seguida, empurre a guia de
passagem de linha da bobina na direcéo da seta (ver
figura a direita).

(@ Exibicao da tela de enrolamento da bobina

Apertar o botdo ENROLADOR DE BOBINA ~—" na
tela de entrada de dados (laranja) ou a tela de
costura (azul) e a tela de enrolamento da bobina ser4
exibida (ver figura a direita).]

(® Comece o enrolamento da bobina.

Apertar o pedal de partida; a maquina de costura
funciona e comeca a passagem da linha na bobina.

@ Desligue a maquina de costura.

Apertar o botdo PARAR .@; a maquina de costura é
parada e volta ao modo normal. Opcionalmentgpertar o
pedal ¢k partida duas vezes durante o enrolamento da bobina
e a maquina de costura para, enquanto o modo de
enrolamento da linha na bobina permanece como esta.
Apertar o pedal de partida novamente e o enrolamento da
bobina comeca novamente. Use esse métodoao enrolar a
linha em torno de vérias bobinas.




2.10 Selecionando o Tipo de Calcador

(D Exibico da tela de entrada de dados

Somente no caso da tela de entrada de dados (laranja),
o conteldo do ajuste pode ser alterado. No caso da telc
de costura (azul), apertar a tecla PRONTO

e exiba a tela de entrada de dados.

(@ Chamar a tela da selecdo de tipo de calcador.

Apertar o botao SELECAO DO TIPO DE CALCADOR (A)
e a tela de selecao de tipo de calcador é exibida

(ver figura a direita).
@ Selecionar os tipos de calcador

Apertar o botio (B) do tipo de calcador
instalado na maquina de costura.0 botdo pressionado é
mostrado em video reverso. Ajustar o tipo de calcador
recorrendo a Tabela abaixo.

Tipo Ne do calcador

Tipo 1

Tipo 2

Tipo 3

Tipo 4

X Ajustar o tipo 5 ao usar o calcador diferente do tipo

1 a 3. Altere alargura do calcador U15 e o comprimento

do calcador U16 da chave de memoéria (nivel 1) para ajustar
para o calcador a ser usado. Ao usar o tipo 5 com a largura
de ponto de 6 mm ou mais e 41 mm ou mais de
comprimento, é necessario substituir componentes como o
braco docalcador, chapa de avanco, etc.

@ Determine o tipo de calcador.
Apertar o botdo ENTER ’ _j, a tela de mudanca do tipo
de calcador é fechada. Em seguida, a mudanca é concluida.

Manual de Instrucoes
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2.11 Selecionando um Padrao

Apertar @ para entrar na interface de selecdo do
padrao (como vemos a direita); adrea superior mostra a
forma e os dados relevantes do padrao selecionado, enquant
a area inferior mostra o nimero registrado do padrao.

Eb . Informe o niimero para solicitar o padrdo

-
ﬁ . Apague o padrao
(D Selecao do Padrao

A cada 20 nimeros umapdginaseraexibida; se esse valor
for ultrapassado, a virada das paginas serd exibida na
interface. Quando o nimero do padréo registrado for
selecionado, a 4rea superior da interface irda mostrar os

detalhes do padréoApertar- para acabar a operacao da
selecdo do @mdrao.

(@ Solicitacao do Padrao

Apertar’ U para ativar a interface Solicitacdo de Padrao, e
informe o nimero do padrao através do teclado numérico.

(3 Apagamento do Padrao

i
; 0 padrdo serd apagado. Todavia, os padroes dos trés
tipos seguintesnaopodemser apagados:

A: Padrées incluidos na costura continua

B : Padrées incluidos na costura em série
C : Padroes registrados em P

Manual de Instrucoes
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2.12 Selecionando a Forma da Costura

] |
Apertarjf para entrar na interface de selecdo da forma de

costura.

(D Selecionar a 12 secio de caseado

As cinco formas da 12 secdo de caseado sdo: Tipo Quadrado,
Tipo Radial, Tipo Olhal, Tipo Meia -Lua e o Tipo Redondo.
Quando o parametro K04 for ajustado para 30 tipos de

Formas

de Costura, outros 4 tipos de se¢des de caseado podem ser
usados, & quais sao a costura da secdao de caseado, caseado
com corte a esquerda, caseado com corte a direita e caseado
com corte intermediario.Selecionar a 12 secdo de caseado

para entrar na interface de selecdo da forma. Para o padrao

de n° 27 a n° 30, o usudrio pode apertar a tecla 'g

para terminar a selecao.

(@ Termine a selecdo da forma de costura.

. Lo | — |
Selecionar o término da forma de costura, eapertar”

para retornar a interface principal.

3 Influéncia trazida por K04

Manual de Instrucoes

K04 = 12 formas

K04 = 20 for mas

K04 = 30 formas

Tipo Quadrado 1 1, 18, 19, 20 1, 18, 19, 20, 21, 22
Tipo Radial 3, 4 5 6 3, 4, 5 6 3, 4, 23, 24, 5, 6
Tipo Olhal 7, 8 9, 10 7, 8 16, 17, 9, 10 7, 8 16, 17, 9, 10
Tipo Meia -Lua 11 13, 11, 14, 15 13, 25, 11, 26, 14, 15
Tipo Redondo 12, 2 12, 2 12, 2

18
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Observacao 1: O nimero mostrado na tabela é o nimero do padrao

Observacao 2: Os padrdes N° 27, 28, 29 e 30 s6 sdo validos quando o K04 estiver ajustado para “30 formas”

19



@ Lista de Formas de Costura
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01 Tipo quadrado

02 Tipo Redondo

03 Tipo quadrado
radial

04 Tipo radial

05 Tipo caseado reto
radial

06 tipo caseado 07 Tipo quadrado de 09 Tipo caseado 10 Tipo caseado
cOnico radial olhal reto de olhal cOnico de olhal
E" e :'E:
11 Tipo meia-lua 12 Tipo quadrado 13 Tipo quadrado em | 14 Tipo caseado 15 Tipo caseado
Redondo meia-lua reto em meialua cOnico em meialua
16 Tipo meia-lua 17 Tipo redondo de 18 Tipo quadrado de 19 Tipo meia-lua 20 Tipo redondo
de olhal olhal olhal quadrado quadrado

21 Tipo caseado
reto quadrado

22 Tipo caseado
conico quadrado

23 Tipo meia-lua
radial

24 Tipo redondo
radial

25 Tipo radial meia-
lua

26 Tipo Redondo
meia-lua

28 Caseado, corte a
direita

29 Caseado, corte a
esquerda

30 Caseado, corte
central

20



2.13 Ajuste de Dados para Costura

(D Modificacido dos dados de costura

Apertar a para entrar na interface de ajuste da costura
(como vemos a direita). Selecionar os dados de costura
desejados para modificar e depois informe o estado da
costura. Os dados com fundo roxo sdo os parametros do tipo
de entrada de dados, enquanto aqueles com fundo azul sdo os
parametros do tipo de selecao do padrao. Abaixo damos um
exemplo:

Selecionar para entrar na interface (ver

figura a direita)

Manual de Instrucoes
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Selecionar
figura a direita).

para entrar na interface (ver

(2) Tabela de Dados da Costura

Os dados de costura estao relacionados com a forma selecionada. Diferente em formas, a diferenca nos dados de costura
podem ser selecionados. Enquanto isso, os valores iniciais dos dados de costura podem ser diferentes também

Sob a interface Modalidade e Estado, o usudrio pode acertar o acesso aos dados parciais da costura. Além disso, alguns
dados da costura serdo também afetados por outros dados da costura

Ne Item Faixa de | Editara | Observacdes
Ajuste unidade
S01 Formato de costura 1~30 1
Recorra ao item 2.12 Sele¢do da Forma de
Costura
Comprimento do corte do tecido 3,0~120,0 0,Tmm

Esse item define o comprimento do tecido que é
cortado pela faca de corte do tecido. Todavia, no
caso da forma do caseado (n° 27, 29 e 30) o
comprimento da costura é definido. Tornando
efetiva a Fungdo U19 dos movimentos plurais
de cada faca de corte, se faz os movimentos
plurais da faca pelo tamanho de faca definido
no item Ul8 tamanho da faca de corte de
tecido, e o produto da costura é corta

22
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S03

Largura da ranhura do cutelo, direita
Esse item define a folga entre o cutelo de
corte do tecido e a se¢éo direita.

-2,00~2,00

0,05mm

S04

Largura da ranhura do cutelo,
esquerda

Esse item define a folga entre o cutelo de
corte do tecido e a se¢do paralela esquerda.

-2,00~2,00

0,05mm

S05

Largura de chuleado, esquerdo
Esse item define a largura de chuleado da
secao paralela esquerda.

0,10~5,00

0,05mm

S06

Razéao das formas direitas e esquerdas
Esse item define a razio de aumento/reducgao
da forma do
lado direito tornando a posi¢do do cutelo
como o centro.

50~150

1%

Passo na se¢ao paralela
Esse item define o passo de costura das
secbes paralelas esquerda e direita.

0,200~2,500

0,025mm

S08

Comprimento do 2° caseado
Esse item define o comprimento do casead
na frente

Square Straight

Flow, =
g 48 bar-tack, = kottom =
bottom bottom '

0,2~5.0

0,Tmm

S09

Comprimento do 1° caseado

Esse item define o comprimento do caseado
no lado de tras

Sauare

TYEE. 0P %

0,2~5.0

0,Tmm
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Compensacéo da largura de caseado,
direito
Esse item ajusta a forma externa do lado direito

da secéo de caseado em termos da sec¢éo de
chuleado.

Tanto o 1° como o 2° caseados podem ser compensado

Square Sguare Straght

iype, top = ipe, bar-tack, -
5 bottom bottom

1.00~1.00

0,05mm

Compensacio da largura de caseado,
esquerdo
Esse item ajusta a forma externa do lado direito

da se¢do de caseado em termos da sec¢do de
chuleado.

1.00~1.00

0,05mm

Nota 1

Compensacio de caseado de fluxo,
esquerdo

Esse item define o comprimento para formar a
secdo de caseado da forma de caseado de fluxo

0,00~3.00

0,05mm

Nota 1

Compensacio de caseado de fluxo, direito

Esse item define o comprimento para formar a
secao de caseado da forma de caseado de fluxo

0,00~3.00

0,05mm

Nota 1

Comprimento da forma do olhal

Esse item define o comprimento do lado superior
a partir do centro do olhal da forma de olhal.

1.0~10,0

0,Tmm

Nota 1

Numero de pontos da forma de olhal

Esse item define o namero de pontos nos 90°
superiores da forma de olhal.

Nota 1
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Largura do olhal

Esse item define o tamanho transversal
do interior da forma do olhal. O ponto
real de entrada da agulha é a dimenséao
a qual a largura esquerda da ranhura do
cutelo S04 é adicionada

1.0~10,0

0,Tmm

Nota 1

Comprimento do olhal
Esse item define o comprimento do
interior da forma de olhal

1.0~10,0

0,Tmm

Nota 1

Comprimento da forma do tipo

redondo

Esse item define o comprimento do lado

superior a partir do centro da forma do
Hound Radisl, Serulunar,

tipo redondo.
ype, top % top gg«; top %
=1
= ==
Found Radial, = Semilunar, 5
tFpe, bottom ;:'_‘-.; ottom é
bottom g % =

1.0~5.0

0,Tmm

Nota 1

Numero de pontos da forma radial
Esse item define o niimero de pontos nos
90° superiores da forma radial.

Nota 1

Reforco da forma radial
Esse item define costura com ou sem
refor¢o da forma radial.

B
S Sem 2 : Com

Nota 1
Nota 2

Passo na secéo de caseado
Esse item define o passo de costura para

sec¢do de caseado.
Square Rouand Senai-

type. type. lunar,
Top g top % top Seraizhr
s tack Flow,
E fu bottom

Sguars Foand Semi-

o gmgm% % 5

0,200~2.500

0,025

1% folga
Esse item define a folga entre o 1° caseado e a
ranhura do cutelo. Esse item se aplica a todas
as formas.

0,0~4.0

0,Tmm
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2?2 folga

Esse item define a folga entre o 2° caseado e
a ranhura do cutelo. Esse item se aplica a
todas as formas.

0,0~4.0

0,Tmm

Ponto tinico/duplo

SEIE Ponto tinico | M ponto duplo

S32

Selecdo transversal do ponto
duplo

Esse item define o ponto sobreposto ou
ponto cruzado na entrada da agulha da
sec¢ao paralela ao selecionar o ponto
duplo

: ponto duplo’ ““= % ponto cruzado

Nota 3

Compensagao da largura do ponto
duplo

Esse item define o valor da largura de
chuleado estreito do 1° ciclo ao definir o
ponto duplo

0,0~2.0

0,1
mm

Nota 3

Numero de vezes de alinhavo
Esse item define o ntimero de vezes de
alinhavo.

ﬁ.‘:.

BEN . Sem alinhavo BN . 1~9
vezes

0~9

/N

Passo do alinhavo
Esse item define o passo na realizacao
do alinhavo.

1.0~5.0

0,Tmm

Nota 3

Passo de rolagem do alinhavo
Esse item define o passo de rolagem da
linha na agulha na realizacgéo do
alinhavo.

0,2~5.0

0,Tmm

Nota 3
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S37

Largura de rolagem do alinhavo
Esse item define a largura de rolagem
da linha na agulha na realizacéo do
alinhavo.

0,0~4.0

0,Tmm

Nota 3
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Largura de rolagem do alinhavo.
Esse item define a largura de rolagem
da linha na agulha na realiza¢do do
alinhavo.

0,0~4.0

0,Tmm

Nota 3

Compensacao longitudinal da entrad
da agulha em alinhavo.

Esse item define quanto se deve

deslocar a posicdo de entrada da

agulha adiante e para trds ao realiar o

alinhavo mais de dois ciclos.

0,0~2.5

0,Tmm

Nota 2
Nota 3

Compensacao transversal da entrad

da agulha em alinhavo.

Esse item define a quantidade de
deslocamento da posi¢io de entrada da
agulha para a direita ou a esquerda ao
realizar alinhavo
mais de dois ciclos

7]

0,0~1.0

0,Tmm

Nota 3

Compensacio da posi¢ao
esquerda de alinhavo

Esse item define quanto deve a posi¢ao
de referéncia de costura se deslocar a
partir do centro de chuleio esquerdo
para a direita ou esquerda.

-2.0~2.0

0,Tmm

Nota 2
Nota 3

Compensacao da posi¢ao direita
de alinhavo

Esse item define quanto deve a posicao
de referéncia de costura se deslocar a
partir do centro de chuleio direito para
a direita ou esquerda.

-2.0~2.0

Nota 2

S44

Ajuste da velocidade de alinhavo.
Esse item define a velocidade de
alinhavo

400-4200

100

rpm

Nota 2
Nota 3

Fun ¢do de unir por costura
Esse item seleciona afun ¢do quando

estd realizando a uni do por costura

primeiro.
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:com costura

sem costura

Unido; unido

Quando a op¢do “Com uniéo por
costura” for selecionada: A costura é
realizada a fim de unir por costura ->
alinhavo -> costura normal.

Largura da unido por costura 1.0-10.0 | 0.Tmm

Nota 2

Nota 3
Esse item define a largura da costura

durante a realizagdo da unido por

costura.

Nota 2

Passo da uni do por costura 0.2-5.0 0.1mm
Nota 3

Esse item define o passode  costura
durante a realizacdo da unido por

costura.

Esticamento da se¢do paralela 0-200 1

esquerda
Esse item define o esticamento da linha

da agulha na se¢do paralela esquerda .

Esticamento da se¢do paralela 0-200 1 Nota 2

direita.
Esse item define o esticamento da linha

da agulha na sec¢do paralela direita.

1 Nota 2

Esticamento da se ¢do paralela 0-200
Nota 3

esquerda (1 2 ciclo de costura
dupla)
Esse item define o esticamento da linha

na agulha na se¢do paralela esquerda

do 12 ciclo na ocasido de costura dupla.

S54 1 Nota 2

Esticamento da sec¢do paralela 0-200
Nota 3

direita (1 2 ciclo de costura dupla)
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Esse item define o esticamento da linha
na agulha na se ¢do paralela direita do 12

ciclo na ocasi 3o de costura dupla.

Manual de Instrucoes

Esticamento na 12 secdo de

arremate
Esse item define o esticamento da linha

na agulha na 12 se ¢do de arremate.

0-200
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Esticamentona 2 2 se¢do de arremate.
Esse item define o esticamento da linha

daagulhana?2 2 secdo de arremate.

0-200

1 Nota 2

S57

Ajuste do esticamento da linha da

agulha no in icio da costura.
Esse item ajusta o esticamento da linha

da agulha no come ¢o da costura.

0-200

Ajuste do esticamento da linha da

agulha de alinhavo.
Ess e item define o esticamento da linha

de alinhavo na agulha.

0-200

1 Nota 3

Ajuste de tempo de ACT no

comeco do 12 arremate
Esse item ajusta o tempo de partida de
sa ida do esticamento da linha da agulha

na 12 se¢do de arremate.

-5-5

1 ponto Nota 2

S60

Ajuste de tempo de ACT no

come¢o do chuleado direito.
Esse item ajusta o tempo de partida de
sa ida do esticamento da linha da agulha

na se ¢do de chuleado direito.

-5-5

1 ponto Nota 2

Ajuste de tempo de ACT no
comeco do 2 2 arremate.

E sse item ajusta o tempo de partida de
sa ida do esticamento da linha da agulha

na 2 2 se ¢do de arremate.

1 ponto Nota 2

Numero de pontos de amarra ¢do

no come ¢o da costura
Esse item define a quantidade de pontos

de amarra ¢do no come ¢o da cost ura.

0-8

1 ponto
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Passo de costura de ponto de

amarra ¢do no come ¢o da costura
Esse item define o passo de costura do
ponto de amarragdo no comego da

costura.

0.00 -
0.70

0.05mm

Nota 2

Largura do ponto de amarra ¢do no

come o da costura.
Ess e item define a largura do ponto de

amarragdo no come ¢o da costura.

0.0-3.0

0.Tmm

Compensa ¢do transversal do ponto
de amarrac¢do no comeco da
costura.

Esse item define a posicdo  de partida do

ponto de amarracdo na diregdo

transversal no comeco da costura.

0.0-2.0

0.Tmm

Nota 2

Largura do ponto de amarra¢do no
final da costura.

Esse item define a largura do ponto de

amarra ¢do no final da costura.

0.1-1.5

0.1mm

Numero de pontos de amarra ¢ao
no final da costura.

Esse item define o numero de pontos de

amarra ¢3o no final da costura.

0-8

1 ponto

Compensagao longitudinal do ponto
de amarracdo no final da costura.
Esse item define a posi¢do inicial do

ponto de amarra ¢do na dire gdo

longitudinal no final da costura.

0,0-5,0

0.1Tmm

Nota 2

Compensagdo transversal do ponto

de amarrac¢do no final da costura.
Esse item define a posigdo inicial do
ponto de amarragdo na dire¢do

transversal no final da costura.

0,0-2,0

0.1mm

Nota 2

S81

Movimento do cutelo

Esse item define  “Com/sem movimento”
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do cutelo normal de corte do tecido.

: Movimento normal do

cutelo ligado.
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S83

Movimento do cutelono 1 2 ciclo de

ponto duplo
Esse item define  “Com/sem movimento ”
do cutelo de corte do tecidon o 12 ciclo

quando o ponto duplo é realizado.

i
ﬁ : Movimento normal do

cutelo desligado

~ :Movimento normal do

cutelo ligado

Nota 2
Nota 3

S84

Limitagdo maxima de velocidade
Esse item define o valor méx. de rota ¢des
da miéquina de costura. O valor é limitado
pelo K07 (Limitagdo maxima definida da

velocidade).

400-
4200

100

rpm

Nota 4

586

Passo de ida
Esse item define o passo de costura do
lado de ida da forma de arremate

(Formas n 2s 27,28 29 e 30 de SO1).

0.200 -
2.500

0.025

Nota 1

Largura deida

Esse item define a largura do lado de ida
da forma de arremate (Formas n%s 27, 28
29 e 30 de SO1).

0.10-
3.00

0.05mm

Nota 1

Passo de retorno
Esse item define o passo de costura do
lado de retorno da forma de arremate

(Formasn 2527,28 29e 30deS01).

0.200 -
2.500

0.025

Nota 1
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Largura de retorno
Esse item define a largura do lado de
retorno da forma de arremate (Formas

n2s 27,28 29 e 30 de SO1).

0.10-
3.00

0.05mm

Nota 1
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Nota 1 : Exibido de acordo com a forma
Nota 2 : Exibido quando for ajustado como ligando.

Nota 3 : Exibido quando a funcéo for selecionada.

2.14 Selecao Direta de Padrao

O usuario pode registrar os 10 padrdes frequentemente usados para as teclas diretas para selecionar diretamente e

PNo.
apertar D para entrar na interface da selecdo como é mostrado abaixo.
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2.15 Costura de Trilha

(1) Exibir a interface da costura

Na interface de entrada de dados, apertar E; o fundo da tela mudard para a cor azul, e o sistema entra na interface
da costura.

(2) Exibir a interface da costura de trilha

Na interface da costura,apertam para entrar na interface da costura de trilha(ver figura a direita):

Q. Retorno a origem

: Para tras

: Adiante

i : Esticamento da linha no ponto de costura.
]
’ : Quantidade de pontos atuais/ quantidade total
I a
ﬂé -#"J: Tecla da ordem da costura

"7 ¥: Tecla da ordem de aparar a linha

S

5" :Tecla da ordem de pular o avanco

L

h@az Ajustar esticamento da linha

I
=~ 7: Tecla do acionador do cutelo

(3) Comecar a costura de trilha

Usando Q, g e Q comece a fazer a costura de trilha. Nessa modalidade, pise no pedal para que a
madquina comece a costurar os pontos que sobram.

(4) Terminar a costura de trilha

Apertar ‘& para sair da interface da costura de trilha e voltar a interface de costura normal.

2.16 Ajuste do Esticamento da Linha da Agulha

38



Mude o valor do esticamento da linha
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(IE xiba a tela de entrada de dados

O esticamento da linha da agulha sé pode ser alterado
no caso da tela de entrada de dados (laranja) ou da tela
de costura (azul). No caso da tela de costura (azul),
apertar a tecla PRONTO e exiba a tela de entrada de
dados (laranja).

@Chame a tela de mudanca da tensfio da linha da
agulha

Apertar o botdo TENS AO DA LINHA DA AGULHA

e a tela de mudanca da tensao da linha na

agulha é exibida.

(3®Mude a tensio da linha da agulha

A tensfo da linha da agulha na secao paralela e aquela
na se¢do de arremate podem ser alteradas na tela de
mudanca da tensao da linha.

Selecionar e ﬁ para gustar S51, S52, S55 e S56 entre os quais S52 e S56 podem ser
desligados durante a edlgao dos dados da costura no Estado de Modalidade.

(@Termine a alteracio do esticamento da linha da agulha.

Apertar o botao CANCELAR x
que a mudanca é terminada.

; a tela de mudanca do esticamento da linha é fechada. Assim, se sabe

X O esticamento é diferente daquele da secfo paralela e da sec¢fo de arremate.

Ajustar o valor do esticamento para: 1. Se¢io paralela; 2. Se¢do de arremate.
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Ajustar o valor no painel No caso da forma
— Valor )
inicial de olhal radial,
Ponto de meia 1. Esticamento A crista é 120 A crista é ajustar o
da secao abaixada levantada .
esticamento  de
paralela
2. Esticamento A tens3o da linha 35 A tens3o da linha | arremate primeiro
de arremate é reduzida ¢ aumentada para
Ponto franzido 1. Esticamento A tensdo da linha 60 A tensdo da linha )
da secdo é reduzida é aumentada aproximadamente
paralela 120 e faga o
2. Esticamento A tensdo da linha 60 A tensdo da linha equilibrio dos
de arremate é reduzida ¢ aumentada qu
pontos.

Ponto de meia e Ponto franzido
m - .I. I.I.I II

Emwmmmm N
NN NNINNNNN NN NN NN

Ponto de meia

~ Purl stitech Ao aplicar mais tensio a linha da agulha para permitir
que ela passe direto através do tecido, o ponto de
meia é formado pelalinha da bobina, a qual é puxada

Whip stitch de ambos os lados para a linha central.

Whi ™ Ponto franzido

/IP stiteh ponto franzido é formado em ziguezague,
mostrando a linha da agulha somente no topo do
tecido e a linha da bobina no fundo.

=

—_

=

=

= e

I

2.17 Operacaode Contagem

(1) Ajuste do procedimento de contagem



(Exibir a interface de contagem

Na interface de costura,apertam (K ); a interface do ajuste

de contador aparece.

: Contador de costura

: Contador do n° de pecas

O usu ario pode ajustar o tipo de contador escolhendo

e ajustaro valor de contador.

2.18 Parada de Emergéncia

Quando a chave STOP for acionada durante a costura, a
maquina interrompe a costura e é desligada. A interface

exibida como a figura a direita.

Manual de Instrucoes
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Apertar ’j para liberar o erro. A interface de
movimento de um sé passo aparece (mostrada como na
figura a direita).

A operacao é a mesma que as operagdes da costura de
trilha. Apertar o pedal e a costura comeca novamente.

3 Interface do Modo de Ajuste de Parametros

Manual de Instrucoes
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G
Apertar Et! para mudar as interfaces de Entrada de
Dados e Modalidade (er figura a direita); a edicdo e o
ajuste detalhados podem ser realizados sob esta
interface.

i
Mantenha‘-f:! acionada por 3 segundos para entrar na
Interface Nivel do Ajuste de Modalidade 2, enquanto
mantém acionada por 6 segundos para Interface de
Nivel 3 de Ajuste da Modalidade.

Manual de Instrucoes

Interface Nivel 1 do Ajuste de Modalidade
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Interface Nivel 2 do Ajuste de Modalidade

3.1 Instrucao das Fungodes

No Figura Funcao Notas
1 Ajustar par ametros no N ivel 1

2 Ajustar contadores

3 Ajustar tipo de costura

4 Ajustar os itens de controle do usu ario

5 Ajustar o padr do P

6 Inicializar o disco  “U”

7 Investigar vers 3o do software

8 Trava do teclado

9 Editar dados da costura
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10

-

Teste de envelhecimento
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11 Ajuste de brilho

12 g‘? Ajustar par ametros no N ivel 2

3.2 Ajustar Parametro no Nivel 1

(Operacdo do ajuste do parametro

Selecionar”  para entrar na interface do ajuste do parametro Nivel 1
(mostrado como na figura a direita).

Selecionar o parametroque vocé deseja modificar. Os parametros com
fundo roxo sdo aqueles do tipo entrada de dados, enquanto os
parametros com fundo azul sdo aqueles do tipo de sele¢do de valores.
Damos abaixo um exemplo:

Selecionarﬁ para entrar na interface  Selecionar™ " para entrar na interface
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(2Tabela de parame tros no nivel 1
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No. Parametro Arranjo Unidade Ajuste
do ajuste em Edicdo | inicial
uo1 Calcador totalmente na posicao maxima para cima. 0~17.0 0.Tmm 14.0mm
A altura da posicao maxima da operacao do pedal é ajustada.
Calcador subin do até a posicao intermedidria 0~14.0 0.Tmm 6.0mm
A altura da posicao intermedidria da operacao do pedal é ajustada.
Posicdo de ajuste do tecido no elevador do calcador 0~14.0 0.Tmm 0
A altura da posicao de ajuste do tecido da operagao do pedal é
ajustada.
Pedal para a posicao abaixada do pedal 2 (%) 5~95 1% 80%
Sensagdo de operagdo na ocasido em que o pedal 2 é ajustado.
Posicdo de levantamento do calcador do pedal 2 5~95 1% 50%
Sensacdo de operagdo na ocasidao em que o peb é ajustado.
UO4 Pedaltoe |
down position of
2-pedal(%) U04 posicao para baixo do pedal 2 (%)
uo6 Ajustar o esticamento da linha no final da costura 0~200 1 35
Esticamento da linha da agulha no aparo da linha. 0~200 1 35
uos Ajustar a tensao da lirha na agulha para costura de alinhavo. 0~200 1 60
| o8|
uo9 Ajuste de velocidade de partida suave 1° ponto 400~4200 100 800
rpm rpm
Ajuste de velocidade de partida suave 2° ponto 400~4200 100 800
rpm rpm
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TER Ajuste de velocidade de partida suave 3° ponto 400-4200 100 rpm 3000
rem

Ajuste de velocidade de partida suave 4° ponto 400-4200 3000

rpm

U13 . Ajuste de velocidade de partida suave 5° ponto 400-4200 100 rpm 4000
rem

U14 Tipo de calcador Tipo 1

(Tipo1,2,3e5)
|

AR

U1s Largura do tamanho do calcador (Tipo 5) 3.0~10.0 0.1 3.0
Quando tipo 5 daEspécie de calcador U14 for ajustado, informe a largura. mm mm

Largura do tamanho do calcador (Tipo 5) 10.0- 0.5 10.0
Quando tipo 5 daEspécie de calcador U14 for ajustado, informe o 120.0 mm mm
comprimento.

Posicdo de partida da costura (direcao de avanco). 2,5-110,0 0,Tmm | 2,5mm
A posicédo de partida da costura em termos do calcador é ajustada. Ajustar
este item quando quiser que a posicdo de partidaseja alterada devido a se¢dpo
de sobreposicdo ou coisa semelhante.

u1s . Tamanho do cutelo de corte do tecido 3,0-32,0 0,1mm | 32,0 mm

u19 Funcao de movimentos plurais do cutelo de corte do tecido Ineficaz/eficaz. Ineficaz

S0 Ineficaz

o
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u20

Fungdo dedeteccaode quebra da linha
Ineficaz/eficaz

Eficaz
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Ineficaz

SN Eficaz

u21 Selecao da posicdo do calcador na ocasiao da tecla PRONTO LIGADA. Para cima
Ajustar a posicao do calcador quando a tecla PRONTO estiver acionada.
I :para cima
L= : para baixo
u22 Selecédo da posicao do calcador na ocasido da conclusdo do 1° ciclo. Para cima
Ajustar a posicdo do calcador quando o ciclo 1 estiver concluido.
(s6 é eficaz no tipo de pedal tnico)
:para cima
: para baixo
u23 Distancia desde a partida do movimento de liberacao de apara da linha na 0-15,0 0,1 mm 1,0 mm
agulha
A distancia desde o inicio da costura até a partida do movimento de
liberacdo do aparador do motor de apara da linha, é informada.
Distancia de partida do movimento deliberacdo para a linha da bobina 1-30 1 1
A distancia desde o inicio da costura até o inicio do movimento de liberacdo
do aparador do motor de apara da bobina, é informada.
Unidade de atualizagao do contador 1-30 1 1
Unidade de atualizagdo no contador da costura
— Voz do
“ Painel de
T Controle
S sirene de Us0 desligada e sirene
Disponive

-

Voz do Painel de Controle de U50 disponivel

SIS Voz do Painel de Controle e sirene do U50 disponiveis
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Ajuste do idioma
Inglés ou Chinés estao disponiveis

Chinés
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3.3 Ajustar Parametro no Nivel 2

(Operacao do ajuste do parametro

Na interface do Nivel 3 de Ajuste da Modalidade,apertar

% para entrar na interface para ajustar os parametros do
Nivel 2 (como se vé na figura a direita). Para ver os
métodos de operacgao, tome a descricao contida em Ajustar
Parametro do Nivel 1 como referéncia.

(2TTabela de parametros no nivel 2

Manual de Instrucoes

No. Parametro Arranjo Unidade Ajuste
do ajuste em Edicao inicial
Ko1 | Selecao do pedal 2 pedais
L) pedais
1 pedal (Sem posicao intermediaria)
: 1 pedal (Com posi¢do intermedidria):
K03 | Proibicao na selecéo do tipo de calcador Alteragoes
permitidas
: é proibido mudar
s : é permitido mudar
Ko4 | Selecao no nivel de formato da costura (12/20/30) Se as formas 12 formas

registradas
excederem 12
ou 20, entao o
parametro
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K04 nao sera
12 0u 20
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K05 Poténcia do cutelo de corte de tecido 0-3 1 1
Ajustar a poténcia de saida do cutelo de corte do tecido.
K06 Selecdo do tipo de maquina 0-1 1 0
(0 - Tipo padrao. 1- Tipo cabecote seco)
Ajuste da limitacao de velocidade maxima 400-4200 100 rpm 3600 rpm
Quando a selecdo K06 do tipo de maquina for ajustado para tipo
cabecote seco, a velocidade maxima é automaticamente limitada pafa
3.300 rpm.
Compensacao de esticamento inconstante da linha na agulha -30-30 1 0
O valor de saida do esticamento da linha na agulha é totalmente
balanceado e compensado.
K09 Tempo de saida do valor de esticamento alterado da linha na agulha 0-20 1s Sem saida
Quando os dados reléivos ao esticamento da linha na agulha forem
alterados, o valor alterado sé é transmitido na ocasido do ajuste.
K10 Funcédo da recuperacdo de origem cada vez Nenhuma

A recuperacao de origem é realizada ap®a conclusao da costura.

ST Sem

ST Apo6s o final da costura

U Apés o final do ciclo
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K11 Agulha em cima por operacdo reversa Eficaz
Quando a posicao maxima do elevador do calcador U01 for ajustada
para 14,0 mm ou mais, 0 movimento da agulha subindo para
funcionamento reverso é automaticamente realizado e a maquina pafa.
A proibicdo do movimento pode ser acertada.
i
_xit_{l subida da agulha por funcionamento reverso é proibida.
S A subida da agulha por funcionamento reverso é
permitida.
K12 Ajustar o tempo de abaixamento da solenoidedo cutelo 25-100 5ms 35
iz
K13 Ajustar o tempo de levantamento da solenoidedo cutelo 5-100 5ms 15
K14 Tempo de abaixamento do cilindro do cutelo (Opcional) 5-100 5ms 50
K15 Compensacédo de origem do motor de avancoemY -120-400 1 pulso 0
(0,025 mm)
K16 Compensacéo de origem do motor de oscilacdo da agulha -10-10 1 pulso 0
(0,05 mm)
K17 Compensacéo de origem do motor do elevador do calcador -100-10 1 pulso 0
(0,05 mm)
Exibicdo do botao direto Nao exibido

Nao exibido
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Exibido
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K19

Apara da linha no caminho, na costura continua

Caso seja proibido, o ajuste do avanco de salto se torna invélido, e o
padrdo registrado ser costurado na mesma posicao.

Assim, a costura multipla é possivel.

L s

: Proibicdo

I o
LK : Permissao

Permissao

K20

Mudanca da poténcia de retorno do cutelo de corte do tecido
Esse item define a poténcia de saida na ocasido de retorno do cutelg
de corte do tecido.

0-3

Liberar a quantidade de apara da linha da bobina no come¢o da
costura.

Esse item define a quantidade de liberacao do aparador de linha da
bobina no comego da costura.

1 pulso

Selecdo da velocidade do elevador do calcador

1-3

Ajuste na sensibilidade do botao

1-5

Volta aos parametros originais.

3.4 Ajuste do Contador
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Apertar’ | para entrar na interface de ajuste do contador
(como se vé na figura a direita)

(TAcerte o valor existente e o valor fixo do contador

A é o valor existente do contador.Apertar esse numero
para entrar na interface de ajuste do valor existente do
contador.

B é o valor fixo do contador. Quando o valor fixo for 0, o

contador s6 pode contar niUmeros e nao pode enviar avisos.

Apertar esse nimero para entrar na interface de ajuste do
valor fixo do contador.

(25elecionar o tipo de contador de costura

Nzir ;

&
Apertar ou para entrar na interface de selecéo
do tipo de contador.

"' 41

: Contador de aumento da costura
Toda vez que a costura de uma forma é realizada, o valor
existente é contado e aumentado. Quando o valor existente

for igual ao valor fixo, a interface de aviso de contador

excedido sera exibida.Apertar "’g, o valor existentedo
contador serd restaurado para0.

Vool

: Contador de reducdo da costura
Toda vez que a costura de uma forma é realizada, o valor
existente é contado e reduzido. Quando o valor existente
tiver alcancado “0”, a interface de aviso de contador

b

excedido serd exibida.Apertar " o valor existente do
contador serd restaurado para o valor ajustado.

&
?
: Contador de costura desligado

(35elecionar o tipo de contador de N° de pecas

M)
|~ 4

: Contador ascendente do n° de pecas
Toda vez que um ciclo ou uma costura continua é
realizado, o valor existente é contado e aumentado.
Quando o valor existente for igual ao valor ajustado, a
interface deaviso de contador excedido sera exibida.
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Apertar! — para restaurar o valor existente do
contador para 0.
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: Contador descendente do n° de pecas
Toda vez que um ciclo ou uma costura continua é
realizado, o valor existente é contado e aumentado.
Quando o valor existente for igual ao valor ajustado, a
interface de aviso de contador excedido serd exibida. O
valor existente do contador serd restaurado para o valor
ajustado.

: Contador descendente de pecas desligado

3.5 Ajustes no Controle do Usuario

Registre os parametros que sao usados com frequéncia
para o botao de Controle e use- os.

Apertar’ < para entrar na interface de ajuste do controle
do usudrio (mostrada na figura a direita).
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(TRegistro para botdo de Controle

Os botdes de controle podem ser registrados até o
numero de quatro. Quatro botdes de registro de
controle sdo exibidos na tela.

Quando o botdo localizado na posicao que se deseja
registrar estiver acionado, a tela da lista de dados
de costura sera exibida (como se vé na figura a
direita).

Selecionar os dados de costura que deseja registrar, e

|

apertar = para terminar a operacdao de registro. Os
novos dados de costura registrados serao exibidos no
botdo de controle do usuario.

Manual de Instrucoes
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(ZEstado Original do Registro

Os seguintes itens foram registrados em ordem (da esquerda para a direita) na ocasido de sua compra:

: Passo na secdo paralela; : Compensacao da largura de arremate, esquerda

M: Compensacéo da largura de arremate, direita g Ajuste do esticamento da linha na agulha no inicio da
costura.

3.6 Edicao dos Dados da Costura

Alguns dados da costura podem ser ajustados para serem
abertos;apertarEB para entrar na interface da edicao de
dados da costura sob o Nivel 2 de Ajusteda Modalidade
(como se vé na figura a direita).

i : os dados da costura s&o abertos

. os dados da costura sao fechados

Selecionar a costura que deseja editar. Quando o botéo for acionado,
a interface sera alternada entre a exibicdo reversa ou nao exitiio.

Apos apertar a tecIaH =, 0 usuario pode confirmar se o item dos
dados de costura estad no estado de abertura.




3.7 Mudando o modo de costura

Pressione para acessar a interface de selecdo do tipo de
costura (como exibido na figura a direita) : costura

normal : ponto continuo : ponto em ciclo. Apds

confirmar o tipo de costura, pressione para te rminar a
operag@o. Pressione entao, a interface de entrada de dados
do tipo de costura selecionada que esta sendo exibido.

Apertar  para entrar na interface da selecdo do tipo
de costura er figura ao lado).

: costura normal

: costura continua

: costura em ciclos

. ) .
Apos confirmar o tipo decostura, apertar A para terminar

5
a operacado. Apertar "-==%; em seguida, a interface da entrada de
dados do tipo selecimado de costura é exibida.

3.8 Registre o padrao para o botao direto
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Registre os nimeros de padrao que sdao usados com frequéncia com os botdes diretos para uso.
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Apertar @ para entrar na interface do registro do botdo
direto (como mostra a figura aoddo)

10 nimeros de padrdo podem ser registrados para os
botdes diretos, no maximo. Em 10 botdes diretos
exibidos, o usuario pode apertar o botao que ele deseja
registrar, e em seguida, entrar na interface de selecdo do
padrao (como é visto na figuraao lado);

; Investigacao do padrao

ﬁ : Apagar o padrao registrado existente.

- : Confirmar a selecdo

3.9 Modo Inspecao
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Na interface do Nivel 2 do Ajuste da Modalidade,
apertarpara entrar na interface do Modo Inspecao
(como mostra a figura ao lado)

A funcao de cada figura é mostrada abaixo:

No. Nome A

101 apara de linha superior

102 apara de linha inferior %

103 Inspecao de entrada

104 inspecao da tela de LCD E

105 Correcao do painel de toque

106 Inspecao de saida G

107 Teste de velocidade

I |mim Oo|lNn|w|>

108 Funcionamento continuo
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(1) Ajuste da apara dalinha superior

(DMétodo de ajuste

Na interface do Modo de Inspegéoapertar% (101, apara superior da linha) para entrar na interface de ajuste da apara
superior da linha ver figura a direita).

Apara superior da linha

Ne Nome OF aixa Valor inicial
A Posicao de origem
B Posicdo inicial -10-10 0
C Posicao de liberagao -95-80 -86 B
D Posicao para apara 0-20 10 C
E Posicao pdés-apara 30-50 40 A
. - o F
(2) Selecionar a posicao do modo que deseja ajustar
iy . o D
Apertar G para selecionar as posiges (A, B, C e E
rF
D) para ajuste, e em seguida, apertar a tecla A
G

iara ajustar o valor necessario e finalmenteapertar
F para retornar a origem.

(GApertar 2

Inspecao.

para voltar a interface do Modo de

(2) Ajuste daaparadalinha de baixo

(DMétodo de ajuste
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Na interface Modo de Inspegéo,apertar% (102 apara
da linha de baixo) para entrar na interface de ajuste ou
apara da linha inferior(ver figura ao lado).

Apara da linha inferior: B
Ne Nome Faixa Valor inicial c
A Posicdo de origem A
B Posicdo inicial -10-10 0 D
C Posicdo de liberagcao -35-15 -22 F
D Posicdo para apara -10-20 0 E
E Posicao pds-apara 40-60 50

(2) Selecionar a posicao do modo que deseja ajustar
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(3) Método de teste do sinal informado

Sob a interface do Modo Inspecdo,apertar == (103
Inspecao de Entrada) para entrar na interface de inspecao
de entrada {er figura a direita). Os usudrios podem
confirmar o estado de entrada de cada interruptor e sensor
ON':ligado

OFF: desligado

A: Quantidade de pedal acionado

B: Sensor do pedal

C: Deteccao de linha quebrada

D: Sensor do cutelo

E: Virar a cabeca para o sensor

F: Parada

G: Sensor de oscilacao da agulha

H: Sensor de meia-lua da maquina de costura

(4)Inspecao da Tela de LCD

P
Na interface do Modo Inspecdo,apertar i (104

Inspecao da Tela de LCD) para entrar na interface da
Inspecao da Tela de LCD ( ver figura ao lado). Verifique
se 0 LCD se esmaece nesse estado.




(5)Correcao do Painel de Torque

Na interface do Modo Inspecao, Apertar % (105
Correcao do Painel de Toque) para entrar na interface para
Correcao do Painel de Toque {er figura a direita). Como a
correcao para quatro pontos é necessaria, € melhor o usuario
clicar no ponto pretona telacom ferramentas como a caneta
de toque. O sistema retornard a interface superior
automaticamente na conclusdo da correcdo. Se o usuario

desejar cancelar a operacao, basta apertar a tecla 2
sair.

para

(6) Métodos para Inspecao de Saida

Na interface deModo Inspegé\o,apertari w57 (106 Inspegao

de Saida) para entrar na interface da Inspecao de Saida (ver
figura ao lado). O estado de saida dasolenoide pode ser
checado sob essa interface.

o
&7 solenoidede esticamento da linha

j! : solenoidedo cutelo

Apertar 5 ou ! para checar o estado de saida da
solenoidede esticamento da linha ou aolenoidedo cutelo.
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(7) Teste de Velocidade

(DExibicao da interface para teste de velocidade

Na interface do Modo Inspecao,apertar (107 Teste
de Velocidade) para entrar na interface para Teste de
Velocidade (como se vé na figura a direita). A velocidade
do motor de eixo principal pode ser testada naquela
interface.

@Ajuste do Teste de Velocidade

A
Apertar e E para ajustar a velocidade do motor

de eixo principal. Apertar E]; o0 motor irda entao
funcionar na velocidade ajustada. Nesse instante, a

velocidade testada real ém. Apertar 7 para parar a
maquina.

(8) Funcionamento Continuo
(DExiba a interface para funcionamento continuo

Na interface do Modo Inspecdo, apertar © === (08
Funcionamento continuo) para entrar na interface de
funcionamento continuo (ver figura ao lado).

Eﬂ.l )
~% Intervalo da agao

": Inspecdo da origem de refor¢o com nesga

== |: Vezes de subida/descida do calcador

(2Ajuste do funcionamento continuo

Clicar nos valores de ajuste sob a interface de Funcionamento Continuo para ajustar o intervalo de Acdo e a

(]

inspecdo da origem de reforco com nesga. Apertar para voltar a interface para entrada de dados e em

seguida,apertarE e pise no pedal ao mesmo tempo; o sistema comeca o funcionamento continuo. O sistema
pode ser interrompido pela chave de pausa durante o funcionamento continuo,ou pise no pedal para interromper
o interruptor para parar o funcionamento continuo no intervalo de acao.
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3.10 Ajuste de Brilho

Na interface Nivel 2 do Ajuste de Modalidade, apertar

para entrar na interface para ajuste do brilho (como
visto na figura ao lado), o valor do brilho pode ser

..
ajustado de 0 a 100 apertandse ou ; ele
pode ser ajustado também informando o valor pelo teclado

o

e depois apertando

3.11 Operacao da Trava do Teclado

Na interface Nivel 2 do Ajuste de Modalidade,apertar
para entrar na interface do Ajuste de Trava do
Teclado.

(MTrav ar o teclado

: Teclado destravado

: Teclado travado
Apertar e P para travar o teclado.
(2) Exibicao do estado de travamento do teclado
Escolha a interface do modo de ajuste de parametros, e

volte a interface de entrada de dados, como na figura a
direita. Nés podemos ver que existe uma figura para
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mostrar o estado travadd.:1 sob o nimero do padrao.
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Somente as figuras mostradas sob o estado de travamento

do teclado podem estar disponiveis.

(3) Escopo do travamento do teclado

1. Interface de entrada normal de dados da costura:
1) Registro do padrao

2) Copiar padrdo

3) Denominar padrdo

4) Controle do cliente

6) Forma e dados relevantes da costura

2. Interface normal de costura:
1) Ajuste de contador

2) Ajuste do esticamento da linha dagulha

3. Interface da entrada de dados de costura continua
1) Registro do padrao
2) Copiar padrdo
3) Denominar padrao

4) Valor de avanco do tecido

5) Apagamento

6) Dados de costura do padrao
4. Interface de costura continua:

1) Ajuste de contador

2) Ajuste do esticamento da linha da agulha
5. Interface de entrada de dados da costura em ciclos:

1) Registro do padrdo
2) Copiar padrao

3) Denominar padrao

4) Apagar

5) Apagar tudo

6) Costurando roupas

7) Registro de subpadrao

6. Interface de costura em ciclos:

1) Ajuste de contador

2) Ajuste do esticamento da linha da agulha

7. Modalidade de ajuste de parametros:
1) Parametro nivel 1

2) Parametro nivel 2

3) Edicdo do parametro P

4) Controle do cliente

5) Edicao dos dados da costura
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6) Modo de inspecao
7) Edicao do contador
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3.12 Inicializar o disco “U”

Na interface Nivel 2 de Ajuste de Modalidade, apertar

para entrar na interface de Inicializar disco “U”.

Apertar ' para apagar todos os dados do disco “U”.
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4 Dados da Interface de Entrada da Costura em Ciclos

Esta funcao é para costurar os dados diversos do padrao de 1 2
costura na ordem, em ciclos. Tantos quantos 30 padroes
podem ser informados na costura de um ciclo, e tantos
quantos 20 ciclos podem ser registrados.

6
16
11 13
7 14
12 9
8 15
1n
4.1 Instrugdo sobre Fungoes
Neo Funcao Notas
1 Registro de novo padr &do
2 Copiar padr 3o
3 Denominar padr do
4 { | Linha
=
: :
5 T@ Enrolamento
6 .,Nsﬂ . Selecionar padr 3o para costura em ciclos
)
7 'm Selecionar roupas para costurar
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Modificar dados da

costura

9-
12

Tecla para deslocar icone

Tecla para selecionar

padrdo

Tecla para apagar

subpadrao

Apagar o subpadrdao selecionado pelo
icone

Tecla para apagar todos

os sub padroes

Apaga o sukpadrao inteiro nos dados
existentes de costura em ciclo

Informar o nimero do padréo através do teclado e apertar ~:_:! para terminar.
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4.3 Copiando um Padrao

(1) Selecionar o padrao desejado

<t
Apertar " para entrar na interface da Cépia do
Padrao (como se vé na figura ao lado)Selecionar o valor

do padrao desejado dos registrados e depois tecle E@ .
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(2) Informe o nimero do padrao recém registrado

A area superior mostra o padrdo copiado;selecionar um
numero nao registrado para ele. Atencao: o nimero
registrado nao pode ser registrado novamente! Apertar

para terminar essa operagao.
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4.4 Selecionar os padrdes para costura em ciclos

Apertar '-'E —j " para entrar na interface de selecdo do
padrao para costura em ciclos (ver figura ao lado).

A operacao é igual aquela da selecdao do padrdao normal.

':.i_] ]

4.5 Editando o padrao para costura em ciclos

(1) Selecionar o padrao

P ' 7
Apertar as teclas de diregéom, "‘, ) e s
para selecionar a posicao desejada, apertar - @ para
entrar na interface de selecao de padrao (ver figura ao
lado).

:Numero de entrada para investigar padroes.

E : Apagar o padrao.

%z Alterna para selecao de padrdes para costura
continua

Selecionar o padrao adequado e apertar para

terminar.
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(2) Modificacdo nos dados da costura

Desloque o icone até o adréo alvo, eapertar '@‘prara entrar na interface para ajuste de dados da costura (mostrado na

figura abaixo).

o10 170

6.35_0 l_':‘ 1.6

A figura da esquerda é a modificacao nos
dados da costura do padrao normal. Em
operacdo especifica, tome o ajuste dos
dados da costura dasecao 1.10 como
referéncia.

A figura da direita é a edicdo nos dados da
costura continua. Em operacao especifica, tome
a Entrada de Dados da Costura Continua como
referéncia.
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4.6 Troque as roupas para costurar

Apertarqmpara entrar na interface para selecionar as
roupas para costurar (veja na figura ao lado). Nessa
secdo, o usudario pode alterar o desenho de referéncia na
interface da entrada de dados da costura.

5 Interface para Costura em Ciclos

Apertarpara entrar na interface de costura (vera
figura seguinte). T e

(Al
=}

16
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5.1 Instrucao das Funcoes
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No Figura Funcdo Notas

1 Costura em trilha

2 Fun ¢3o do cutelo Mudar  a
funcdo do
cutelo

3 Linha (baixar o calcador)

4 Enrolamento

5 Exibi ¢do do n imero do padr do

6 Ajuste do e sticamento da linha na agulha

7 Exibir largura esquerda de chuleado

8 Exibir largura esquerda da ranhura do cutelo

9 Exibir largura direita da ranhura do cutelo

10 Exibir comprimento do corte do tecido

1 Exibir ponto unico/ ponto duplo

12 Exigir n umeros de alinhavo

13 Exigir o n umero total de pontos

14 Exibir a velocidade atual da costura

15 Exigir o valor do contador

E;;_ : contador de costura
:Contadordon 2 de pegas

16 Ajuste da velocidade

17 Inverter aordemd a costura Costura na
sequencia
oposta

18 Avan ¢o na ordem da costura Costura
sequencial

19 Exibir a forma da costura

20 N2 de ordem da costura

21 E Exibi ¢do do n imero do padr do serial da costura
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Ordem de costura

87



Manual de Instrucoes

6 Interface para Entrada de Dados da Costura Continua

Sem levantar o calcador, ela é capaz de costurar
até 6 formas continuamente. A mesma
quantidade de padrdes de costura continuos
pode ser registrada.

6.1 Instrucao das Funcdes

No Funcao Notas
1 Registro de n ovo padrédo
2 Copia do padr do
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4 Denominar padr 3o

Wi

Linha
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5 v@ Enrolamento
6 ?Q‘@r Selecionar o padr&o para costura
Continua

7 5 0} Tecla para apagar todos os Apagar o subpadrdo inteiro nos dado

@ existentes da costura continua

subpadr des
8 Ordem de costura
9 I-?_’Li - Tecla de entrada da quantidade
de avango de roupas
10 Tecla de sele ¢do do subpadrao
)

11 et .

;;-(« Edi¢do dos dados da costura

6.2 Selecionar o Padrao para Costura Continua

NO.

Apertar =%

Apertar

sobre os padrdes registrados na costura continua.

Selecionar o padrao adequado e depois apertar

e ‘

para terminar.

para entrar na interface para
selecionar o padraoyer figura ao lado.

para procurar as informacgoes

)

6.3 Edicao do Padrao para Costura Continua

(TAjuste da quantidade de avanco

Apertar:’(_.’%
figura 2).

na Figura 1 abaixo para entrar na interface para ajuste da quantidade de avanco (ver

20



Figura 2

(3) Selecionar padréo

Apertar'l@ para entrar na interface para selecionar
paddo (ver figura ao lado).
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7 Interface para Costura Continua

Apertar['!—. para entrar na interface para costura (ver

figura a direita).

7.1 Instrucao das Funcgoes

Ne Figura Funcao Notas

1 o Costura de trilha

2 N Fun ¢3o de cutelo Alterar

P funcées do

cutelo

3 ngg' Linha (abaixar o calcador)

4 = Enrolamento

5 NO. S . ~

hz;%a_—. Exibi ¢cdo do n imero do padr do

6 @‘4— Ajuste do esticamento da linha na agulha

7 % Exibe a largura esquerda do chuleado

8 15 . Exibe largura esquerda da ranhura do cutelo

9 z Exibe largura direita da ranhura do cutelo
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10 2 Exibe comprimento de corte da roupa
11

Exibe ponto unico/ ponto duplo

12 Exibe n imeros de alinhavo

13 *‘_ Exibe o n umero total de pontos

14 | ESN—— Exibe a velocidade atual da costura

15 Exibe valor do con tador

Egﬁ : contador de costura

S : contador do n 2 de pe gas
16 Ajuste da velocidade
17 LA Numero de padr do informado nos dados de costura
oo
continua
18 w Exibi ¢do da forma da costura

8 Funcao de Comunicacao

A funcéo de comunicagéo permite que os usudrios baixem dados da costura criados com outras maquinas
de costura, criacdo de dados da costura e dados de costura criados pelo software que produz padrées para
a maquina de costura. Além disso, a funcdo permite que o usuario carregue os dados mencionados acima
para o disco “U” ou computador pessoal.

8.1 Manuseando Possiveis Dados

O manuseio dos dados possiveis de costura é dos dois tipos abaixo. Os formatos respectivos dos dados s a0

os descritos abaixo:

Nome dos Dados Extensdo Teor dos dados

Dados no formato
vetorial

* VDT Dados dos pontos de entrada da agulha

Parametro “ * EPD Forma de costura criada pela m 4quina de costura
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No caso de salvamento dos dados em disco

sistema nio poder 4 ler o arquivo.
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“U”, salvar os dados na pasta de arquivos DH_PAT, ou o
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8.2 Inclusao dos Dados

(IExibir a interface de comunicacio

Apertar a Tecla Comunicacdo (A) na interface de
entrada de dados; em seguida, a interface de
comunicacio sera exibida.

@Selecionar o tipo de dados

Apertar a tecla de selecdo dos dados (B); a
interface de exibi¢do dos dados é mostrada.

Selecionar a tecla do tipo de dados (C) de acordo com o
tipo de comunicacdo. A tecla selecionada é exibida em
video reverso.

(eterminar o tipo de dados

Apertar a Tecla Comunicacéo (D) e fechar a
interface para selecionar tipo de dados, para
terminar a selecéo do tipo de dados.

(@)Selecionar os métodos de comunicacio

Existem dois métodos de comunicacéo, como
descrevemos abaixo:

m: Dados gravados do Disco  “U” para o painel

: Dad os gravados a partir do disco  “U”
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Apertar a tecla de comunica ¢ao segundo o seu

desejo.
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(5) Operacdo de salvamento de dados do disco “U” para o painel

(1) Selecionar o padrao no disco “U”

Apertar“ para entrar na interface para selecionar padrao do
disco “U". Selecionar o arquivo de dados que se deseja informar.

ALD
Selecionar todos

. : Reservar video

ﬁ : Apagamento
a: Sala de repouso (atualmente indisponivel)

Selecionar o padrao que vocé deseja informare apertar
pararetornar as interfaces do nivel superior

iy

(2) Confirmar o numero da memoria

O nuimero acimal™™ = é o nimero de padrao vazio; escolha
um numero a seu critério.

Atencao: Ao copiar vérios padrdes do disco “U” de uma sé
vez, 0 usuério ndo pode determinar o nimero da meméria. O
padrdo copiado serd salvo no nimero vazio automaticamente.

O padrao copiado nao consegue cobrir os padrdes existentes
(esse padrdo pode ser cotado em Costura Continua, Costura
em Ciclos e Padrdes P).
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(3) Comecar a Comunicagao

ApertaraTecla de Comunicagéc@ (L) para iniciar a
comunicac¢ao de dados. Apds a comunicacgao, o sistema
retornard a interface de comunicacéo.

(6Dperacéo de gravacao de dados do painel para o disco
IIUII

ey |
Apertar para realizar a Operacdo de gravacao de
dados do painel para Disco “U”".

(1) Selecionar o padrao da meméria

Apertarm para entrar na interface da selecdo do padrao a
partir da meméoria. Selecionar o arquivo de dados que deseja
informar.

AL
: selecionar todos
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PATL. VDT

L7=3

MO/ @l
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ﬁ :apagar

E;: memdria de repouso (atualmente indisponivel)

vl §

Selecionar o padrao que deseja informar e apert: para retornar a interface do nivel superior.
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(2) Comecgar comunicacao

Apertar a Tecla Comunicacgao = (L) para comecar a
comunicacao de dados. Apds a coranicagao, o sistema
retornard a interface de comunicacéo.

O padrao copiado para o disco “U” serd denominado

SC-5xx.EDP ou SC -5xx.VDT. O “xx” € o nimero do
padrdo na memoaria.

(3) Apagamento do padrédo do Disco “U”
Antes da comunicacao, o usuario pode apagar os

padrdes contidos no disco “U”. Apertarﬂ para
entrar na interface de Exibicdo do Padrao do Disco “U”

e em seguida, aperta @ para apagar os padroes.
Se um padrao com o mesmo nuimero ja existir no Disco

“U”, o sistema ird perguntar se o usuario deseja
substituir o padrao existente.

8.3 Instrucao para Atualizacao
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(D Exibir interface de comunicacao

Na interface dos dados da costura, aperta e
esperar por 3 segundos; o sistema entrara no estado de
atualizacdo (como se vé na figura ao lado) e a figura
localizada no canto superior direito ficara azul.
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(3) Selecionar tipo de atualizagao

Apertar para entrar no estado de selecdo da

comunicacao, e depois aperta | e finalmente

e

apertar © para confirmar.

" Tecla de atualizacao do painel

(4) Selecionar o arquivo de atualizacao

flash.bin
Apertar para escolher o arquivo de atualizacéo, e

ﬂ! hanzilB. bin
apertar para confirmar.

24, bin

Apertar &=%8 para comecar a atualizacdo. Ap6s a 24s.bin
atualizacao, reiniciar a maquina para terminar a :
atualizacao. ey be.bif

9 Funcao de Informacao

Existem duas fung¢des na funcéo de informacéo, como vemos abaixo:
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1) Tempo de troca de bleo, tempo de troca de agulha, etc. sdo designados e o aviso é dado quando o
tempo designado tiver passado;

2) A velocidade pode ser checada em um relance e a consciéncia de alcance projetada como um grupo é
aumentada também pela funcdo para exibir a saida projetada e a saida real.
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9.1 Checando as Informacdes de Reparo e Inspecao

(1) Tela da interface de informacao

Apertar a tecla de informacao (A) na Secédo de vedacao
do interruptor na tela de entrada de dados; a interface de
informacao sera exibida.

(2Tela da interface de reparo e inspeciao

Apertar a tecla da exibigdo da interface de reparo e

inspecao " natela de informacao. B

105



Manual de Instrucoes

Informacdes sobre os trés itens a seguir sao exibidas na
tela de informacao de reparo e inspecao.

e

: Troca da agulha (1.000 pontos)

: Tempo de limpeza (horas)

: Tempo de troca do 6leo (horas)

O intervalo para informar sobre a inspecao para
cada item da tecla (C) é mostrado em D, e o tempo
restante até a substituicao é exibido em E. Além
disso, o tempo restante até aubstituicao pode ser
apagado.

9.2 Informar o Tempo de Manutencao e Reparo

(IExibir a tela de informacao (nivel pessoal de
manutengao)

Na tela de entrada de dados, segurar a tecla de
informacio (A) por 3 segundos; a interface de
informacdo (nivel de manutencio) sera
deslocada. Na interface, 5 teclas sdo exibidas.
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(2Ex ibir a interface de manutencao e reparo.

T ®

Apertar a tecla de manutencao e reparo LS
na interface de informacio.

X Na interface do nivel de manutencao, existem

duas teclas no lado inferior cujas descri¢es sdo
as seguintes:

"= Registro de Aviso

: Registro de Funcionamento

(3) As mesmas informagdes que aquelas contidas na
interface normal de manutencao e inspecao sao
exibidas na interface de informacao de manutencao e
reparo.

Apertar a tecla (C) para mudar o tempo para
manutencao de acordo com o sedesejo.

Apertar g@ para definir o tempo para limpeza.

Manual de Instrucoes

107



Manual de Instrucoes

(4) Definir o item para manutencao e reparo

Definir o valor fixado do item de manutencao e reparo em
0; o sistema ird parar a funcdo de manutencao e reparo.

Informar o valor fixo do item de manutencao e reparo

através do teclado numérico e em seguida, apertar
para confirmar.

9.3 Método para Liberar o Aviso

, . ) . o L | : ,
Quando o tempo designado de inspegdo for alcangado, a interface de aviso é apagada. Apertar v para liberar o aviso.
Antes deliberar o tempo de manutencéo e reparo, a interface de aviso da informacao se apagara na conclusdo de cada
ponto.

Sao os seguintes, os cédigos de aviso para cada item:
« Troca de agulha: M012

« Tempo de Limpeza : M013
« Tempo de Troca de Oleo: M014

9.4 Informacao do Controle da Producao

Na interface de controle da producéo, o sistema pode exibir o nimero de producao desde o inicio até a data presente e o
numero da producaoalvo, desde que recebaaordem de iniciar. Existem duas formas para entrar na interface de controle
da produgao, como segue:

9.4.1 Através da Interface de Informacao

(DTela da interface de informacéo

Apertar a Tecla de Informacao (A) localizada na

parte de comutacao da interface de entrada de A
dados; em seguida, o sistema exibira a interface

de informacéo.
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(3) Tela da interface de controle da producao

Apertar a tecla de exibicdo da interface de controle da
producdo (B) na interface de informacgao, para entrar na
interface de controle da producao (ver figura ao lado).

Existem cinco itens exibidos na interface de controle da
producéo, como segue:

A : Valoralvo atual - O nimero de pecas alvo até agora

é exibido automaticamente de acordo com o tempo de
passo.

B © Valorreal - O numero das pecas acabadas é exibido
automaticamente.

C : Valoralvo final - Defina o nimero de produtos do
alvo final.

D : Tempo de passo (segundos) necessarios para ajustar
um progresso.

E : Numero de aparas da linha

Definir o numero de aparas da linha em um avango. O
numero de aparas da linha tem relagdo com o célculo do
valor real.

Se o0 numero das aparas de linha for definido como 1, o
valor real serd calculado em cada avancgo. Se o nimero de
aparas da linha for definido como 2, o valor real sera
calculado a cada dois avancos. O resto é feito da mesma
forma. Se o nimero de aparas da linha for definido como
0, nenhum célalo sera realizado.
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(1) Tela da interface de costura

Apertar a tecla ProntoE na interface de entrada de
dados para mostrar a interface de costura.

(2) Tela da interface de controle da producao
Apertar a Tecla de Informacao (A) na interface de
costura, para entrar na interface de controle da

producdo.

O conteuido exibido e as fungdes sdo as mesmas da
descricdo em 9.4.1.

9.5 Informacao do Ajuste de Controle da Produgao

(Trela da interface de controle da producéo

Para entrar na irterface de controle da producao, tome a
sec¢do 9.4 como referéncia.

A C
B D
E
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(4) Valor de entrada do alvo final

Inicialmente, informar o nimero das pecas alvo de
producdo no processo para o qual a costura é realizada de
agora em diante.

Apertar a Tecla do Valor Alvo Final (C) para
entrar na interface do valor alvo final.

Apertar as teclas numéricas ou o botdo mais e o botéo
menos para informar o algarismo desejado, e depois

P

apertar para confirmar.

(5) Tempo de passo de entrada

Em seguida, informar o tempo de passo necessario
em um avanco. Apertar a Tecla do Tempo de Passo

- (D) na pagina anterior para entrar na
interface para informar o tempo de passo.
Apertar as teclas numéricas ou o botdo mais e o
botdo menos, para informar o valor desejad@ em

P

seguida, apertar " para confirmar.
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(6) Informar o nimero de aparas da linha

Em seguida, informar o nimero médio de aparas de linha
em um processo. Apertar a Tecla de NUmero de Aparas de

Linha (E) para entrar na interface de informacao

donumero de aparas da linha.

Apertar as teclas numéricas ou o botdo mais e o botédo

menos, para informar o valor desejado, e em seguida,
pu)

apertar™~ para confirmar.

@Comecar a contar o nimero de pecas da producéo

KO3

Apertar’ (I) para iniciar a contagem donumero das
pecas de producdo.

Valor alvo presente : Apertar a tecla E] para comecar a
contagem.

Valor real : Entrar na interface de controle da producéo
para comegcar a contagem através da interface de costura.

(8) Parar a contagem

Sob o estado de contagem, a Tecla Parar .@ é exibida.

Apertar a Tecla Parar '@ para interromper a contagem.
, k< [ > ,

Apds a contagem parar, a Tecla de Contagem é

exibida na posicao da Tecla Parar. Se for necessario

continuar a contagem, apertar a Tecla de Contagem K"*".
O valor contado naoserd apagado, até que a Tecla Apagar

e

seja acionada.

Manual de Instrucoes

112



Manual de Instrucoes

(@Apagar o valor contado
Ao apagar o valor contado, certifique-se de que o contador

foi interrompido, e depois aperte a Tecla Apagar m .

O valor alvo presentem e o valor real m podem ser
apaadados.

(Nota: A Tecla Apagar sé pode ser exibida na parada do
contador).

Apertar a Tecla Apagarm para entrar na interface de
confirmacao do apagamento. Na interface de confirmacac

sl
de apagamento, apertaratecla -~ para confirmaro
apagamento.

9.6 Exibicao do Diagrama da Passagem da Linha na Agulha

&

(L) lk“.
Na interface do nivel de manutencao, apds apertar a tecla de passagem da linha ,A‘J(C) o diagrama de passagem da
linha na agulha é exibido. Observeo ao realizar a passagem da linha na agulha.
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9.7 Registro de Aviso

Na interface do nivel de manutencéo, apertar a tecla

%

‘— para investigar os registros de aviso.

Por exemplo: MEB0L I‘ ,EB301éo0

codigo do problema, e 7 sdo as vezes de aviso.

ﬂ.
Apertar MEB30L ‘

detalhes do aviso.

para checar os

9.8 Registro de Funcionamento

114



Na interface do nivel de manutencao, apertar =~ para
checar as informagdes de funcionamento da maquina.

: Tempo de funcionamento acumulado (horas)

: Tempos acumulados para apara da linha

: Tempo acumulado de forca ligada (horas)

:Numero acumulado do ponto (1000 pontos
como uma unidade)
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10 Operacao do Padrao VDT

Os padrdes do Tipo VDT podem ser gerados usando o software de fazer padrées. Apds o padrao ser informado na
memoéria do Disco “U”, as interfaces de entrada de dados e costura sdo exibidas como abaixo:

L

) |

PAT1. VDT PAT1.9DT

Apertar a para entrar na interface para ajustar os
dados de costura (ver figura ao lado):
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No Itens Faixa Unidade Valor
de ajuste em edicao inicial
Largura da ranhura do cutelo, direita -2.00 - 2.00 0,05 mm 0
Esse item define a folga entre o cutelo de
corte do tecido e a secao paralela direita.
Largura da ranhura do cutelo, esquerda | -2.00 - 2.00 0,05 mm 0
Esse item define a folga entre o cutelo de
corte do tecido e a secao pralela
esquerda.
Deslocamento do cutelo
Esse item define “Com /Sem movimento”
do cutelo normal de corte do tecido.
S0 Deslocamento normal do cutelo
S81 desligado Movimento
normal do
cutelo ligado
S Deslocamento normal do cutelo
ligado
Limitacao da velocidade maxima
@ Esse item define o valor max. de rotacbes| 400-4200 100 rpm Parametro
~ ~= | | damaquina de costura. O valor é limitado K07
584 BEIM | pelo K07 (limitacdo de velocidade
maxima ajustada).
12 compensacao d folga -9-9 1 ponto 0
591 591
22 compensacao de folga -9-9 1 ponto 0
Aumentar/reduzir a razao (direcao X)
20-200 1% 100




Manual de Instrucoes

Aumentar/reduzir a razao (direcao Y)
20-200 1% 100
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o5 i

Valor de referéncia do esticamento

0-200

1 100

11 Anexo

11.1 Lista de Avisos

Ne do Aviso Tela de Nome do Problema Como recuperar
Aviso
O pedal nao esta na Posicao Autorrecuperacao
EBOO1 intermediaria.
Parada de emergéncia //
| /7]
EB002 Apertar j
EB004 Tensao principal (300 V) baixa demais Desligar a maquina
EB00S Tensao principal (300 V) alta demais Autorrecuperagao
EB007 Sobretensao ou sobrecorrente IPM Desligar a maquina
EB00S Tensao do dispositivo complementar Desligar a maquina
(24 V) Erro
EBOT3 Erro de codificador ou nédo codificado Desligar a maquina
EBO14 Erro de funcionamento do motor Desligar a maquina
EBO15 Sobre a faixa da costura Desligar a maquina
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Erro da posicao superior da haste da

)

EBO16 agulha Apertar
. .
.a’ Erro do detector de quebra da linha
EBO17 Apertar.l-i’l”I
' ' Erro de posicao do cutelo Desligar a maquina
EBO18 =1~
EBO19 l ' Interruptor de emergéncia nao esta na Autorrecuperacao
"I"'-' posi¢cao adequada
EB020 %I'" Confirmacgao de iqcliqagéo da cabecadg Desligar a maquina
. maquina
EB024 O painel é conectado a outra maquina Desligar a maquina
além da suposta
EBO25 Erro de detecgao da origem X Desligar a maquina
EB026 Erro de detecgao da origem Y Desligar a maquina
EB027 Erro de deteccao da origem do calador Desligar a maquina
EBO028 Erro de deteccao da origem das aparas| Desligar a maquina
superiores da linha
EB029 Erro de detecgao da origem das aparas|  Desligar a maquina
inferiores da linha
EB030 Erro de comunicagao do acionador Desligar a maquina
escalorado
EBO31 Sobrecorrente do motor escalonado Desligar a maquina
EB032 Erro da fonte de alimentacdo do Desligar a maquina

acionador escalonado
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Erro no motor de apara da linha superior :
Apertar"‘:”m
Erro no motor de apara da linha inferior :
Apertar"‘:”m
O cutelo nao consegue voltar /4
Apertar”™
Erro no sensor do cutelo ]
Apertar” "

O padrao nao existe

ol |

Apertar ™

Erro nos dados do arquivo do padrao

ol |

Apertar ™

N° de padrées na memoria

ol |

Apertar ™

O padrao existente nao pode ser
apagado

ol |

Apertar ™

EBO35
EB036
EB037 *Iv
EB038 Iw <
EB301 ' 'iﬁi*

/\\.'
EB302
B30 7
EB303

D<A
EB304 o}
EB305
T Ie

£
EB306 i
EB307
e | L
EB309

0. (8)
EB310 £

A capacidade de memoria € baixa
demais.

)

Apertar ™

Apagar o ultimo padrao

ol |

Apertar ™

Erro de comunicacao

Desligar a maquina

Erro de ordem

Desligar a maquina

O padrao ja existia

ol |

Apertar ™

O numero do padrao nao existe

ol |

Apertar ™
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EB312

EB313

Erro de parametro P‘

Apertar —

Contador de costura cheio -/
Apertar

Contador do n° de pegs cheio -/
Apertar
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o o velzacho dodiseo U -
EB315 Calculo sobre a drea da costura Apertar'-;m
O e al dhcostams - apertar e
pci e I
EB318 Erro de inicializagao poertr -
EB319 Entrada de dados proibida Apertar'fi;“
EB320 Erro do tamanho do cutelo Apertar'.i;“
EB321 Desacordo da versao do sistema Desligar a maquina
EB322 Arquivo grande demais B !',i;ll
EB323 Erro de leitura mpertar !',i;ll
EB324 Erro de gravacao Apertar'-;ﬂ
EB325 Erro no tam;?nhhz Sg calcador de poerter -
EB326 Erro no tamanho do calcador (Largura) Apertar ?'iﬂ
EB327 Erro no tamanho do calcador (Frente) Apertarw;m
EB328 Erro no tamanho do calcador (Direito) Apertar'-;y
EB329 Erro no tamanho do calcador (esquerdo Apertar'-;m
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EB330 Errono tamanzod?rz isc?))lcador (esquerdo ApertarE’_‘ll-
EB331 Erro no comprimento do cutelo do olha Apertarr!:ﬂ-
EB332 Erro no comprimento da forma do olhal Apertarr!’_‘ll-
EB333 Erro de calculo poertr )
EB334 Erro de comper;]slic(;oéo de arremate de Apertar?!;!
EB335 Falha na atualizagaodo software Desligar a maquina
EB336 Bateria fraca poertr P!'l
EB337 Os dados do padrao nao existem Apertar?!:m
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11.2 Lista de dicas

Ne Nome da Dica

MO001 Dica de apagamento de padrao

MO002 Dica de insercao do disco U

MO003 Nao é possivel encantrar dados de padrao no disco U
MO004 Dica de copiar todos os padrées do disco U para o painel
MO0O05 Dica de gravar todos os padrées do painel para o disco U
MO006 Dica da necessidade de desligamento

MO007 Dica de faixa ajustada excessivamente

MO008 Dica de apagamento de todos os subpadrdes

MO009 Dica de restauragao do ajuste original

MO010 Dica de apagamento desubpadrao

MO11 Dica de desligamento da forca apds atualizacao bem sucedida
MO012 Dica de troca da agulha

MO013 Dica do tempo de limpeza

MO014 Dica de troca do 6leo

MO015 Dica de apagamento do arquivo

MO16 Dica de substituicao do arquivo

MO017 Dica de zeragem do valor do contador de substituicao da agulha
MO018 Dica de zeragem do valor do contador de troca do 6leo
MO019 Dica de zeragem do valor docontador de tempo de limpeza
MO020 Dica de zeragem do valor do contador de controle da producao
MO021 Dica de nota sem nenhum aviso

M022 Dica de inicializagao do disco “U”
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11.3 Lista de Dados Originais

A seguir, vemos a lista de dados originais.

(V er pagina 94 original)

No | ltem Unidade
SO1 Forma de costura mm
S02 Comprimento de corte do tecido mm
S03 Largura direita da ranhura do cutelo mm
S04 Largura esquerda da ranhura do cutelo mm
S05 Largura do chuleado esquerdo mm
S06 Razao das formas direita e esquerda %
S07 Passo na secao paralela mm
S08 Comprimento do 2° arremate mm
S09 Comprimento do 1° arremate mm
S10 Compensacao da largura do arremate direito mm
S11 Compensacao da largura do arremate esquerdo mm
S12 Desvio do arremate de fluxoesquerdo mm
S13 Desvio do arremate de fluxo direito mm
S14 Comprimento da forma do olhal mm
S15 Numero de pontos da forma de olhal ponto
S16 Largura do olhal mm
S17 Largura do olhal mm
S18 Largura do olhal mm
S19 Ndmero de pontos da forma radial Ponto
S20 Reforco da forma radial, com/sem -
S21 Passo na secao de arremate mm
S22 12 folga mm
S23 22 folga mm
S31 Costura de ponto Unico/duplo -
S32 Selecdo cruzada de ponto duplo -
S33 Compensacgao da largura do ponto duplo mm
S34 Numero de vezes dealinhavo Tempo
S35 Velocidade de alinhavo mm
S36 Comprimento de rolagem de alinhavo mm
S37 Passo de rolagem de alinhavo mm
S38 Largura de rolagem de alinhavo mm
S39 | Compensacao longitudinal da entrada da agulha de alinhavo mm
S40 | Compensacgao transvesal da entrada da agulha de alinhavg  mm
S41 Compensacgao da posicao do lado esquerdo do alinhavo| mm
S42 Compensacao da posicao do lado direito do alinhavo mm
S44 Ajuste da velocidade de alinhavo mm
S45 Funcao de unir pecas pela costura com/sem -
S46 Largura da uniao de pecas pela costura mm
S47 Passo da uniao de pecas pela costura mm
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S51

Esticamento da secdo paralela esquerda

552

Esticamento da secdo paralela direita
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S53 |Esticamento da secao paralela esquerda (1° ciclo de costura com ponto duplo) -
S54 | Esticamento da secao paralela direita (1° ciclo de costura com ponto duplo)| -
S55 Esticamento na 12 secao de alinhavo -
S56 Esticamento na 12 secao de alinhavo -
S57 Ajuste do esticamento da linha na agulha no comeco -
S58 Ajuste do esticamento da linha na agulha do alinhavo -
S59 Ajuste do tempo ACT no comeco do 1° arremate Ponto
S60 Ajuste do tempo ACT no comeco do chuleado direito Ponto
S61 Ajuste do tempo ACT no comego do 2° arremate Ponto
S62 Numero de pontos da costura no comegcadnesma Ponto
S63 Passo do ponto de amarra¢ao no comego da costura -
S64 Largura do ponto de amarragdo no comego da costura mm
S65 Compensacao longitudinal do ponto de amarragao no comeco da costura mm
S66 Compensagao transversal do ponto de amarragdm comecgo da costura mm
S67 Largura do ponto de amarracdo no final da costura mm
S68 Nidmero dos pontos de amarra¢ao no final da costura Ponto
S69 Compensacao longitudinal dos pontos de amarragao no final da costura| mm
S70 Compensacao transversal dos potos de amarracao no final da costura mm
S81 Movimento do cutelo com/sem -
S83 Movimento do cutelo no 1° ciclo de ponto duplo, com/sem -
S84 Limitacao da velocidade maxima mm
S86 Passo de ida mm
S87 Largura deida mm
S88 Passo de retorno mm
S89 Largura de retorno mm
o  With=Com

s Without =Sem
» Single = Unico
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