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1) Instrucoes de Seguranca

- Antes de colocar a maquina em funcionamento, confirme se todas as especificacbes de
seguranca relevantes estdo adequadas as especificagées e normas técnicas de seu pais.

- A maquina nao deve funcionar sem seus dispositivos de seguranca.
- Amaquina s6 deve ser colocada em funcionamento por pessoas com treinamento adequado.

- Para sua propria seguranca, é recomendavel que sejam utilizados 6culos de seguranca durante
o funcionamento da maquina.

- Desligue a maquina ou desconecte-a da tomada nas seguintes situacoes:
- Ao passar a linha pela agulha e substituir a linha ou o lagador.
- Ao substituir a agulha, o pé calcador, a chapa da agulha, dentes ou chapa deslizante.
- Durante a manutengdo da maquina.
- Quando o operador nao estiver utilizando a maquina.

- Se houver contato do 6leo lubrificante com os olhos ou a pele, lave com agua gelada em
abundancia. Se houver ingestao, procure auxilio médico imediatamente.

- Reparos, adaptacdes ou manutencéo devem ser realizados somente por pessoas com
treinamento adequado.

- Manutencéo e reparo em equipamentos elétricos devem ser realizados somente por
pessoas qualificadas. Se algum componente elétrico estiver danificado, a maquina deve ser
parada imediatamente.

- Antes de iniciar o pleno funcionamento da maquina, um teste deve ser feito para se
assegurar de que a maquina e o operador sao capazes de realizar a tarefa.

- A maquina ndo deve ser posicionada proxima a uma fonte de ruido, tais como maquina
de solda ultra-som e outros.

- A maquina somente deve ser colocada em funcionamento com o cabo de forca, os
conectores e o0 aterramento adequado.

- A maquina deve ser utilizada para costurar apenas os materiais indicados no manual de
instrugdes, seguindo as indicagdes de manejo.
A Lanmax nao é responsavel por qualquer dano causado por altera¢cées nao autorizadas no
produto.

Importante:

Ao utilizar a maquina, os procedimentos basicos de seguranga devem ser seguidos. Antes de
utilizar a maquina, leia atentamente todas as instrugées.

Quando for utilizar a maquina, entenda todas as instrugées basicas de seguranga, as quais nao
estao limitadas apenas aos itens que vém a sequir. Leia todas as instrugbes, cuide deste manual
e utilize-o como referéncia sempre que necessario.
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A - Para evitar risco de choque elétrico, n&o abra a caixa de terminais do motor e nem toque nos
componentes montados dentro da caixa de terminais.

- Para evitar ferimentos, nunca opere a maquina sem a tampa da correia, ou estando qualquer
outro dispositivo de segurancga removido.

- Para evitar possiveis ferimentos, quando a maquina estiver em operacéo, mantenha os dedos, a
cabeca e as roupas longe do volante, correia e motor. Além disso, nada deve ser colocado préximo
a essas partes.

- Para evitar ferimentos, ndo coloque os dedos proximo dos lagadores enquanto a maquina estiver
em funcionamento.

- O lagador gira em alta velocidade quando a maquina esta em funcionamento. Para evitar possiveis
ferimentos nas méaos, mantenha-as longe do lagador enquanto a maquina estiver funcionando.
Além disso, desligue a maquina ao substituir a linha.

- Para evitar possiveis ferimentos, tenha cuidado ao baixar ou erguer o cabecote da maquina.

- Para evitar acidentes em funcao de uma partida inesperada da maquina, desligue-a sempre que
for deita-la ou remova a tampa da correia e a correia.

- Se a sua maquina esta equipadacom um servo-motor, a sua maquina nao produzira ruidos
enquanto nao for acionada. Para evitar um possivel acidente em funcao de uma partida inesperada,
assegure-se de que a maquina esteja desligada.

- Para evitar risco de choque elétrico, nunca opere a maquina sem o aterramento adequado.

A - Para minimizar o risco de acidentes ou danos nos componentes elétricos causados por descarga
elétrica, desligue a maquina antes de desconecta-la ou conectala a tomada.

- Limpe a maquina periodicamente.
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2) Descricao do Produto
Maquina Botoneira de Ponto Corrente

)
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2.2) Especificacao Técnica

[ Lmara

Velocidade Méax. 1.500ppm
da Costura (Normal 1.300ppm)

Quantidade de 8, 16, 32 pontos

Pontos (6, 12 e 24 com a mudanca de came)

Alimentagcao Alimentacao lateral 2,5 a 6,5mm
Alimentacao longitudinal 0,25 a 6,5mm

Tamanho do Botao De 10 a 28mm

Agulha TQx1#16 (#14 a #18) TQx7#16 (#14 a #20)

Lubrifcante Oleo Lanmax

2.3) Polia do Motor e Correia

1. Para esta maquina, utilizas-se um motor de indugédo mono ou tri-fasico de 1/2 HP (400W) de
4 polos (baixa velocidade).

2. Utilizar uma correia de couro, redonda (7 x 650mm).

3. A velocidade da costura depende do diametro da polia do motor, conforme a lista abaixo.

No. Parte da

Polia do Motor

| 1 B7101372000
[ 1500 |

Hz
50 1250 B7102372000
1500 B7102372000

1300 B7103372000

- O didametro efetivo da polia do motor é obtido, subtraindo-se 1mm do didmetro externo.

- O motor deve girar no sentido horario, quando visto do lado do volante do motor. Cuidado para néo
deixar girar na diregao oposta.
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3) Instrucoes de Montagem e Ajustes

3.1) Dimensoes do Tampo da Mesa (mm)
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3.2) Instalacao do Cabecote da Maquina

Monte o cabgote da maquina sobre os protetores de borracha ‘1’, fixando-o a mesa com o0s
parafusos 2’ e arruelas ‘3’ e ‘4’. Conectar o gancho corrente ‘6’ e a corrente ‘7’ na alavanca de
parada ‘5’.
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3.3) Lubrificacao

1. Utilizando o Oleo Lanmax, lubrifique os componentes designados pelas setas (uma ou duas
vezes por semana).

2. Afrouxe o parafuso conector ‘1’, incline o cabecote para tras e aplique graxa no sem-fim ‘4’ e
a engrenagem de acionamento ‘3’.

3. Verifique pelo menos uma vez por semana se a quantidade de Oleo é suficiente para atingir
o feltro de 6leo, situado na base de apoio da maquina. Se a quantidade de 6leo for insuficiente,
complete com mais 6leo. Ao mesmo tempo, apliqgue também 6leo no eixo de manivela 2.

Figura 3
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3.4) Fixacao da Agulha
Use agulha padrao TQx7#16
1. Solte o parafuso ‘1’

2. Insira a agulha ‘2’ totalmente para cima no orificio localizado na barra da agulha.
3. Aperte firmemente o parafuso ‘1°.

Figura 4
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3.5) Fixacao do Protetor da Barra de Agulha

1. Solte o parafuso 2’ e remova guia-linha.
2. Coloque o protetor da barra de agulha ‘1’ sob o guia-linha.
3. Fixe o guia-linha junto com o protetor da barra da agulha ‘1’ usando o parafuso ‘2’.
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Figura 5

Precaucao: Se a maquina tiver a base imantada, fixe o protetor de barra da agulha a base
imantada.
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3.6) Fixacao da Bandeja de Botoes

Insira os pinos da bandeja de botbdes ‘1’ na abertura a direita da sub-base da maquina e aperte os
parafusos de fixacao 2’. Se preferir, pode-se usar também a abertura de instalacao a esquerda.

©

Figura 6
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3.7) Passagem da Linha na Maquina

Passe a linha na maquina, seguindo a ordem de ‘1’ a ‘18’, conforme a ilustracdo e passe a linha
pela agulha, da frente para tras, puxando de 60 a 70mm de linha e, a0 mesmo tempo, pressione
a pinga, soltando a porca recartilhada ‘A’

Figura 7

Botoneira | Manual de Instrugdes | Lanmax



LM474 | Manual de Instrugcdes

3.8) Ajuste da Tensao da Linha

Otensor ‘1’é usado para ajustar atensao dalinha para costurar o botdo e umatenséao relativamente
baixa é suficiente. O tensor ‘2’ € usado para ajustar a tensédo da linha aplicada aos pontos de
costura na base do botéo. Esta tensao deve ser ajustada de acordo com o tipo de linha, tecido e
espessura do botao e deve ser mais alta que a tensao

do tensor ‘1’. Gire os tensores, no sentido horario para aumentar a tenséo ou anti-horario para
reduzir a tenséo da linha.

Figura 8
3.9) Ajuste da Alavanca de Liberacao da Linha

Para ajustar a alavanca de liberacdo da linha ‘1’, insira uma chave de fenda através de uma
abertura na tampa lateral do braco da maquina (a esquerda), solte o parafuso 2’ e ajuste a
posicao do bloco traseiro da barra de pinga ‘3’ para a esquerda ou para a direita. Se a ponta da
linha sair conforme a seta no furo ‘A’ do botdo, apés costura-lo, mude a posicao do bloco traseiro
da barra da pin¢a ‘3’ para a esquerda. Mude a alavanca para a direita, se a linhasair conforme
indicado pela seta no furo ‘B’.
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Figura 9 Figura 10
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3.10) Relacao Agulha / Lacador

Ajuste a distancia entre a agulha e o lacador da seguinte maneira:
1. Empurre o pedal para frente totalmente, gire o volante de acionamento da agulha na dire¢ao
da costura normal para trazer a barra de agulha até o ponto mais baixo e solte o parafuso ’1’.

Ajuste da altura da barra da agulha

2. Ajuste a altura da barra da agulha, usando as duas linhas de referéncia superiores, gravadas
na barra da agulha para agulha TQx1 e use as duas linhas de baixo para agulha TQx7. Alinhe
a linha superior ‘A’ com a face inferior da bucha da barra da agulha ‘3’ aperte o parafuso ‘4’ de
maneira que o parafuso do prendedor da agulha ‘4’ fique encaixado no rasgo da bucha barra de
agulha ‘3’.

Posicao do lacador
3. Solte os parafusos ‘5’ e gire manualmente o volante de acionamento da agulha até a linha
inferior de ‘B’ se alinham com a parte inferior da bucha da barra de agulha.

4. Mantendo a maquina nessa condi¢ao, alinhe a lamina da lagador ‘6’ com o centro da agulha
e aperte os parafusos ‘5’.

5. Solte o parafuso 7’ e deixe uma folga de 0,01 a 0,1 mm entre o lagador e a agulha. Aperte o
parafuso ‘7’.

TOox1 ¢

TQx7 { :

[T 1T 4
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3.11) Ajuste da Pinca

Deixe uma folga de 0,8 a 1,2mm entre a pin¢a ‘1’ e 0 bloco da pinga ‘2’ para evitar de pincar a
linha, enquanto costura. Solte o parafuso ‘3’ e movimente o bloco da barra da pinga ‘4’ para a
esquerda ou para a direita.

08-12mm 'r[_fﬂ]jj

Figura 12
3.12) Posicionamento do Protetor da Agulha
Solte o parafuso ‘2’e deixe uma folga de 0,05 a 0,1mm entre a guia da agulha ‘1’ e a agulha

‘2’movimentando a guia da agulha ‘1’ para esquerda ou direita, quando a agulha estiver em sua
posicao mais baixa.

N

Figura 13
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3.13) Altura do Prendedor de Botao

A folga padréo ‘A’ entre a face inferior do prendedor de botdo ‘1’ e a face superior da chapa de
alimentacao 2’ € de 12mm. Solte o parafuso ‘3’ e ajuste a altura do gancho que levanta o grampo
do botéo ‘4’.

Figura 14
3.14) Pressao de Trabalho

A pressao de trabalho correta é obtida deixando-se uma folga de 4 a 5 mm entre a face inferior
da porca ‘1’ e o ponto final do parafuso da barra de ajuste de pressao 2.

Figura 15
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3.15) Ajuste da Alavanca do Prendedor de Botao

Selecione a maquina a posicao de parada, solte o parafuso do grampo ‘1’, coloque o botéo
corretamente na posicao de costura e ajuste a alavanca limitadora ‘2’ para permitir

que o botao fique adequadamente colocado entre as garras da pin¢a do botéao ‘3.

Aperte o parafuso do grampo, ap6s determinar a distéancia entre as garras da direita e da esquerda
‘3.
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Figura 16
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3.16) Regulagem do Aliviador da Tensao da Linha

Gire o volante de acionamento da agulha ao mesmo tempo que puxa a linha em direcéo a seta,
conforme a ilustracéo até encontrar o ponto do tensor solta a linha. Nesse momento,

a distancia da parte superior da barra de agulha a parte superior da bucha da barra de agulha
€ de 53 a 56 mm. Faca os seguintes ajustes, especialmente quando os problemas abaixo
mencionados ocorrerem frequentemente.

Solte a porca ‘1’, insira a lamina da chave de fenda na abertura superior do tensor e gire-o em
direcédo a seta para abaixar a barra de agulha (para reduzir a disténcia) e vice versa. E
necessario ajustar quando os seguintes problemas sao frequentes.

Sugestao de Ajuste

1. Quando o ponto feito do lado Levantar um pouco a barra de agulha
avesso da peca de tecido estd muito frouxo

2. Quando a linha quebra na hora de parar Levantar um pouco a barra de agulha
3. Quando a linha quebra frequentemente Abaixar um pouco a barra de agulha

Figura 17
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3.17 Ajuste para Botoes de 2 ou 4 Furos

Meca a distancia entre os dois furos no botdo e programe igualmente os reguladores de
alimentagao para o sentido em cruz e longitudinal para botdes de 4 furos.

Alimentacao longitudinal

Abaixe a alavanca de ajuste da alimentacao longitudinal ‘1’ e coloque-a em “0” para botdes de 2
furos ou o correspondente para botées de 4 furos.

Alimentacao transversal (em cruz)

A porca transversal ‘2’ e o indicador de selecéo ‘3’ correspondente a quantidade indicada pela
placa de alimentacdo em cruz. Aperte firmemente a porca 2’.

Figura 17

Importante: Antes de operar a maquina, certifique-se de que a agulha entre no centro de cada
furo, no botéao.
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3.18) Ajuste da Quantidade de Pontos

Para mudar o nimero de pontos, abra o lado esquerdo da tampa € mude o nimero de pontos,
usando o botdo de ajuste do numero de pontos ‘1’ € a alavanca de ajuste do numero de pontos

‘4’ (opcional).

A ilustracdo mostra a maquina com o dispositivo auxiliar de parada removido. O numero de
pontos pode ser mudado com facilidade com o dispositivo auxiliar de parada anexado.

Ajuste para 8 pontos (ou 6 pontos)
Puxe o botao do came de ajuste de pontos, e coloque-0
de acordo com a Figura 18.

Ajuste para 16 pontos

(ou 12 pontos)

Quando o botdo do came de ajuste de pontos,
programado para “8 pontos” chegar a direita, conforme
a ilustracao, coloque o bot&o ‘1’ na posicao ilustrada na
Figura 19.

Ajuste para 32 pontos

(ou 24 pontos)

Quando o numero de pontos estiver programado para
16, movimente o rolete da engrenagem de ajuste do
namero de pontos 2’ para a posi¢ao inferior. Depois,
instale a alavanca de ajuste de numero de pontos ‘4’
(opcional) usando o parafuso

‘3’ (opcional) (Figura 20).

Figura 20
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3.19) Ajuste do Cortador de Linha

Posicao da faca moével

Quando a maquina para no estagio de parada e o conjunto da pin¢ca de botdo permanece em
sua posicao mais alta, deve haver uma folga de 12,5 mm entre a parte frontal da articulacéo da
lamina ‘1’ e a borda da ranhura da chapa de agulha ‘2’. Esta folga € medida com o calibre ‘3’
encontrado na caixa de acessorios. Incline o cabecgote para tras, remova o protetor do recipiente
de 6leo, solte as duas porcas ‘4’ e ajuste a folga, movendo o parafuso de conexao ‘5’ na direcao
axial. Quando apertar as duas porcas ‘4’, certifique-se que a junta ‘6’ permanec¢a na posicéao

horizontal.

Figura 21

Altura do dedo separador da faca méve
Deve haver uma folga de 0,5 a 0,7mm entre a ponta da lamina do lagador e o dedo separador
‘1’. Se o0 dedo ‘1’ ndo permitir a folga necessaria, curve ligeiramente o dedo e ajuste o espaco.

[T 1 g 0.5 - 0.7 mm

T

Figura 22

Botoneira | Manual de Instrugdes | Lanmax



LM474 | Manual de Instrugcdes

3.19) Ajuste do Cortador de Linha

Folga entre a alavanca levantadora da pinca do botao e o parafuso de ajuste
Ajuste uma folga de 0,5mm entre a alavanca levantadora da pin¢ca do botdo ‘1’ e o parafuso de
ajuste ‘2’, aperte a porca ‘3’.

Figura 23

Posicionamento da haste levantadora em “L”

Coloque a mola impulsora da faca mével ‘2’, o anel de borracha de parada ‘4’, a arruela do anel
de borracha de parada ‘5’, nesta ordem na haste levantadora.

Certifigue-se de que o mecanismo de parada esteja completamente engatado, fixe a haste
levantadora L, apertando o parafuso ‘6’ de modo que a ponta da face da arruela do anel de
borracha esteja em contato com a garra do bragco da maquina.

)

N

Figura 24
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4) Manutencao

4.1) Limpeza do Cabecote
Limpe o cabecote periodicamente com um pano macio e seco para retirar o excesso de poeira.
N&o utilize nenhum tipo de solvente para limpar a superficie.

4.2) Lubrificacao

Se a maquina estiver muito tempo sem uso, lubrifique a parte superior da barra de agulha, guias
e lacadores antes de retornar ao funcionamento.

O Oleo precisa ser trocado a cada quatro meses. Para troca-lo, siga as instrucdes do item 3.3.

4.3) Inspecao de Seguranca

Verifique periodicamente se todos os dispositivos de seguranca estdo devidamente instalados e
ajustados. Verifique se todos os parafusos de fixacao e suporte do cabecgote estdo devidamente
apertados.

Verifiqgue se a correia nao esta excessivamente desgastada e se estd com tensdo adequada.

Verifigue se ndo ha superaguecimento do motor e se o cabo e o conector de for¢ca ndao estao
danificados.
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5) Resolucao de Problemas

Problemas

Possiveis Causas

Possiveis Solucdes

1. O deslizador ndo se move corretamente

1. Ajuste o sincronismo do movimento do
deslizador nas duas pontas

Quebra de

2. O tensor de linha ndo libera a linha no

tempo certo

2. Adiante um pouco a liberacéo da

linha

linha

3. Ajuste a posicéao do bloco da

barra da pinca

3. A pin¢a prende a linha

4. A agulha ndo entra no centro dos furos
do botéao

4. Ajuste o suporte da alavanca da
bracadeira do botao

5. A agulha é muito grossa para o didmetro
do furo do botao

5. Substitua a agulha por outra mais fina

1. O deslizador ndo se move corretamente

1. Ajuste o sincronismo do movimento do
deslizador nas duas pontas

A costura dos
botdes nao fica

2. O tensor de linha nao libera a linha
no tempo certo

2. Atrase um pouco a liberacdo da linha

firme

3. O tensor ndo da bastante tenséo

3. Aperte o tensor de linha

4. A agulha néo entra no centro dos furos
do botdo

4. Ajuste o suporte da alavanca da
bracadeira de botdo

5. Pressao de trabalho é muito alta ou muito baixa

5. Ajuste a pressao adequadamente

O primeiro ponto|
arrasta muito a
linha do lado

direito do botéo

1. A alavanca esticadora da linha nao funciona
corretamente

1. Regule a alavanca traseira da barra
de pinca

Falha do cortador
de linha na
parada

1. O tensor de linha ndo solta a linha no tempo certd

1. Atrase ligeiramente a liberagéo da linha
para dar mais tensao aos pontos

2. A agulha bate nas bordas dos furos do botéo

2. Regule o suporte da alavanca da
bracadeira de botdo

3. O conj. da bracadeira do botdo néo sobe
suficiente

3. Dé folga de 12mm entre a chapa de alimenta-
cao e a alavanca da bracadeira quando sobe

4. A pinca de linha ndo pressiona a linha

4. Regule o bloco da barra de pinca

5. A pressao de trabalho é muito alta

5. Regule a presséao pela porca reguladora

1. A faca mével ndo separa a linha sobre o tecido
com o dedo separador

1. Regule a posicao da faca moével

2. A agulha néo entre no centro dos furos do botao

2. Regule os suportes da alavanca da
bracadeira de botédo

3. O Ultimo ponto falha

3. Regule o lacador

4. O dedo separador de linha estd muito alto ou baixo

4. Reqgule a altura do dedo separador

1. A faca movel esta no lugar errado

1. Regule a posi¢éo da faca mével quando
a maquina estiver parada

2. O dedo separador da faca esta muito alto ou baixo

2. Regule a altura do dedo separador de linha

1. Sincronismo do movimento da faca movel esta errado
2. O conjunto. da bragadeira de botdo sobe muito

1. Regule a posicéo da faca mével
2. Reduza a subida da bracadeira de botao
para 9mm
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6) Lista de Pecas

6.1) Componentes do Prendedor de Botao
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6.1) Componentes do Prendedor de Botao

o

Peca N°
B2547-372-0BA

Descricao
Bracadeira de botdo plano montada

—

B2546-372-000

Eixo de suspenséao limitadora

SS-7150940-SP

Parafuso 15/64-28L= 9

SS-9621413-SP

Parafuso 3/16-32L=13.,5

WP-0501016-SD

Arruela 5x10.5x1

B2542-372-00A

Suporte de bracadeira

B2547-372-0CD

Suporte da alavanca em garra (montada)

O©ooN DO~ W= Z

SD-0550301-SP

Parafuso de dobradica D=5,5 H=1,8

B2547-372-000

Suporte da alavanca em garra

SD-0550181-SP

Parafuso de dobradica D=5,5 H=1,8

B2549-372-000

Parafuso de bracadeira A

B2548-372-000

Alavanca levantadora

B2553-372-000

Porca

B2552-372-000

Deslizador limitadora

B2555-372-0A0

Garra da alavanca limitadora esquerda montada

B2555-372-000

Garra da alavanca limitadora (esquerda)

B2556-372-000

Mola suporte de botao (esquerda)

B2559-372-000

Pino de fixacao limitadora

SS-7090410-SP

Parafuso 9/64-40L=3,5

B2557-372-0A0

Garra da alavanca limitadora direita montada

B2557-372-000

Garra da alavanca limitadora (direita)

B2558-372-000

Mola suporte de botao (direita)

B2559-372-000

Pino fixador limitadora

SS-7090410-SP

Parafuso 9/64 — 40L.=3,5

B2560-372-000

Pino de parar a bracadeira

SD-0640391-TP

Parafuso de dobradica D=6,35 H=3,9

B2561-372-000

Mola limitadora de botao

SS-7150940-SP

Parafuso 15/64 28L=9

B2540-372-000

Pino

B2541-372-000

Anel de encaixe

NS-6150430-SP

Porca 15/64 -28

B2543-372-000A

Pino do dispositivo retentor

B2544-372-000

Ajustador de pressao limitadora

B2545-372-000

Mola ajustadora de presséao

NS6660511-SP

Porca 1/4

B3130-372-000B

Protetor de dedo
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6.2) Componentes da Tampa e do Cabecote
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Peca N°
B260-38752

LM474 | Manual de Instrugcdes

Descricao
Tampa lateral

SS-4120915-SP

Parafuso 3/16 28L.=9

B3149-123-A00

Mola de tensao

B3127-372-000

Pino de liberacao da pinca

2oU-UT104

Gula de tensao de linha N~ montada

260-01404

Disco de tensao de linha n°3

260-01305

Mola de tensio de linha n°3

RE 0300000-K0

Anel elastico

O ON|O® O] MNWN—= Z

SS-7110340-SP

Parafuso 11/64 40L=3,2

B3108-372-000

Guia flos n°4

RE-0320000-K0

Anel elastico

SS-4120915-SP

Parafuso 3/16 28L.=9

100-04109

Marca de graduacao

260-12104

Chapa lateral esquerda

CM-3002001-BI

Etiqueta de seguranca

260-12005

Chapa lateral (direita)

SM-6083042- CH

Parafuso M8 L=30

B1105- 372- 000

Pino de guia

B1128-372-000

Paratuso de fixacao

B1119-373-000

Protetor do reservatorio de oleo

SS-8150710-SP

Parafuso 15/64- 28L.=7

1780-48458

Bandeja de botdes montada

B2504-372-000

Pino indicador de came

SS-7110840-SP

Parafuso 11/64 40L=7,8

B3503-372-0A0-A

Feltro de abastecimento de 6leo

B1127-372-000-A

Mola da tampa lateral

260-11809

Mola da tampa lateral (esquerda)

SS-7120640-SP

Parafuso 3/16 28L.=6

S5S5-4110815-SP

Parafuso 11/64 40L=8

B1104-372-A00

Feltro coletor de dleo (A) 5 mm

B1104-372-B00

Feliro coletor de oleo (B) 7 mm

SD-0600271-SP

Parafuso D=6

260-11502

Tampa lateral direita

B1110-372-000

Eixo da dobradica da tampa lateral

B1110-377-000

Eixo da tampa lateral (esquerda)

SS-8150710-SP

Parafuso 15/64 28L=7

B1103-372-000

Sub-base da maquina

SS-8150710-SP

Parafuso 15/64 28L=7

WS0650389-KP

Arruela de pressao 6,5x14x17

260-11403

JEMCENEICIE N CENEICEY)

260-03608

Tampa do lagcador

B3115-372-000

Chapa de seguranca montada

B3120-372-000

Chapa de seguranca

SS-4110715-SP

Parafuso 11/64 40L=7

WP-0450801-SD

Arruela 4,5x 10x 08

SD-0601021-SP

Parafuso D=6 H=10,2

139-43204

Mola de retrocesso da chapa de seguranca

WP-0740516-SP

Arruela 7,4x 11,8x 0,5

B3121-372-000

Chapa de instalagdo da placa de seguranga

B3115-372-000

Base de instalacédo da placa de seguranca

PS-0200062-KH

Pino elastico 2x6

NS-6110310-SP

Porca 11/64 40

137-37507

Parafuso de suspensao B
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6.3) Componentes do Eixo do Lacador
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Peca N°
SS-2110920-TP
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Descricao
Parafuso 11/64 40L=8,5

B1220-372-000

Engrenagem acionada do eixo do came

SS-8660612-TP

Parafuso 1/4 40L=6

SS-7110840-SP

Parafuso 1/64 40L.=7,8

B1242-373-000

Protetor de agulha

B1236-373-000

Dedo posicionador

SS-1110710-SP

Parafuso 11/64 40L=7,8

B1235-373-000

Inserto deslizante

OO IN|®O(O1 (W= Z

B1237-373-000

Forquilha deslizante

B1230-372-0A0

Alavanca do dedo posicionador do lagador

SD0640241-SP

Parafuso de dobradica D=6.35 H=2,4

B1232-372-000

Alavanca do dedo posicionador do lagador

B1241-373-0B0

Chapa de agulha montada

B1241-373-000

Chapa de agulha

B2406-373-000

Faca moével montada

SD-0600095-TH

Parafuso D=6 H=0,85

B2410-373-000

Contra faca

SS-7080310-SP

Parafuso 1/8 44L.=3,0

SS-8151150-SP

Parafuso 15/64 28L=10,5

B1234-372-000

Dedo do came posicionador do laco

SS-8110410-TP

Parafuso 11/64 40L=3,5

B1233-372-000

Came e abridor do laco

SS-8110410-TP

Parafuso 15/64 28L.=4,0

B1228-372-000

Dedo do came posicionador do lagco

SS-8110310-SP

Parafuso 11/64 40L=2,8

B1227-372-000

Bucha do eixo do lagador dianteiro

SS-8151150-SP

Parafuso 15/64 28L=10,5

B1219-372-000-A

Eixo do lagador

CS-1111019-SH

Colar de retengdao D=11,11 W=10

SS-8660512-TP

Parafuso 1/4 40L=5

SS-8660512-TP

Parafuso 1/4 40L=5

B1224-372-0A0

Engrenagem acionadora do eixo do lacador

SS-8660612-TP

Parafuso1/4 40L=6

B1215-372-A00

Mancal esférico

B1222-372-000

Bucha do eixo do lagador (traseira)

B1221-372-000

Sem-fim

SS-6660712-TP

Parafuso 1/4 40L=7,0

B1239-372-000

Lagador

CS-0790721-TH

Colar de retengdo D=7,94 W=7

SS-7090620-TP

Parafuso 9/64 40L=6,1
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6.4) Componentes do Mecanismo de Tensao e da Pinca

SS-4150915-SP  Parafuso 15/64 28L=9
B1421-372-000 Protetor de barra de agulha
SD-0791271-SP  Parafuso D=7,94 H=12,7
NS-6080210-SP  Porca 1/8 44

B2035-372-000 Porca

260-00950 Pinca completa
B2034-372-000 Pino liberador da linha

B2037-372-000 Mola do bloco da barra de pi
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Peca N°
B1236-372-000
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Descricéo
Parafuso da mola do bloco da barra da pinga

—

SD-0402001-TP

Parafuso D=4 H=20

B2029-372-000

Mola do bloco da pinca

B2028-372-000

Bloco da pinga

SD-0791503-SP

Parafuso D=7,94 H=15

260-01560

Alavanca de retirar a linha montada

SD- 0790802-SP

Parafuso D=7,94 H=8

260-00455

Alavanca acionadora da barra da pinca montada

B2024-372-000-A

Pino de guia linha

B2012-372-000

Pino da mola do bloco da barra da pinga

SS-6120930-TP

Parafuso 3/16 28L.=9

WP- 0501016-SD

Arruela 5x 10,5x 1

B211-372-000

Bloco da barra da pinca

B2010-372-000

Peca oscilante da alavanca de tensdo

260-01909

Barra da pinca

SS-6120930-TP

Parafuso 3/16 28L.=9

B2019-372-0A0

Pino de tensdo montado

B3116-372-000

Porca de tenséao

229-214070

Arruela trava

B2021-372-000

Mola de tensao de linha

B3132-012-000

Suporte de disco de tensao

B2016-372-000

Disco de tenséo

B2019-372-000

Pino de tensao

B2020-372-000

Pino aliviador de tensao

NS-6160520-SP

Porca 1/4 24

PS-0300162-KH

Pino elastico 3x 16

SS-6120930-TP

Parafuso 3/16 28L.=9

WP-0501016-SD

Arruela 5x 10,5x 1

B2029-372-000

Alavanca aliviadora de tensao da linha

260-05157

Tensor da linha montado

B3125-012-000

Porca de tenséao da linha

B 2017-372-000

Mola de tensao

B2016-372-000

Disco de tenséo

B2015-372-000

Haste de tensédo da linha

B2014-372-000-A

Pino da guia linha

B2039-373-000

Guia linha

NS-6080340-SP

Porca 1/8 44

SS-4150915-SP

Parafuso 15/64 28L=9

B2005-372-000

Bloco do mancal da barra da pinga

B2006-372-000

Parafuso de ajuste

WP-0480856-SP

Arruela 4,8 x 8,4 x 08

SS-6121610-TP

Parafuso 3/16 28L.=15,5

SS-6121050-SP

Parafuso 3/16 281.=9,5

B2008-372-000

Mola de tensao da linha

B2007-372-000

Parafuso da mola da barra da pinca

WP-0371016-SD

Arruela 3,7 x 8 x 1

135-07504
B3114-232-000

Arruela
Mola de tensao da linha

B2040-373-000

Guia linha

SS-4090415-SP

Parafuso 9/64 40L.=4

B2038-372-000
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6.5) Componentes da Chapa de Alimentacao
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Peca N°
B2506-373-000-A
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Descricao
Came de alimentacao longitudinal

B2529-373-000

Chapa de alimentacao (botédo pequeno)

S5-8681412-TP

Parafuso 9/32 28L.=13,5

SS-9120643-TP

Parafuso 3/16 28L.=6

B2524-372-000

Bloco do mancal do pino indicador

B2525-373-N00

Indicador de alimentacdo em cruz

B2526-372-000

Pino indicador da alimentacédo em cruz

NS6160520-SP

Porca 1/4 - 24

©|o|N ool Nwhd= =

B2518-372-000-A

Conector da chapa deslizante A

SD-0640481-SP

Parafuso D=6,35 H=9,6

B2521-372-000

Pino

B2519-372-000

Conector intermediario

B2528-372-000-A

Chapa graduada de alimentacdo em cruz

NS-6120630-SP

Porca 2/16 28

B2513-372-000

Conector da mola indicadora

SD-0640961-SP

Pino D=6,35 H=9,6

B2515-372-000

Mola indicadora alca

SS-4090615-SP

Parafuso 9/64 40L.=6

B2507-372-000

Rolete do came

B2511-372-0A0

Alavanca de alimentagao longitudinal montada

B2512-372-000

Bloco deslizante da alavanca de alimentacéo longitudinal

B2508-372-000

Pino do rolete do came

SS-8152030-SP

Parafuso 15/64 28L=20

B2717-377-000

Espacador

B2563-372-000

Chapa graduada de alimentac&o longitudinal

B2564-372-000

Chapa base

SD-0791051-SP

Parafuso D=7,94 H=10,5

SS-4120615-SP

Parafuso 3/16 28L.=6

B2522-373-000-A

Chapa de alimentagéo

B2503-372-000

Bucha do eixo do came (esquerda)

B2519-372-000

Conector intermediario

SD-0640481-SP

Pino D=6,35 H=4.8

B2523-372-000

Pino para alimentagdo em cruz

B2510-372-000-A

Alavanca de alimentacdo em cruz

B2501-372-000-A

Eixo de came

B1161-227-000

Rebite

B2505-373-000-A

Came de alimentagao lateral

B2502-372-000

Bucha do eixo de came (direita)

B2509-372-000-A

Pino de alimentacéo

B2529-373-B00-A

Chapa de alimentacéo (botdo médio)
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6.6) Componentes do Levantador do Prendedor de Botao
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Peca N°
B4412-373-000-A
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Descricao
Alavanca levantadora

B1407-372-000

Bucha

B1408-372-000

Eixo da alavanca levantadora

WP-0751576-SD

Arruela7,5x19x 1,5

WP-0851846-SD

Arruela 8,5x 22,0 x 1,8

B4419-372-000

Mola da alav. acionadora da barra da pinca

B4418-372-000

Arruela

WP-0704016-SP

Arruela 7 x 4

©|o|N ool Nwhd= =

B4411-372-000

Haste levantadora da bracadeira de botéo

B4410-372-000

Rolete deslizante

SS-8660612-TP

Parafuso 1/4 40L=6

260-03301

Eixo excéntrico montado

SS-8660612-TP

Parafuso 1/4 40L=6

B4401-372-000

Haste levantadora da bracadeira de botao

CS-090816-SH

Colar retentor D=9,5 W=8

SS-8110410-TP

Parafuso 11/64 40L=3,5

B4404-372-000-A

Eixo da alavanca

SS-8151150-SP

Parafuso 15/64 28L=10,5

B4408-372-000

Conector da haste levantadora

B4406-372-000-C

Barra de guia da chapa levantadora

SS-6121610-TP

Parafuso 3/16 28L.=15,5

SD- 0640481-SP

Parafuso D=6,35 H=4,8

SD-0640211-SP

Parafuso D=6.35 H=2.1

WP-0703516-SP

Arruela 7 x 20 x 3.5

WP-0480856-SP

Arruela 4.8 x 8.4 x 0.8

B4417-372-000

Rolete do eixo levantador da bragadeira de botao

260-00653

Eixo levantador da bragcadeira

SM-6061002-TP

Parafuso M6 L=10

B2404-373-R00

Conector dianteiro

B2413-373-000

Pino de junta

B1632-180-000

Junta de ajuste da alimentacéo

WP-0510516-SD

Arruela 5.1 x7.5 x 0.5

NM-6050001-SP

Porca M5

B2412-373-000

Parafuso de conexao

NS-6680410-SP

Porca 9/32-28

B2503-373-000-A

Conector (traseiro)

SD-0640323-TP

Parafuso D=6.35 H=3.2

SD-0790402-TP

Parafuso D=7.94 H=4

NS-6620310-SP

Porca 3/16 -32

NS-6150310-SP

Porca 15/64-28

260-02006

Alavanca do cortador de linha

SD-0790311-TP

Parafuso D=7.94 H=3.1

NS-6110420-SP

Porca 11/64-40

B2405-373-000

Base da alavanca do cortador de linha

SS-7111410-TP

Parafuso 11/64 — 40L=14

B2401-373-000

Conector do cortador de linha

SD-0641322-TP

Parafuso D=6.35 H=13.2

WP-0704516-SP

Arruela 7 x 20 x 4.5

B4420-373-000

Protetor

D9219-555-B00

Ima de seguranca
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6.7) Componentes do Eixo de Acionamento da Barra de Agulha

o

B1203-372-000 Esfera maior

B1204-372-000 Insercao da polia

B1246-372-000 Esfera menor

B1205-372-000 Mola

B1202-372-000

0 0
B O
O O
O O
O O

B1206-372-000
B1207-372-000
SS-6152440-SP
WP-0621026-SP
B1208-372-000

B1210-372-000 ]

“'A. A .,q !‘..l!

A
/m

B1212-372-000
B1213-372-000
NS-6150430-SP
SS-8707042-TP
0 P Parafuso O-24 0

06 Arruela de pressao 6.5 X X

NS-6150430-SP

B1215-372-B00 Rolamento de acionamento

-
P
U

=

SS-8151150-SP
B1216-372-000
B1223-372-000
B1217-372-0A0

SS-8660612-TP Parafuso 1/4-40L=6

1
| 6 |
7|
e
F
| 20 |
(o1
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6.8) Componentes da Barra de Agulha

—(C_ ( (

MTQ-100B1600 Agulha TQ x 7 #16

Parafuso 1/8-441.=4.5
B1401-372-000-A Barra de agulha

B1403-372-000-A Bucha da barra de agulha (inferior)
B3112-372-000 Balancim da barra de agulha

B 000

%)
%)
(@)
%
i
_|
T

609
B140 000 Bucha da barra de agulha (superio
B1406-372-000 Bloco do mancal da barra de agulha
B1406-372-00A Bloco deslizante da agulha
B1406-372-00B
B1409-372-000-B
SM-9061403-CP

0950806 Parafuso D=9. H=8
Arruela 5 X 10.5 X
1 XCel 0O
AAIUSO O

000 | Amuelasx105x1 |
B1424-372-000
$8-2110920-TP
B1423-372-000
B1424-372-000

000 | Cameexcéntrico ]
8660612-TP | Parafusoi/4-40l=6 |
-8660942- T 1
B1419-372-000 1

MTQ-700B1600 Agulha TQ x 1 #16 1

__B3113-372-000 |

 SS-6091210-TP |
:

| B1425-372-000 |

| B1422-372-000 |
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6.9) Componentes do Mecanismo de Parada

o

B2605-372-000 Parafuso do conector de parada

Porca 15/64-28
Conector de parada
- Parafuso 15/64-28L.=10
B2602-372-000-A Alavanca do conector de parada
606 000
608-280-000 Anel de borracha
8220-804-000 Arruela 5 x 10

m|z
> |P
QR
(6]
o
Qlh
©|o

NS-6680410-SP
B2601-373-N0O-A
B2603-372-000
S$S-8151570-SP
NS-6150310-SP

D-0680271-SP Parafuso D=6.80 H=2.7
Porca 04 3
=10

N

NS-6150310-SP

. Porcatsme428 ]
B2615-372-000
NS-6150310-SP
SM-9061003-CP
B2614-372-000
B26 010]0,

0 0860 P Parafuso 64-28 8

B2616-372-000 ola
3133-019-000
B2608-372-000
B2609-372-000
B2610-372-000 . pPn0 ]

B2611-372-000 Alavanca de pressao do disco de parada
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6.10) Componentes do Seletor do Ponto

Descricéo
SD-1127321-SP Parafuso D=12.70 H=3.2
B2643-372-000 Mola para chapa de friccao
B2638-372-000-A Eixo rotativo da chapa de friccao
WP-0850002-SP Arruela 8.5 x 18 x 1.6
B2636-372-000-A Alavanca de reducédo da velocidade
D-079
B2640-372-000 apa d ao d
B3211-232-000 Pino posicionador
NS-6110310-SP
B2619-372-000
B2618-372-0A0-B
SM-6082502-TP
B2621-372-0B0
B2622-372-000
B2623-372-000
B2624-372-000
B2625-372-000
B2626 . Moo ]
D-0481451-SP
B2629-372-000
B2628-372-000-A
SS-8151150-TP Parafuso 15/64-28L.=10.5

B2630-372-000-A
B2631-372-000
B2632-372-000-A
B2642-372-000

B2635-372-000-A Volante de friccdo de reducéo de velocidade
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6.11) Componentes do Suporte de Linha

M
@
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260-08359 Suporte de linha montado 1
229-30408
229-30309
260-08300
260-08409
229-31307
229-31406
229-31000
229-30903
229-31109
WP-1702600-SO
NM-6160511-SE
260-0855730408
SM-4051405-SE
NM-6050001-SE
. _PorcaMs ]
=1

4
NM-6050001SE Porca M5

SM-9061080-SE
SM-9050813-SE
WP-0520656-AS
WS-0510002-KN

WS-0521010-KN Arruela de pressao 5.2 x 8.2 x1
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6.12) Acessorios
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Peca N°
22932800
229-33105
229-33006
B7119-372-000
MTQ-700B1602
MTQ-00B1602

Descricéo

Caixa de acessoérios
Chave de fenda (média
Chave de fenda (grande)
Correia

Oleo lubrificante

Agulha TQx7 #16

Agulha TQx1 #16

Capa plastica

Borracha

Chave Allen

Corrente

Chave fixa (11 x 14

Chave fixa (7.1 x 8.1)
Calibrador

Polia de motor (para 50 Hz
Polia de motor (para 60 Hz

Parafuso 15/64 — 28L.=10.5

S
o
®
(=}
o
o
s}

B1122-372-000

B8103-980-000
B9112-012-000
B9143-372-000
B2413-373-000
B7102-372-000
B7103-372-000

SS-8151150-SP
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7) Consideracoes Finais

Gostariamos de Ihe parabenizar pela aquisicao de uma de nossas maquinas Lanmax. Afirmamos
que a sua maquina foi projetada por engenheiros com profundo conhecimento e concebida de
forma cuidadosa para que o minimo de desgaste possa acontecer durante sua vida util.

Mesmo assim, caso ocorra eventuais problemas, por favor entre em contato com o representante
Lanmax mais proximo de vocé, que prontamente ira atendé-lo

Desejamos-lhe boa sorte com 0 nosso produto e esperamos té-lo tornado mais que um cliente,
um parceiro Lanmax.
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