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Manual de Instrucdes

1. Introdugéo das pecas da maquir

1. Barra de agulha
2. Calcador interno E
3. Calcador externo
4. Bloco

(A) Partes do cabecgote (B) Base triangular

(D) Partes da costura (E) Regulador do tensor
(G) Suporte (H) Pedal

(J) Botdo do motor (K) Polia

(M) Loalizador (N) Valvula do solenoide

e

singl )
. . 1l ;:‘ )
5. Caixa de bobina % I!'L%_L’j' 3 .
kSR -‘ |
DA ‘ Nl
g A ey R o

N

(C) Conjunto do brago oscilante

(F) Chapa

(1) Motor

(L) Suporte fio

(O) Biela da manivela do came de transporte eletrico
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2. Configuracédo da maquina

2-1. Por favor, certifique a voltagem indicada (tensao) ao fazer a fiagao.

2-2. A direcao da polia é sentido horario. (Mostrado na seta vermelha do rétulo). Se der erro na diregao de-
pois do inicio. Primeiro, desligue o motor, e aguarde aproximadamente 6 & 7 minutos até a polia parar.
Mude os fios e ligue novamente.

2-3 Quando vocé instalar o localizador, faga a barra de agulha cair 2mm da estagao superior e, em seguida,
aperte o parafuso do localizador.

2-5. Quando vocé instala a agulha, por favor, vire a face da cavidade da agulha para a esquerda é de cerca
de 10 graus, para um melhor efeito na linha do gancho

2-6. [a posicao mais baixa da agulha afiada]: quando a barra da agulha desce para a posi¢cdo mais baixa, a
agulha afiada no orificio da langadeira é de cerca de 1 ~ 1,5 mm. Se a agulha afiar no orificio da langadeira
por muito tempo, isso levara a tor¢des ou fio de desconexao. Solte o parafuso fixo da barra da agulha (#399)
antes do ajuste e aperte o parafuso fixo apds o ajuste.

3 LUBRIFICACAO DA MAQUINA

3-1.Por favor, coloque um pouco de 6leo lubrificante em cada orificio de 6leo (ponto vermelho). (Ex. O 6leo
Mobil No.2).

3-2. Por favor, coloque pelo menos um pouco de 6leo lubrificante em todos os orificios de 6leo todos os dias
(por 8 horas).

3-3. A parte fricativa giratéria da circunferéncia da lancadeira deve ser derramada em 6leo lubrificante leve
para manter a operagao sem problemas.

4. (Explicacado da passagem da linha)
** Por favor, veja o passo a passo do lado direto figu 4-1 (No. 1~5) para passar a linha.

2. (O item atento de suporte de linha de uso)
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**.Por favor, preste atencéo na parte
inferior e as hastes superiores devem ser
apontadas, mostradas como fig. 4-2.para
rosca de alimentacdo suavemente.
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5. Operagao da Maquina
5.1 Botdo do motor

Desligar

5

s
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/ Ligar
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Existe um equipamento de protegao do sistema de desligamento automatico. Se a energia esti-
ver sobrecarregada ou rosca esta preso no gancho giratério, ele sera cortado automaticamente.
Primeiro, vocé deve empurrar o botao “OFF”

botao e retire a linha presa. Por fim, pressione o botao “ON” para iniciar novamente.
“*[ATENCAO]**: Atencéo, o calcador deve ser colocado no ch&o. Se o calcador na parte superior
estacao, por favor, puxe para baixo a barra para cima e para baixo do calcador para descer o cal-
cador, para evitar a barra da agulha para rebater o calcador.
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5.2. Pedal

Ajustando a velocidade do ponto e controlando o levantamento do calcador.

Ele comecara ao pedalar para frente para baixo. A diregdo. Para pedalar leve para baixo para veloci-

dade lenta e para pedalar pesado para baixo para velocidade rapida. A pedalada para tras para baixo
(direcao B, para levantar automaticamente o calcador.
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O método de correto da operagao:
Por favor, gire o brago oscilante como mostrado na figura, quando vocé costurar préximo a borda do topo
do sapato frontal.
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5.4 Barra do calcador cima/baixo

Abaixar ﬁ

Baixo

Na parada de costura, vocé pode usar a barra para cima e para baixo do calcador (mostrada como a
seta A), deixe o calcador para icar ou abaixar. Para puxar a barra para o calcador da talha ou para baixo
para o calcador inferior.
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6. Ajuste da maquina
6.1 [A estacdo oposta de agulha e langadeira]

1. Primeiro, pressione o botao (A) e gire o volante no sentido horario com a mao, até ouvir uma voz
“KA”. Em segundo lugar, para girar a roda no sentido anti-horario com a méo para fazer a distancia do
calcador interno comprimento do ponto para zero, e para afrouxar o (A)

(2) Para fazer a barra da agulha na estagédo mais baixa e para soltar o cinto (#603).

(3) Para girar a roda no sentido horario com a méo, para fazer a barra da agulha levantar cerca de 3mm
(4) Por favor, observe a caixa de transmissao transmissiva em base triangular, a ranhura no eixo (#566)
superior e a marca na capa (#564) deve estar em uma linha. Se ndo estiver em uma linha, entao ele
precisa ajustar a engrenagem para fazer em uma linha, em seguida, coloque o cinto (#603) na engrena-
gem. Se ele precisar ser ajustado, por favor ajuste (MB0600212) de (#756) ligeiramente.
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6.2 [A estacao oposta de agulha e langadeira] (Passo 2)

‘ Distancia do

[ ]
Ponto
157

Curto

(1) PARA soltar trés parafusos fixos (#766) do suporte do lado direito na base triangular.

O gancho da langadeira na estagéo oca da agulha depende da distancia do comprimento do ponto.
(Quanto maior a distancia, mais baixa sera a estacao do gancho, mas atengéo, nao

ajuste a barra da agulha muito alta ou muito baixa, para permitir que o gancho atinja a parte superior ou
inferior da agulha).

(2) Please tighten the fixed screws after adjustment.
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6-3 (Ajuste a distancia do comprimento do ponto)

Distancia do
Ponto
Longo D Curto E

Disco de
pressao

A
Pino fixado
o —-

Pressione primeiro o botdo (A) e depois risque a polia e pressione o disco ao mesmo tempo. Para girar
para tras até ouvir uma voz “KA”, no caso de girar no sentido horario (mostrado como seta D), € compri-
mento de ponto longo; no caso de inversao (mostrado como seta E), o comprimento do ponto é curto.

[ATENCAOQ]: Sempre preste atencdo na direcdo de giro da polia, vocé deve gira-la no sentido horario.
(Mostrado como seta D)
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6.4 (Conjunto do tensor)

(1) [conjunto completo de tensao normal]: Gire a porca (B) no sentido horario para mais tensdo ou no senti-
do anti-horario para menos tensao.

(2) [Conjunto completo de laxagcdo automatica): Quando a alavanca de elevacéo sobe, o disco de tensao
pode se abrir automaticamente para puxar a linha convenientemente.
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6.5 (Ajustando o disco controlador da elastidade do fio)

[AJUSTANDO A MOLA DE CONTROLE]: A placa de arco (A) sob a mola de controle deve decidir a es-
tacdo mais baixa da mola. Ao ajustar, solte primeiro o parafuso fixo (B) e mova a placa para a estacao
necessaria e, em seguida, aperte o parafuso. Quando vocé precisar ajustar a elasticidade do fio de
puxar, por favor afrouxe o parafuso fixo (C) primeiro e use a chave de fenda para inserir a ranhura na
parte superior do eixo. Para girar no sentido anti-horario (mostrado como seta D) e, em seguida, aperte
o parafuso para obter mais elasticidade ou para girar no sentido horario (mostrado como seta E) para
menos elasticidade.

*REGRA DE AJUSTE: O fio deve ser mantido em linha reta, situagao de tenséo.
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6.6 (Configuragao e ajuste do localizador)

(1). Afuncgéao do localizador é fazer com que a barra da agulha permaneca automaticamente em uma
estacao estabelecida, quando a costura parar todas as vezes. (A estagao estabelecida é a barra da
agulha cair 2 mm da estagao superior)

(2). Ao instalar o localizador, gire a polia para fazer a barra da agulha cair 2 mm da estagcédo mais alta
e, em seguida, aperte os parafusos fixos (A) no localizador.
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6.7 (O dispositivo de protegdo com embreagem)

(1) Agrafador de bordas foi especialmente projetado para proteger pegas. Enquanto houver sobrecar-
ga no movimento, a roda rompera automaticamente o eixo principal para realizar o movimento sem
carga, e a energia também sera cortada apos dois segundos.

(2) Este conjunto pode ajustar a poténcia de costura dependendo da espessura do trabalho. Se vocé
girar a porca (A) no sentido anti-horario (mostrado como a seta C), ela pode soltar a mola e diminuir o
atrito entre o disco de pressao e o puxador para costura fina, ou para girar no sentido horario (mostra-
do como seta D), aperte a mola e mais fricgdo para costura grossa.

(3) Aregra de ajuste da carga de costura é€ quando a agulha costura o trabalho, ndo tem voltas ocio-
sas.

(4) [SUGESTAQ]: Por favor, ajuste a carga leve ao costurar trabalhos finos; e carga pesada ao costu-
rar trabalhos grossos.
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6.8 Ajustando a distancia de movimento em altura do calcador interno

-
- E

e

Pequeno

Primeiro, para afrouxar a porca, e empurre o parafuso para frente para fazer o calcador interno se mover
por uma distancia longa ou curta na altura do calcador interno do que antes, e entdo aperte a porca.
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6.9 Ajustando a pressao e a estacao do calcador externo
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(1) Para girar o parafuso (mostrado como A) no sentido horario com a mao, para obter mais pressao do
calcador externo do que antes. Ao contrario, no sentido anti-horario para menos pressao.

(2) Primeiro, para afrouxar os parafusos fixos (B) e colocar o calcador externo na placa da agulha, puxe
levante a barra para cima e para baixo do calcador para ter um espaco de cerca de 0,5 ~ 1 mm (mostrado
como C) e, em seguida, aperte os parafusos.
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6.10 (Ajustando a altura do calcador interno e barra de agulha)

Mais baixo

(1). [AJUSTANDO AALTURA DO CALCADOR INTERNOYJ:Primeiro, solte os parafusos (mostrado como A)
e empurre o brago oscilante para frente (mostrado como B) para levantar mais altura do calcador interno

e, em seguida, aperte os parafusos para tras. Por outro lado, para empurra-lo para tras (mostrado como C)
para descer a altura .E entdo aperte os parafusos.

(2).JAJUSTANDO AALTURA DA BARRA DA AGULHA]:Primeiro, para soltar o parafuso fixo (D), puxe para
cima ou pressione a barra da agulha para ajuste. Aperte o parafuso apds o ajuste.

=+ [A ESTACAO MAIS BAIXA DA AGULHA AFIADA]: Primeiro, para girar a polia, deixe a agulha descer
até a estacao mais baixa, a agulha afiada no orificio da langadeira é de cercade 1 ~ 1,5 mm.

(mostrado como E) Se a agulha afiar no orificio da langadeira por muito tempo, isso causara tor¢ao ou
desconexdo da linha.

Solte o parafuso fixo da barra da agulha antes do ajuste e aperte o parafuso fixo apds o ajuste.
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6.11 (Ajustando a velocidade da costura)
(Selecao do solendide

8

ElGlblcls
CEEEEE)

(1). Quando vocé precisar ajustar a velocidade de costura, além de pedalar pesadamente nos pedais, tam-
bém pode configurar a velocidade na tela da caixa de controle do motor. Consulte o manual operacional do
motor para obter detalhes de operacgao.

(2). Para selecionar os modos para cima ou para baixo do calcador, também pode configurar a velocidade
na tela da caixa de controle do motor. Consulte o manual de operagao do motor para obter detalhes de
operagao.
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6.12 Outro item e solugéo de avaria

Coloque no centro

Mais baixo

1). Afolha elastica (#628-2) na lancadeira e o parafuso de ajuste (MB030003) na caixa da bobina, devem
ajuste corretamente para garantir que a linha de alimentacao seja suave. Quando os lados da folha elastica
foram usados seriamente, troque-o.

2). Por favor, consulte os seguintes métodos, quando o fio torcido:

(1) Primeiro, desligue a energia. (2) Gire a roda no sentido anti-horario.

(3) Faca a inversao da lancadeira e, em seguida, retire o fio torcido.

3). Se os métodos acima ainda. Nao pode puxar o fio torcido, por favor, adote os seguintes métodos: (1)
Para levantar o levantador da barra do calcador (#514) para levantar o calcador. (2) Para soltar os para-
fusos fixos da ponta do chifre (MA050010), e pegue além de algumas partes; puxe a linha torcida. (3)
Atengao, ao montar de volta, o brago de costura deve ser colocado no centro da placa do arco e a placa da
agulha deve ser colocada no centro da ranhura superior da buzina ao mesmo tempo. Por favor, aperte os
parafusos fixos apés a montagem.

4). Se nao funcionar quando vocé ligar o interruptor de alimentacao, pressione a placa de pressao. Por
favor, verifique as seguintes pecas:

(1). Se o plugue for inserido

(2). Se o fusivel estiver queimado. (Se estiver queimado, troque-o e verifique o motivo)

(3). Se o anel de borracha de poténcia estiver muito usado. (Se estiver desgastado, troque-o)

(4). Se o ajustador estiver na estacgao certa.

(5). A pinga serve para retirar a caixa da bobina. (mostrado como fig.)
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6.13 Ajuste da pressao da caixa de bobina

(FIG.1)

(FIG.2)

Método 1:

Ajustando o lencol elastico no vaivém, para puxar o lengol aberto (mostrado na fig ). Por favor, atengéao,
nao deixe a folha elastica muito nivelada para tocar a bobina Isso criara a bobina ociosa, ndo pode contro-
lar a linha da bobina, deixe a linha confusa com a linha principal

torcao. (como fig.1)

A funcao da folha elastica

(1). Pressione a bobina, ndo a deixe em marcha lenta.
(2). Use a pressao da folha para controlar a tensao da linha.
**Ajustar e corrigir:

(1). Para puxar a linha da bobina com a mao, até que a tensao seja necessaria.

(2). Se vocé sentir que a tensao da linha da bobina esta muito apertada apés o ajuste (a folha elastica esta
muito aberta), vocé pode usar uma chave de fenda para tornar a linha dobrada plana por pressao. (como
fig.2)

Método 2

(1). Se a rosca externa na sapata flutuar na superficie, isso significa que a rosca esta muito solta, vocé
pode apertar o parafuso de disco de tensao colocado no conjunto regulador de tensao da linha.

(2). Se a linha da bobina flutuar na superficie do sapato, isso significa que a linha esta muito solta, vocé
pode ajustar a linha da bobina pressdo com o acima mencionado.
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6.14 (O método de ajuste da linha da bobina na caixa de bobina)

Por favor, conforme a figura, quando vocé definir a linha da bobina novamente
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1. Diagrama do cabecote
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2. Diagrama do acionamento do eixo principal

4] 34 25 27 23 49 20 21 22 26 48 24 15 16
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2. Diagrama do acionamento do eixo principal
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3. Diagrama do conjunto de clipes do fio
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3. Diagrama do conjunto de clipes do fio
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4. Diagrama do conjunto da barra de agulha
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4. Diagrama do conjunto da barra de agulha
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5. Diagrama do mecanismo acoplado
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5. Diagrama do mecanismo acoplado
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8 0266 L |
9 0302 P 1
10 0400 1-BIRET 2
11 04761 A1 Sl T B R 1
12 0476-2 TP e 3% zh A 1
13 0476-3 #10%h FH 48 1
14 04764 M6/ FA WE R 1
15 0477 AT AT 1
16 0488 AR 1
17 0490 TR A 1
18 0493 A R A 1
19 0494 T LR 1
20 0498 PN R4 1
21 0531 R el 2
22 0542 T B Lo Ak 1
23 0543 T P& A 1
24 0544 Ja R 3l AR 1
25 0545 AIRE 3l AW 1
26 0546 RUE HH AR 1
27 0548 BT 1
28 0549 Prtt Tk 1
29 0550 FEF T T 22 1
30 0551 FEAT P JEAT 1
31 0683 Vil 2| KLYy 1 GB/T955 6
32 CA0401 M4~F-3 1 [GB/T95 4
33 NA0401 M4 F g B 1 [GB/T6170 M4
34 | MA050012 S F 7 KB ET 4 |GB/T70.1 M5X12
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6. Diagrama do calcador
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6. Diagrama do calcador
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Fg5 | 5 T % H = % vas
1 0011 1-ZEh R 22 1 SM11/64” X 40 1.=8
2 0053 1FEhiR 22 1 SM15/64” X 28 1.=8
3 0086 JE Jil 5 3 1
4 0216 [5) AF: Sk 5 22 2 SM3/16” X 28
5 0217 A 1 D=6.35 H=7.5
6 0218 Fe A4l A 42 22 1 D=4.5 H=4.5
7 0219 A R 22 1 SM11/64” X 40 1=9. 5
8 0220A [53 # 3k g 22 1 SM11/64” X 40 1=8
9 0301F ANF 1
10 0354 L BUHEAT 1
11 0355 PALE bR 1
12 0356. 1 PA S e 1
13 0356. 2 FA LR ZH PR 1
14 0356. 3 FALR 4 EAT AT 1
15 0357 PALR A1 PEFH 3 1
16 0400 1-BhR 22 2 SM1/4” X 40 1=7
17 0478 Ji FEL 8 A7 iy 1
18 0481 AN R 1A 1
19 0491 AR LR ) R R 22 1
20 0506 EHE 1
21 0507 A ELRET 1
22 0509 [EAT 1
23 0510 FEAF PN 3 1
24 0511 EVA 010 1
25 0514 & T e P =F 1
26 0515 168 fii 0 1
27 0798 P2k AT 1
28 1601 K7 o 1
29 | MB060008 | M6+8K W NI kIZL 2 GB/T80 M6X8
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7. Diagram do cabecote oscilante

11 728 6 20242322 21192625 27 9 2 8 1213 10

\ W '\ v
\ . =\ gy
) \ = & bf==§é|§-;-,.§1,§

\ g e R
£ e i ™
Y
S 3/l \au \a
733 \ 4 36 e H

/ i

17 18 38
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7. Diagram do cabecote oscilante

Fs | % 5 il £ #H & e &
1 0236 CF-10" %2 M zhHili & 2

2 0555 n) A AR 1

3 0557 Hife 1

4 0558 HiwE 1

5 0560 16848 1

6 0580-0730 £ 1

7 0581 R ER B AR IR 1

8 0582 Bk 1

9 0583 [ IE Vide 1

10 0589 1684F 1

11 0590 1684F M55 1

12 0596 ) B A A B HE R T K 1

13 0606 RS15+32T $fi 4% 1

14 0612 R T AR 1

15 0614 16847 " 1

16 0615 5 T 7 P e B 1

17 0616 J i fEshERFE D 1

18 0617 T RESHERFF CF) 1

19 0626 wBT 1

20 0627-1 Lo 1

21 0627-2 BT 1

22 0627-3 1 e 1

23 0627-4 B 1

24 0627-5 17 e 1

25 0628-1 Az 1

26 0628-2 [

27 0693 2 [ e W 22 3 GB/T65 M5X10

28 0694 gt £ 2

29 0785 PR bk 1

30 0785. 1 PSR 1

31 CB0801 MB35 | 2 GB/T93 8

32 MA030006 M3*61: PN 75 1 7 Sk o2 1 GB/T70.1 M3X6
33 MA050010 M5%101 /N F T kiR es 2 GB/T70.1 M5X10
34 MAO60085 ME*851: 7N AT ki ez 1 GB/T70.1 M6X85
35 MA080025 M8#251 P /N F A Sk 2 GB/T70.1 M8X25
36 MB030003 M3*31C 7SI TC kg e 1 GB/T80  M5X5
37 MB050005 M5*5H /NG Sk 42 2 GB/T80  M5X5
38 MC060016 ME+161C 7S A 2 [ Sk i 22 2 GB/T70.2 M6X16
39 MD060014 ME*144 P75 MLk ig 42 4 GB/T70.3 M6X14
40 PA040400 Q440K FATHY 1 GB/T119.2 4%40
41 PA050100 D510+ “FA4T4 1 GB/T119.2 5X10
42 PA020118 ®2X11. 5 FATHY 1 GB/T119.2 2X11.5
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8. Diagram da engrenagem
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8. Diagram da engrenagem

Fs | # 5 M % A % I
1 0512 JmEsk ) 1
2 0513 JrmFEsk (B 1
3 0576 AT5#23T Jir e |
4 0578 1IEUi%e 1
5 0579 1B % 1
6 0591 Wi & 1
7 0592 WRESHR 1
8 0593 W& 1
9 0594 G [F] 5 1
10 0595 i Fe [l E 7= 1
11 0596 HKO7097% ¥kt 7k 2
12 0755 680627 VR ER A& 1
13 0760 680477 NR VRIEE ik 1
14 0767 Ay iRlRL i 4 SM1/4” X 40 L=5
15 0771 2 4
16 CB0601 M6 i 35 2 ] 4 GB/T93 6
17 | MA030006 WS kg2 9 GB/T70.1 M3X6
18 | MA060025 WS 7 kiR 22 4 GB/T70.1 M6X25
19 | PA030148 PATHY 1 GB/T119.2 3X14.8
20 | PA030298 “FATHY | GB/T119.2 3X29.8
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9. Diagram de acionamento do brago oscilante




9. Diagram de acionamento do brago oscilante
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Fs | # 5 i % R % vas
1 0575 AT5%23T FZairihfe 1

2 0577 SM#44T Rz Hih%e 1

3 0584 690277 ¥ BRfhA& 1

4 0597 P2 B 2 R 1

5 0598 B ik e e 1

6 0599 AR 1

7 0600 b ] 5 h 75 1

8 0601 AR 1

9 0602 7006C R ERihK 2

10 0604 AT5-450-12 i th%e 1

11 0605 5M-385-9 % FZF 1

12 0610 i A e [ e B 1

13 0611 R ARy 1

14 0751 FE )Y 1

15 0757 [ 3 ] 1

16 0761 FLH $4 P 1

17 0766 WS R 22 3 |SM5/167 %24 1=10
18 MA040012 W77 SkiB 22 4  |GB/T70.1 M4X12
19 MA050012 NI 7 Sk g 22 1 |GB/T70.1 M5X12
20 MA060020 WS A 7 kg 22 4  |GB/T70.1 M6X20
21 MA080020 WS 7 kg 22 4 |GB/T70.1 M8X20
22 MD030006 whay;:illIE N ¥ 1 |GB/T70.3 M3X6
23 MD060014 WS Ff L SK 02 22 2 |GB/T70.3 M6X14
24 PA050300 “FATH 2 |GB/T119.2 5X30
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10. Diagram de transmissao da engrenagem

—
—
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10. Diagram de transmissao da engrenagem
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75 #H = Hil % H = 1% I
1 0559 T E 2

2 0563 Wi 1

3 0564 WHER 1

4 0565 WA U556 1

5 0566 Wil U5 56 4 1

6 0567 WEIE A 3R 2

7 0568 WalA SR 1

8 0569 Wl 5 R 1

9 0570 W] LA A 1

10 0571 R2480 Z7Z HERhA& 2

11 0572 6905 77 EHkihA 2

12 0574 AT5*28T R ke 1

13 0688 Mo*16K: A [E] i 4 [] 72 iR 22 4

14 0766 7N LR 22 2 SM5/16” X 24 1.=10
15 CB0601 T R 2 GB/T93 6

16 MA050016 7S 7 kiR 22 4 GB/T70.1 M5X16
17 MA060040 7S 7 SkiR 22 2 GB/T70.1  M6X40
18 PA050148 FATH D GB/T119.2 5X14.8
19 PA050300 “FATH 2 GB/T119.2 5X30
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11. Diagrama de distribuicdo da mesa e parte inferior da mesa
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11. Diagrama de distribuicdo da mesa e parte inferior da mesa
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75 5 Wi # &= %

1 0470 s 4 |GB/T5793 M12X37
2 0471 M1 25 i 2 ] 4 |GB/T93 12

3 0526 7 1) 3Tl A PHS6 (BGK) 2 [PHS6

4 0527 R 1

5 0618 JEE 8 I JRB 1

6 0619 JEIAE ST R 2

7 0620 B 1

8 0621 LT 1

9 0622 PR AL B0 1

10 0623 AR [ e A 1

11 0624 BM-1820F26FB ¥\ 4h& 2

12 0633 L 4

13 0647 AN R 8 GB/T6170 M12
14 0649 R JE 4

15 0650 M1LO%E 2 B 8  |GB/T93 10

16 0651 M10/N 1 1 T B2 4 |GB/T923 M10
17 0676 JE B ] e Ak WA 4 |GB/T901 M10X100
18 0677 M107S #f HR £F 4 |GB/T6170 M10

19 0720 K P 1

20 0721 P ATHiZERE 1

21 0722 4y 1

29 0723 R WRET 1

23 0724 R R 1

24 CB0601 M654 5 b 2 GB/T93 6

25 | MB060010 WS o kiR 2 4 |GB/T180  M6X10
26 | MC060020 7S B SRR T 3 GB/T70.3 M6X20
27 NA0601 NS RE 2 |GB/T6170 M6
28 0830 T ENRET 6 GB/T794 M8X75
29 0831 P 6 GB/T5287 8
30 0832 M85 B p 6  [GB/T93 8

31 0833 B2 R} 6 GB/T6170 M8
32 |k HCB-3/4-220/380V 1

33 0659 —f Bz 47 M62 1

34 |MC050010 S R Sk g ET 2 GB/T70.3 M5X10
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12. Diagrama dos acessoérios da mesa
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12. Diagrama dos acessorios da mesa
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5 ae] AT B R % Vas
1 0660 LA 1
2 0634 Fih 1
3 0645 N $22 6
4 0646 Hh S50 2
5 PF-4N PR IS T+ 2% 1
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13. Diagrama do mecanismo de seguranca
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13. Diagrama do mecanismo de seguranga
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JF5 # 5 A % B & % "

1 0170 SR 24 2 |SM11/64” X 40

2 0683 W IE 5 H e 1  |GB/T955 6

3 1600 ] 5 JBE 1

4 1602 TS 1

5 1603 9/64%407 [FEiF22 2 |SM9/64” X 40

6 1604 R 22 1

7 1605 T B2 1

8 CA0401 M4~ 4 ] 2 |GB/T95 4

Manual de Instrugbes - Lanmax




Manual de Instrucdes

14. Ferramentas
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14. Ferramentas

75 H 5 Al e B R % vEs
| 0207 B B w22 2

2 0218 B ffiges 1 SM9/64” X 40
3 0301G AN 1

4 0325 J& 2 I 4 30 1

5 0389 A 1

6 0606 RS15%32T $fi4% 3

T 0626 B 3

8 0628-2 R hA 2

9 0663-3%100 #3 T BN ARTF K100mm 1

10 0663-4%150 #4 T BN ARTF K 150mm 1

11 0664-1. 5 #1.5 L JEANAIRTF 1

12 06642 #2 L IEANARTF 1

13 0664-2. 5 #2.5 L AT 1

14 0664-3 #3 L BNMART 1

15 06644 #4 L IEAARTF 1

16 0664-5 #5 L ENAIRTF 1

17 06646 #6 L NIRRT 1

18 0665 — BT (/) 1

19 0666 —ARZ T () 1

20 0667 — R T (KD 1

21 0672 B 1

22 0694 B AR g 22 2

23 0709 T 25 3 3 1

24 0769 PR T H A e 1 1

25 CP0527 ZEEF 10

26 MA050010 INF T kg2 2 M5 X 10

27 PVC WP £ 1

28 MA040010 G wRIRE] 2 GB/T70. 1 M4X10
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