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1) Descricdo Geral

A Maguina de Corte Automadtico LM201VQF Lanmax integrou a tecnologia eletrénica e
mecanica &m uma s, ande basta cdoca o com primento desejado no programa e a maguina
austara altom aticaments o com primento do corte desejado.

A LM-20MYOF pode cortar o3 mais diferentes tipos de materiais aomo: Velctro, etiquetas, ziper
e fitas em geral.

Estamaguinatem dtima precisio, dtavelotidade e & de facil oper aglo, ou seja, € umamaguina
ided para o empreendedor que quer eficiencia, qualidade e reducio de custos para a sua
empresa.

2. Egpecificacoes Técnicas

FotEnca Largura Max do Comp Corte | Velocidade Corte violtagem
Materia a =er Cortado
CERSkWY 95 M " 0.1-9999mm 20 220V-50/60Hz

3) Ambiente da Operacgao
Amaguinadewe ser operadaem condicdes norm as de temper alura 5e o ambiente da maguina
for superior a 80°C, isso poder a afetar o desempenho dam aguina.

4} Funcionamento

Vamos redizar um exem plo de um corte autom aico, onde o com primento sera de 120mm e a
quantidade de cortes serade S0 pegas.

Frimeiramente, faga o ajuste do comprimento para 120mm, apertando os botdes na seguinte
Crdem:

ol LEMGTH (comprimento) =|—=- =}|ﬁ_—, = | O botéo 0" tem afungio de ser 0" e
de apagar o com primento aud que
estaria ajustado na maquina

il Apds isso, guste a quantidade de pecas desejada, no caso, 50 pecas. E para fazer esse

procedimento, aperte o= seguintes botdes:

QY (quantidade) [ o2 _—,=; =i

L=k

Depois de redizado o gjuste do comprimento e inserido a guantid ade de pecas desejad as, basta
aperter o botao STAHT paradque amaguinacomece a opef & .
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5) Funcoes dos Botdes

| ( READY RUN ERROR POWER )

| ®O®®
SPEED - [ ] || : \
[ExTRA] | 2
CURRENT
CURRENT - i 5
|| [wicut] B>
ELASTIC COLOR - 5 - HOT SW
LnGUAGE| | START| |RESET| |— 0 E=
STOP | |[‘&han INS DEL
8 X t)F #l 1 1
{ELASTFC} ILENGTH] [CDLDH’ ‘ QTY ’ ESC FILE SET
N (] IR POWER SW
. =i

Legenda

Hot SW - Usar o corte quente
Power SW - Forca

Cesence| - O comprimento que € exibido no display sera ajustado para zero

TS Fazer corte extra

A\

o | - Aumentar a velocidade (velocidade normal & de 50%, o maximo 100%)

EI - Diminuir a velocidade

*E possivel aumentar e diminuir a velocidade a qualquer momento {antes ou durante a operagao),
e a velocidade ajustada ndo mudara, mesmo se for pressionado a tecla RESET ou o botdo de
Liga / Desliga.

! ° | -Para transportar manualmente o material na maquina, movendo o material para

<&|[E=>| frente ou para tras.
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1 | - Mover afaca

LANGUAGE s i & 7R ~
- Trocar idioma Chinés / Inglés

smnt | - Comecgar a operagao da maquina apoés ter ajustado o comprimento e a quantidade de
pecas desejados.

reser | - Todo o gjuste de quantidade ou o comprimento das pegas sera ajustado para 0
(zero)

stop | - Pausar a operagao

NS | - |nserir uma nova programacao entre as programacoes ja colocadas na maquina

DEL | - Apagar programagéo inserida incorretamente

FASTEL . Compensar, caso esteja utilizando um material elastico

ESC o 5 ;
- Voltar ao modo padrao, caso a maquina apresente mensagem de erro

FILE . 5
- Permite gravar 9 programagdes

COLOR W
- Fungéo infravermelho

6) Atencéao

1 - Antes de utilizar a maquina, certifique-se que a mesma esteja ligada na voltagem
correta e que tenha sido devidamente aterrada.

2 - Nao coloque a méao ou outro objeto perto da faca quando esta estiver em operacao

3 - Se for realizar algum ajuste na maquina, primeiramente retire-a da tomada

4 - Nao retire nenhuma peca da maquina se nao for para fazer manutengao

5 - Lubrifique a maquina sempre que for utiliza-la

6 - Quando a faca da maquina perder o fio, por favor utilize um afiador para dar o fio
novamente a faca (E aconselhado que somente pessoas capacitadas instalem ou afiem a faca)

7 - Em caso de duvidas, entre em contato: www.lanmax.com.br
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7) Como utilizar o sensor

1 - Coloque o comprimento da eliqueta no computador

2 - Pressione o botao COLOR para ligar o sensor. Ligue na dire¢ao + quando o fundo da
etiqueta for mais daro, e na dire¢ao - quando for mais escuro (Nota: quando o botao COLOR
for apertado pela primeira vez, esta sempre estara na direcao + No segundo toque, ficara na
direcao - .

3 - Monte o sensor no trilho do guia e conecte-0 sensor na maquina (Figura 1)

4 - Cologue o ponto de core da etiqueta sobre a taca inferior e mova o sensor para perto
dafaca (Hgura 2)

Figura 1 Figura 2

5 - Ajuste o sensor atraves do parafuso do guia para que a luz fique no centro da marca
{Figura 3)
6 - Atraves do parafuso de ajuste de altura, toque o feixe de luz {Figura 4)

:

r(;. adp

\ A

Figura 3 ' Figur 4
7 - Com a luz focada em uma marca {na linha do corte, figura ou letra) e pressione “" por
mais de dois segundos, a lampada “L/D” piscara e apos isso pressione “-" novamente {(Figura 5)

Gl

w0l
1]
wall I

=k

i
way 3
"

% Figura &
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wom

8 - Mova a luz para a marca seguinte da etiqueta e pressione novapgnte.

dn

DYNAMIC

BA I FIER

Figura 6

9 - Pressione RESET para restaurar o sistema
10 - Pressione START

Problemas no Corte

- Verificar o ajuste do sensor apés a linha de corte da etiqueta
- Mover o sensor para frente e para tras

- Verificar a sensitividade e a altura do sensor

- Verificar a velocidade (normal 50%)

Atencéao
Apoés ajustar o sensor, ndo pressione o botdo DELAY ou botédo L/D, pois podera causar erros.

8) Como utilizar o controle de temperatura

s[0CoDDoDOo
el O U O 5 5 5 O 1
8 N e O o o
e H B & B
[seT key | /@ @ @——-' up key of set-unit J
/// REX-1000 [ ™ —__
\move key ofset-unitr H‘"“\dOWn key of set-unit

Quando voceé ligar o controle de temperatura, o painel mostrara duas temperaturas, a PV é a
temperatura atual e a SV é a temperatura para qual sera ajustada.

A recomendacgao que a temperatura seja ajustada para algo entre 130°C a 150°C.

A temperatura costuma demorar algo por volta de 10 minutos para alcancar a temperatura
desejada.
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1 - E possivel entrar no modo de ajuste apertando o botéio SET. Apds apertar o botdo, um
dos digitos comegara a piscar, o que significa que o digito ja pode ser alterado. (Figura 1)
2 - Pressionando “< & possivel alternar entre os digitos. (Figura 2)

>

REX-1000

EICIOI0 OO
[

REX-1000

Figura 1 ( LT Figura 2

3 - Ajuste a temperatura apertando “*” e “v’. O nuUmero do digito aumentara apertando o
“N e diminuira apertando o “v".

4 - Assim que for ajustado a temperatura, basta apertar a tecla SET novamente para
estabilizar os digitos.

Possiveis Falhas

1 - Verificar se as conexdes estao funcionando corretamente se a temperatura néo se

ajustar.
2 - Aumente a temperatura se o corte nao estiver adequado.
3 - Espere até que a temperatura atinja a temperatura ajustada antes de comecgar a

operacéo e certifigue-se de colocar o rolo do material adeguadamente.

Certo Errado

4 - Se nao for possivel soltar o parafuso para a troca da faca, pode-se ajustar a temperatura
para 200°C. Assim que atingir a esta temperatura, afrouxe o parafuso e desligue a maquina.
Espere a maquina ficar em temperatura ambiente, solte o parafuso e depois a faca. (Cuidado

para néo se gueimar)
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9) Trocando a Faca

1- FPrimaramente, mova afaca superior para o ponto superior e retire o calcador da faca
SUperior apds retirar oz das parafusos.

= - Retire 0 suporte da faca superior

3 - Retire o aquecedor apos desparafusar o parafuso fixador,

4 - =e for necessano trocar a faca inferor, desparafuse o2 parsfusos na frente do motor
de transporte.

o - Desparafuse os parafusos que estao na frente do rolo de transporte e retire o mctor
orolo

6 - Retire a tampa, desparafusando os parafusos.

7 - Desparafuse os trés parafusos fixadores e retire a faca infericr.

8- De nao estiver cotando ou se ndo estiver cortando de um dos lados, faca com gue a
faca superior entre em contato com a faca inferior & venfigue se a faca superior e a faca inferior
estejam niveladas. Desligue a maguing, guste a distancia e a pressio com uma chave de Amm.
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10. Trocando o Fusivel

Desligue a maquina da tomada, e troque o fusivel como mostra a figura.

B

11. Limpando a Escova Antiestética

Se o dispositivo anti-estatico ndo estiver funcionando, limpe a escova antiestatica com outra
escova.
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Problemas

Modelo

Causas e Medidas

Sem fornecimento de energia

Todos os Modelos

Checar se a tomada esta conectada

Checar se o fusivel da maquina esta
queimada

Maquina ligada
mas néo funciona

O rolo do transporte
ndo esta funcionando

Todos os Modelos

Checar se ndo tem nenhum material
estranho no rolo

Todos os Modelos

Se o display exibir “Sensor error” ou
outro erro. Desligue-o por 10s e
ligue-o novamente

Todos os Modelos

Se isso ndo funcionar, trogue a placa
de transporte

A faca ndo funciona

Todos os Modelos

Checar se a chapa de presséo da faca
superior ndo esta muito apertada

O LCD néo esta
funcionando

Todos os Modelos

Checar se ndo houve um superaqueci-
mento devido ao excesso de trabalho.
Desligue a maquina por alguns segundos
e se isso nédo funcionar depois de tentar
por algumas vezes, por favor, abra a
tampa protetora e verifique as conexdes

N&o esta cortando

Corte Quente

Verifigue se a temperatura esta alcancan-
do a temperatura ajustada

Verifique se o fio da faca esta cego

O corte do material é parcial

Todos os Modelos

Verifigue se a faca esta danificada ou
desgastada

Todos os Modelos

ApoGs deixar as facas proximas uma das
outras através do botdo M/CUT, verifique
se 0s mesmos estdo nivelados (caso
contrario, ajuste através dos parafusos)

O comprimento das tiras esta diferente
da ajustada

Todos os Modelos

Teste novamente o corte apds afrouxar
0 material do rolo

O comprimento das tiras & discrepante

Todos os Modelos

1 - Diminua a velocidade de transporte
2 - Afrouxe o material do rolo

O corte ocorre antes da marca de corte da Etiqueta Mova o sensor em direcdo a faca, na
etiqueta distancia que faltaria para chegar & marca

O corte ocorre apds a marca de corte da Mova o sensor em direcdo contraria da
etiqueta Etiqueta direcdo da faca, na disténcia que faltaria

para chegar & marca
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Erro no LCD MARK ERROR Etiquetas Erro na marcagéo do sensor

Verifique se o sensor foi conecta-
do corretamente

Verifique se o sensor foi ajustado
corretamente

CUTTING ERROR Todos os Modelos Checar se o comprimento da
etiqueta foi ajustado no painel
corretamente

Erro no motor responsavel pelo
corte ou no sensor

1 - Ligue a maquina e pressione
0 botéo 5. Verifique se a faca
consegue se mover. Se nao,
provavelmente esta travada

2 - Retire a tampa protetora da
faca e verifiqgue se o sensor esta
frouxo ou posicionado errado

O operador toma choque ao Todos os Modelos Conecte o fio verde (fio terra) em
encostar-se & maguina algum parafuso da parte de tras
da maguina
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Pecas de Reposicao

Cod Descricao Cod Descricao

A-1 | Parafuso do Tampa da Ventoinha (M3X5L) A-24 | Parafuso (M5X15L)

A-2 | Tampa Superior da Ventoinha A-25 | Rolamento

A-3 | Ventoinha A-26 | Suporte da Trava do Guia
A-4 | Porca da Ventoinha (M4) A-27 | Trava

A-5 | Parafuso da Grade da Ventoinha (M4X20L) A-28 | Rolete Superior

A-6 | Grade de Protecido da Ventoinha A-29 | Rolete Inferior

A-7 | Parafuso de Controle da Presséo A-30 | Pino Guia Frontal

A-8 | Tampa da Mola de Presséo A-31 | Eixo da Alavanca

A-9 | Mola de Presséao A-32 | Anel Guia

A-10 | Parafuso (M5X6L) A-33 | Parafuso do Anel Guia
A-11 | Bloco de Suporte do Rolete Superior A-34 | Parafuso (M4X6L)

A-12 | Alavanca do Bloco A-35 | Suporte da Alavanca
A-13 | Arruela A-36 | Parafuso da Alavanca (M5X5L)
A-14 | Parafuso (M4X15L) A-37 | Alavanca

A-15| Pino conector do Motor de Passo A-38 | Suporte lateral (Direita)
A-16 | Protetor do Rolamento A-39 | Parafuso (M3X5L)

A-17 | Parafuso (M3X5L) A-40 | Suporte Lateral (Esguerda)
A-18 | Engrenagem Reguladora do Transp (MXL30T)| A-41 | Tampa de Lubrificacdo
A-19 | Parafuso (M4X6L) A-42 | Tampa de Protecéo

A-20 | Engrenagem (M4X6L)

A-21 | Parafuso (M4X6L)

A-22 | Correia Sincronizada (MXL75)

A-23 | Motor de Passo
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Cod Descricao Cod Descricao

B-1 | Parafuso (M8X28L) B-42 | Suporte do Motor

B-2 | Arruela B-44 | Parafuso (M5X42L)

B-3 | Bloco da Faca Superior B-45 | Sensor do Contador

B-4 | Sensor de Temperatura B-46 | Parafuso (M3X20L)

B-5 | Agquecedor B-47 | Suporte

B-6 | Suporte da Faca Quente B-48 | Chapa de pressao (Direita)
B-7 | Faca Quente B-49 | Chapa de pressao (Esquerda)
B-7b | Parafuso Fixador da Faca B-50 | Parafuso da Chapa de Presséao
B-8 | Eixo Vertical B-51 | Mola de Pressao

B-9 | Anel do Eixo B-52 | Parafuso (M5X15L)

B-11 | Escova antiestatico B-53 | Arruela

B-12 | Protetor da escova B-54 | Excéntrico

B-13 | Cobertura da chapa de pressao B-55 | Came

B-14 | Parafuso (M3X6L) B-57 | Anel trava

B-15| Chapa B-58 | Rolo de Transporte Frontal
B-16 | Tampa B-59 | Rolete de Transporte Frontal
B-20 | Suporte do sensor do Contador B-60 | Suporte do Eixo do Rolo

B-21 | Bucha de Borracha B-61 | Parafuso (M3X5L)

B-22 | Guia B-62 | Motor

B-23 | Parafuso (M5X20L) B-63 | Suporte do Motor

B-24 | Bolamento B-64 | Parafuso (M3X4L)

B-25 | Parafuso (M4X6L) B-65 | Parafuso (M3X4L)

B-26 | Anel do Eixo Vertical B-66 | Porca

B-27 | Parafuso (M4X6L) B-68 | Escova Antiestatica

B-28 | Suporte do Rolete B-69 | Chapa de Controle da Altura
B-29 | Rolete de Presséao B-70 | Parafuso Regulador da Altura
B-30 | Rolamento (#696) B-71 | Suporte Frontal

B-31 | Chapa de Aquecimento B-72 | Tampa de Protec&o Frontal
B-32 | Chapa de Silicone B-73 | Parafuso (M3X4L)

B-33 | Suporte da Chapa de Aquecimento B-74 | Fio do Aquecedor

B-34 | Suporte lateral B-75 | Mang. do fio do Aquecedor (1)
B-35 | Parafuso (M3X8L) B-76 | Mang. do fio do Aquecedor (2)
B-36 | Parafuso (M5X15L) B-77 | Sup. da Mang. da Fiagao Superior
B-37 | Parafuso Sextavado (M4X8L) B-78 | Parafuso (M4X6L)

B-38 | Bloco da Faca inferior B-79 | Sup. da Mang. da Fiacdo Superior
B-39 | Rolamento B-80 | Parafuso (M4X6L)

B-40 | Anel de Retencéo

B-41 | Motor + Engrenagem

14

Corte Automatico | Manual de Instrucdes | Lanmax




LM201-VQOF | Manual de Instrugdes

Pecas de Reposicao
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Cod Descricao Cod Descricao
C-1 | Disco C-23 | Parafuso (M2X10L)
C-2 | Parafuso do Suporte C-24 | Parafuso (M2X10L)
C-3 | Suporte C-25 | Parafuso

C-4 | Eixo do Suporte C-26 | Tampa Protetora Traseira
C-5 | Mancal do Eixo do Disco C-27 | Esponja

C-6 | Porca (M6) C-28 | Base

C-7 | Braco do Suporte C-29 | Parafuso (M4X10L)
C-8 | Parafuso (M6X15L) C-30 | Capacitor

C-9 | Arruela C-31 | Terminal

C-10| Detector de Presenca C-32 | AC Conector (Saida)
C-11 | Parafuso (M3X15L) C-33 | AC Conector (Entrada)
C-12 | Suporte de Fixacédo C-34 | Parafuso (M3X5L)
C-13 | Suporte traseiro do pino Guia C-35 | Transformador

C-14| Parafuso (M4X15L) C-36 | Parafuso (M4X6L)
C-15| Bloco traseiro do Guia de Tenséao C-37 | Ventoinha

C-16 | Parafuso (M4X6L) C-38 | Parafuso (M3X5L)
C-17 | Anel Guia C-39 | Tampa Frontal

C-18| Chapa Guia Superior C-40 | Placa de comando
C-19 | Parafuso (M3X5L) C-41 | Placa de meméria
C-20 | Micro Interruptor C-42 | Painel de Comando
C-21| Chapa C-43 | Plugue

C-22 | Suporte do Micro interruptor
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