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Instrucdes de Seguranca

1.1

Importante

Instrucdes de
Seguranca

Importante

Ao utilizar a maquina,
os procedimentos

devem ser seguidos.
Antes de utilizara
maquina, leia
atentamente todas as
instrucoes.
Quando for utilizar
amaquina, entenda todas
as instrugoes basicas de
seguranca, as quais nao
estao limitadas apenas
aos itens que vém a
segulir.
Leia todas asinstrugdes,
cuide deste manual e
utilize-o como referéncia
sempre que necessario.

+Antes de coloar a maquina em fun-
cionamento, confirme se todas as es-
pecificagdes de seguranga relevantes

estao adequadas as especificagbes e

normas técnicasde seu pais.
+ A maquina ndo deve funcionar sem
seus dispositivosde seguranga.

+ A maquinasé deve ser colocada

em funcionamento por pessoas
com treinamento adequado.

« Para sua prépria segurancga, é re-
comendavel que sejam

utilizados dculos de seguranga

durante o funcionamento da

maquina.

+ Desligue a maguina cu desconec-
te-a da tomada nas seguintes si-
tuagdes:

« Ao passar a linha pela agulha e
substituir a bobina ou o©
lacador.

+ Ao substituir a agulha, o pé
calcadoy a chapa da agulha,
dentesou chapadeslizante.

« Durante a manutencao da ma-
quina.

+ Quando o operadornao estiver
utilizandoa maguina.

» Reparos, adaptagdes ou manuten-

cdo devem ser realizados
somente por pessoas com
treinamento adequado.

+ Manutencdo e reparo em
equipamentos elétricos devem
ser realizados somente por
pessoas qualificadas. Se algum
componente elétrico estiver
danificado, a maquina deve ser
parada imediatamente.

- Antes de iniciar o pleno
funcionamento da maquina, um
teste deve ser feito para se
assegurar de que a maquina e o
operador sdao capazes de realizar
a tarefa.

+ A maquina nao deve ser
posicicnada préxima a uma
fonte de ruido, tais como
maquina de solda ultra som e
outros.

« A maquina somente deve ser
colocada em funcionamento
com © cabo de forca, os
conectores e o _aterramento
adequado.

+ A maquina deve ser utilizada
para.. .costurar apenas ©s
materiais indicados nc manual
de | instrucdes, seguindo as

.- Se houver coentato do &lec lubrifi- indicagdes de manejo.

cante comos olhos ou a pele, lave
com agua gelada emabundancia.
Se houver ingestaa, procure auxi-
lio médico imediatamente.

+ A Lanmax nac é responsavel por
qualquer danoc causado por
alteracdes ndo autorizadas no
produto.



A- Para evitar risco de choque .Para evitar acidentes em

1 2 elétrico, ndo abra a caixa de funcao de uma partida

‘ " terminais do motor e nem inesperada da maquina,

Oes de toque nos componentes desligue-a sempre que for

Seguranca montados dentro da caixa de  deiti-la ou remova a tampa da
terminais. correia e a correia.

- Para evitar ferimentos, nunca + Se a sua maquina esta equipa-
opere a maquina sem a tampa da com um servo motor, a sua
da correia, ou estando maquina  nao produzira
qualgquer outro dispositivo de ruidos enquanto nao for
seguranca removido. acionada. Para evitar um

. I possivel acidente em funcao de

- .Para evitar possiveis uma partida inesperada,

ferimentos, qguando 2|

assegure-se de que a maguina
esteja desligada.
- Para evitar risco de choque

magquina estiver em operagao,
mantenha os dedos, a cabeca e
as roupas longe do volante,

. ) . elétrico, nunca opere a
correia e motor. Além dlssoi maquina sem o aterramento
n.ada deve ser colocado proé- adequado.

UFIR:A ESsasPArTes. « Para minimizar o risco de

« Para evitar ferimentos, nao acidentes ou danos nos

coloque os dedos préximo da componentes elétricos

lancadeira enguanto a causados por descarga elétrica,

maquina estiver em desligue a maguina antes de

funcionamento. desconecta-la ou conecta-la a
tomada.

= A lancadeira gira em alta ) j,56 5 maquina periodicamen-
velocidade quando a te.

maquina esta em
funcionamento. Para evitar
possiveis ferimentos nas maos,
mantenha-as longe da
lancadeira enquanto a maqguina
estiver funcionando. Além
disso, desligue a maquina ao
substituir a linha.

-  Para evitar possiveis
ferimentos, tenha cuidado ao
baixar ou erguer o cabecote da
maquina.



Descricao do Produto e

Especificacbes da Maquina

Maquina de Costura Industrial Costura Reta de Transporte Duplo
2. 1 LM-0318
Descricao
do Produto




2.2

Especificacdes
da Maquina

Descricéo Especificagao

Aplicagao Materiais de médio e pesado
Velocidade Maxima 2000 ppm
Comprimento do Ponto 0-8mm

Altura do Pé Calcador

6mm (manual) 13mm (pela joelheira)

Capacidade Max. de Costura

8mm (camada de couro comum ou artificial)

Volume do Pé Calcador Alternado 3.5-55mm
Alimentacdo Maxima 8mm
Agulha Cat. 3355 20# ~ 24%
Lancadeira Langadeira (grande)
Lubrificacéo Automatica

Motor Power

0.37KW




Alinhe o canal da correia do volante
da maquina(A)com o canal da
polia do motor (B), movendo o

—E

[

2.3

1.0 angulo ideal do pedal com o
piso € de 15 graus.

2. Ajuste a friccao do motor
vés da alavanca (C),
tracionando a maquina no sentido
(B) conforme mostra a Fig.6, para
que fique estavel durante o uso.

3. O volante deve girar no sentido
anti-horario durante o uso normal,
quando estiver olhando pelo lado do
volante da maquina.

motor (C) para a direita ou esquer-
da para evitar que a correia
interfira com o rasgo do tampo.

=

O motor ira girar na mesma diregéo.
A rotacéo pode ser invertida se
girar 180 graus o plugue do
motor.

4. Ajuste a tensao da correia em
“WV" movendo o motor no sentido
vertical. A tenséo ideal da correia é
quando estiver com uma deflexao
entre 10 - 20mm quando
pressionada com o dedo no centro
da distancia entre o volante e a
polia.




1.Limpando a Maquina
Limpe a Maquina com um pano

macio e sem solvente, eliminando
0 Oleo e residuos de poeira.

2.Inspecéo

Antes de usar a maquina gire o
volante lentamente e verifigue se
nao existe nenhum objeto
interferindo e provocando alguma
resisténcia ao funcionamento da
da maquina ou podendo causar
acidentes.

a.Quantidade de Oleo

A quantidade de dleo a utilizada
na maguina deve ficar entre a
marca de referéncia (A) e a (B),
sendo que nunca devera, ficar
abaixo da marca de referéncia (B),
caso contrario podera causar
aguecimento, ruidos e travamentos

Gire o volante da maguina em sua
diregdo até que a barra de agulha
fique em sua posigdo mais alta, e
solte o parafuso de fixacdo (A). Co-
logue a agulha com a canaleta lon-

/

£|

longa

Canaleta \) a J b (/ C

na maquina.

b.Lubrificacdo

A maquina deve ser lubrificada

com dleo lubrificante Lanmax para maquinas
Industriais, antes de ser utilizada ou se o
nivel estiver na marca de referéncia (A).

c.Troca do dleo

Incline a maquina para tras e solte o
parafuso (C). Remova todo o éleo
sujo e aperte, o parafuso (C). Complete
com 6lec povo conforme item “a”

ga voltada para a‘esquerda e introduza
a agulha totalmente para cima.

Aperte firmemente o parafuso de
fixacdo da agulha (A).

ik




Geralmente, ndo existe nenhum observe se esta ocorrendo salpicos
ajuste para a bomba de 6éleo. de déleo no visor e feche a folga.

Com a maquina em baixa velocidade

Chapa de ajuste

Folga padréo

0,5-1,0 mm Furo para

passagem de

oleo
Quando a maquina estiver fora de de éleo (C). Complete de oleo se
uso e for usa-la novamente, remo- necessario. Funcione a maquina du-
va o plugue de borracha ver- rante 30 minutos na velocidade
melho no topo do cabegote da baixa, aumentando gradualmente.
maquina, para completar de 6leo. Depois deste procedimento a maquina
Levante a barra de presséo-e fun- podera ser utilizada normalmente na
cione a maquina na velocidade velocidade desejada.

de 1000-1500ppm e observe o
visor




2.9

Para passar a linha superior, levan-
te a barra de agulha na sua posicao
mais alta e faca a passagem da li-

nha desde o carretel até a agulha
conforme as instrugdes abaixo:

(1)Passar a linha pelos trés guias
linha existente na parte superior da
maquina.

(2)Passe agora a linha no furo
esquerdo do retentor de linha (2),
e passe pelo outro furo do re-
tentor de linha (2).

(3)Passe a linha por entre os dois
discos de tens&o (3)

(4)Passe a linha pela mola do
estica-fio (4), pelos, reguladores de
linha (4) e pelo guia linha (6) e pelo
furo do estica-fio (7).

(5) Passe agora pelos guias linha
(8) e (9), pelo guia linha da barra de
agulha (10), em seguida passe a
linha da esquerda pelo olho da
agulha.

Alinhe a polia (B) do enchedor de
bobina com o lado externo da
correia (C), deixando uma folga de
modo que a polia (B) n&o, interfira
com a correia quando ocorrer a
parada do enchimento da bobina.

Deixe um pedaco de aproximada-
mente 10 cm de linha para tras da
agulha. Para puxar a linha da bobi-

na, levante o pé calcador e seguran-
do a linha da agulha com a mao es-

gquerda, gire o volante com a méao
direita até que a agulha desca e
suba trazendo para cima a linha da
bobina. Agora coloque as duas
linhas sob o pé calcador e para
tras para iniciar a costura.

O enchimento de bobina deve ser
regulado diminuindo a pressao
da polia (B) sobre a correia. Tam-
bem deve ser montado o enchedor
paralelo go rasgo (E) da mesa e
somente depois de alinhado é que
deve apertar os parafusos (D).




Selecionando o

e

iguﬂMNthﬂh do
Ponto e Controlando

a m eversao

2.12

A j 1S da Altura
d\:sfa Barra
de Pressao

O comprimento do ponto pode ser
selecionado através do seletor do
comprimento do ponto (A).

A costura em reversao (para tras).

Solte a porca (E) e também o
parafuso de ajuste da pressao (A).
Remova o plugue de borracha (B)
solte um pouco o parafuso (C) de
fixagao da barra de pressao. Ajuste

pode ser feita pressionando-se a
alavanca de retrocesso (C), fazendo
automaticamente a costura para tras.

a altura da barra de pressao com
8 mm de altura entre a superficie da
chapa de agulha e o pé calcador.
Aperte firmemente o parafuso (C) e
cologue o plugue de borracha (B).




2.13

Ajuste da
Pressao do
Pé Calcador

2.14

\juste da
"ﬂ u;a sdo da
Linha Superior

A pressdo do pé calcador deve ser
ajustada conforme o tipo de mate-
rial a ser costurado. Solte a porca
(A). Se o material for pesado, gire
parafuso de ajuste da presséo
no sentido horario, conforme Fig.10
(@), aumentando a presséo.

Geralmente, a tensao da linha supe-
rior é ajustada conforme o material,
linha e outros itens utilizados.

Na pratica a tenséo da linha é
ajustada conforme o resultado do
ponto que esta sendo feito.

Para ajustar a tensdo da linha da
bobina, gire o parafuso de tenséo
da mola (A) no sentido horario pa
ra aumentar a tensdo e no sentido
anti-horario para diminuir a tenséo.

E importante verificar a tensdo da
linha da caixa de bobina com uma
linha de poliéster # 50.

Se o material a ser costurado for leve
gire o parafuso de ajuste da pres-
sdo no sentido anti-horario, conforme
a Fig.10(b), diminuindo a presséo
do pé calcador. Depois aperte pova-
mente a porca (A).

Segure a ponta da linha da bobi-
na e verifique se a caixa de bo-
bina caira lentamente.

A tensdo da linha da agulha devera
ser ajustada conforme a tensao ob-
tida na linha da bobina.

A tensdo da linha da agulha pode
ser ajustada atravésdo aparelho de
tenséo, girando a porca para a di-
reita para aumentar e para a esquer-
da para diminuir.

10



O campo de,ajuste da mola de arraste
Devera ser entre 8-10mm para mate-
riais leves, comprimento do ponto pe-
gueno, e tensdo baixa, enquanto para
materiais mais pesados a mola tera

um menor campo e a tensdo mais alta.

1)Para ajustar a tenséo da Mola de
arraste (Fig.18). Solte o parafuso do
pino de tensdo(A) e gire o pino de
tenséo (B) no sentido horario para dar

mola de arraste, ou gire no sentido
anti-horario para diminuir a tenséo
da mola. Depois de ajustado, reaper-

te o parafuso (A).

Para Ajustar:

Primeiramente, solte o parafuso (A)
e 0 pino (B) no sentido anti-horario
para liberar a tenséo da mola de

A posicao do guia linha afeta a qua-
lidade da costura e deve ser ajusta-
do conforme o tipo de material a
costurado.

A Fig.15 mostra os diferentes tipos
de formas de ponto.Os tipos de
pontos = normais  devem = ser
conforme. mostra- a  Fig.15a.

Ocorrendo um enrugamento, a ten-
séo da linha da agulha e da bobina
devem de ajustadas adequadamente.
(a)A tensao da linha da agulha
esta alta em relacéo a da
bobina.

Gire a porca do aparelho de tenséo
no sentido anti-horario para diminuir
a tenséo da linha da agulha ou com
uma chave de fenda pequena gire o
parafuso da caixa de bobina para
aumentar a tensédo da linha da
bobina (Fig.16).

arraste (C) para a tensdo zero, e
gire o pino de tensdo (B) no sentido
horario para que a mola (C) em con-
tato com o canal de posigcéo da mola
gire e aumente a tensfo.

2)Para ajustar o campo da mola
de arraste (Fig. 19)

Solte o parafuso (B) e gire o aparelho
de tensao (C) no sentido horario pa-

ra aumentar o campo da mola de
arraste, e no sentido anti-horario para
diminuir o campo da mola.

O reajuste somente sera necessario
para alguns tipos especiais de mate-

riais e linhas utilizados.

(b)Se a tenséo da linha da agulha
estiver baixa ou da bobina muito

alta, gire a porca no sentido horario ser
ou diminua a tensdo da bobina (Fig.16).

(c)Outros pontosirregulares sdo mos-
trados na Fig.15.

(d)(e)Ajuste podera ser feito com refe-
réncia aos metodos acima.

T [Lemen | cever g
(=1

Uzerm | Py | medm | LDt
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2.17

Ajuste da Altura
da Barra de
Agulha e Tempo
da Lancadeira

2.18

Ajuste do
Posicionador
da Lancadeira

Ajuste da altura da barra de
aguiha (Fig. 18 ).

Gire o volante em sua dire¢do até a
agulha ficar em sua posicdo mais
baixa,e soffe o parafuso '1".

Alinhe a marca 'A’' da barra de
agutha '2' com a parte inferior da
bucha '3’ (a) ou alinhe o centro do
otho da agulha '4' com a supeificie
inferna ‘5’ do prendedor da caixa de
bobina.

(b)Aperte firmemente o parafuso '1".

(a) (b)
Figura 18

Solfe o parafuso '1'.

Ajuste o  posicionador  da
lancadeira 2’ engatado na
ranhura '3' do prendedor da caixa
de bobina, com uma folga entre
0.5-0.7 mm (Fig.20).

Ajuste do tempo da lancadeira.
(Fig. 19)

Solte os parafusos da langadeira '6' e o
volante em sua dire¢do até que a marca
‘B' da barra de agulha '2° fique
alinhada com a parte inferior da
bucha ‘3" (c) ou suba a barra de agulha
2.5mm de sua posi¢cdo mais baixa.

{d)A ponta da lancadeira '7' devera ficar
1.0-1.5 mm acima do olho da aguiha
‘4, quando a ponta da lancadeira '7'
estiver posicionada no centro da agulha,
e a folga entre a agutha e a ponta da
lancadeira '7" é de 0.05 mm. Aperte
firmemente 0s parafusos '6',

© (d)

Figura 19

05-0.7 mm

R RN AN

N

Figura 20



2.19

Ajuste da
Altura
{{f{jﬁ gj}:ﬂﬁ?’é o

= i ¥ & —

2.20

Ajuste da
Posigao

Quando o denfe ‘A’ estiver na sua
posicdo mais alta, o topo do dente
devera estar 1,0 mm acima da
supeificie da chapa de agulha 'B' .

.

Ta

Figura 21

Quando o comprimento do ponto
estiver no maximo, a parte
fraseira do dente '1" devera ter
uma folga 1.5 mm com o rasgo
da chapa de agulha.

Solte o parafuiso '2'da manivela '1".
Mova a barma de alimentacao
'3'para cima ou para baixo para
ajustar corretamente a altura.
Aperte firmemente o parafuso 2'.

S
N
:

A 4

1.0mm

Solfe 0 parafuso '3’ da manivela
2'. Mova o gaifo '4' para cima ou
para baixo para ajustar a folga.

Aperte firnemente o parafuso '3 .

Figura 22

13



2.21

Ajuste do

Alinhamento

- .
o o P
ao Dente

2.22

Sincronismo
entre a Agulha e
o Dente

A inclinagdo padrdo (honzontal) do
dente devera estar entre 0.8-1.2 mm
acima da chapa de aguiha.

Solte o parafuso 1.

A inclinagdo do dente deve fer os
dentes paralelos ou com a frente um
pouco alta para evitar franzidos,
falhas de ponto e quebras da linha da
bobina. Para isso, gire a marca 2’ do
eixo de alimentagdo no sentido anti-
horario (A).

Para subir a frente do dente e
evitar uma alimentagéo irregular do
material, gire a marca 2 do eixo
de alimentagdo no sentido
horario (B).

Apette firmemente o parafuso 1.

A @m Frente alta

B —@w Frente baixa

Figura 23

Para o ajuste padrio

O fopo dos dentes 'A’ e a ponta da
agutha 'C dever8o estar ao mesmo
tempo alinhados com a superficie
‘B’ da chapa de agulha, quando o dente
estiverindo para baixo.

Para ajustar o came levantador do
dente 1. (Fig. 24-a)

Gire o volante ate ver o parafuso 2’
como padido, se o parafuso '3, esta
um pouco abaixo da linha de centro
do parafuso 2'.

Para ajustar o came da
alimentacdo '4’. (Fig. 24-b)

Gire o volante ate ver o parafuso 'S
COmMo padrdo, se o paraluso'6’ esta

um Pouco acima em relagdo ao
centro do parafuso 'S,

Figura 24

14



2.24

Ajuste do
Suprimento de Oleo

na Lancadeira

Os discos de tensdo deverdo abrir
quando a barra de pressdo é
levantada. Ajuste o aliviador de
tensdo conforme os seguintes

procedimentos:

Remova a tampa fateral e 0 plugue
horracha na parte traseira do
cabhegofe.

Softe o parafuso "1’ da alavanca
levantadora da joelheira com uma
chave de fenda 2.

Gire o came aliviador de tensdo
‘3" nas seguintes condigbes:

A: Para atrasar o alivio de tenséao.

B: Para adiantar o alfvio de fenséo.

Depois, aperte firmemente o parafliso
a~,

Figura 25

Girando o paraiuso da buicha da langadeira da
hase na direcdo ‘A’ ('+), a quantidade
de Oleo serd aumentada, e na direcdo

‘B" ('-), a quantidade sera diminuida.

Depois - de ajustado, funcionar a
magquina em velocidade baixa durante
30 segundos _e  confirmar a
guantidade de Oleo fornecida.

Figura 26

15



Solfe o parafuso '1" e gire o came de
ajuste do comprimento do ponto 2",

Sentido horario (A)

O comprimento do ponto no
avanco sera aumentado.

O comprimenio do ponfo na
reverséo sera diminuido.

Sentido anti-horario (B)

O comprimento do ponto no
avanco sera diminuido.

O comprimento do ponfo na
reversdo sera aumentado.

-

Figura 27

A distancia entre o centro do eixo do pé
calcador '1" e a porca do pé calcador
alternado '2' devera ser ajudada de
acordo com o0s diferentes ftipos e
guantidades de materiais a serem
costurados.

Solte a porca’'2’', e mova o bloco
deslizante ‘3" para cima ou para baixo.
Movendo para cima (A):
Diminuira a alimentacgéo.
Movendo para baixo (B)
Aumentara a alimentacgéo
Depois, aperte firmemente a porca '2',

Nota:

Para determinados tipos ou quantidades
de materiais utilizados, a alimentacdo
superior devera ser maior que a
alimentacao inferior.

[ 1]
Se §9
O
1
A =
o
B
@
=]

Figura 28

16



2.27

Ajuste do
Movimento Vertical
do Pé Calcador
Alternado

2.28

Ajuste da Altura
do Pé Calcador e
do Pé Calcador
Alternado

Importante

Quando costurar no
maximo movimenio
alffermnado, o
comprimento do
ponto podera ficar
desigual. Neste
caso, utilize a
velocidade baixa.

O curso do movimento do pé

calcador altemado é o0 mesmo do pé

calcador padrdo.

Dependendo do tipo de material a
ser costurado o movimento do pé
calcador altemado e do pé calcador
padrdo podera ser ajustado conforme
as seguintes condices.

Solfe o parafuso "1

Gire o volante em sua diregdo até
gue o estica-fio figue em sua posicdo
mais alta, e abaixe o pé calcador.
Quando a manivela de alimentacédo
superior '2' for movida para a
direcdo 'A', o movimento vertical do
pé calcador sera diminuido.

A altura do pé calcador padréo e do
pe calcador alternado podera ser
ajustado dependendo do tipo de
material a ser costurado.

Solte a porca ‘1", e mova a haste do
came '?'.

Quando a manivela de alimentagao
superior '2' for movida para a diregcdo
‘B, o movimenfo vertical do pé
calcador sera aumentado.

0]

Figura 29

Movendo para cima (A)
Aumentara a altura.
Movendo para baixo (B)

Diminuira a altura.

Depois, aperte firnemente a porca
g

A
£ —1—
= —
e
iz -
/ e}
Figura 30 Gé & B
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2.29

Ajuste da
Posicéao do
Pé Calcador
Alternado

2.30

Instalando a
Tampa da
Correia

Importante

Para a sua seguranca, a
tampa da correia
deve estar sempre
instalada na

maquina.

As pecas direita e
esquerda do enchedor
bobina devem ficar
paralelas com o rasgo
da correia existente no
tampo.

Quando o comprimento do ponto
estiver na posicdo méaxima, gire o
volante até que o pé calcador
afternado '2' alcance a sua posicéo
maxima para frente.

Solte o parafuso ‘1" da manivela
fraseira.

Empurre o pé calcador '2' o mais

proximo possivel do pé calcador '3',

de modo que néo entre em contato
com a parte de lras do pé calcador
B

Depois, aperte firmemente o

parafuso ‘1" da manivela traseira.

Instale a tampa da correia conforme

aFig. 32.

Figura 31

Figura 32
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2.31

2.32

Empurre o brago pressionador da
bobina ‘1" até parar totalmente.

A polia do enchedor de bohina '2'
deverada empuirar a correia '3
aproximadamente 50 mm e 0
enchedor de bobina ‘4 deve ser
montado paralelo com o rasgo
da correjia existente no tampo,
com os parafusos '5'.

Depois que o brago pressionador da
bobina '1' retornar para a posicéo
inicial, devera ficar uma folga de 8,0
mm entre a polia do enchedor 2’ e
a correia '3'.

Figura 33

O sistema de lubrificacdo de oleo do
estica fio é feito através de um pavio
de Oleo. Para trocar o pavio de 0leo,
faca os seqguintes procedimentos.

1. Remova a tampa lateral e a
barra de presséo.

2. Remova o pino de attictilacdo
1" e 0 braco de conexdo 2'.

3. Remova o pavio ‘3.

4. Solte o parafuso de fixacdo da
placa de lubrificacdo do
cabecgote.

5. Remova a placa de lubrificacdo ‘4’

6. Cologue um novo pavio de dleo.

7. Monte novamente todas as
pegas na ordem inversa gue
foram desmontadas.

Figura 34
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Manutencéo

3.1

Limpando
a Maquina

3.2

Lubrificagao

3.3

Inspecgéo
de Sequranca

Limpe periodicamente a sua maquina

com um pano Sseco e macio,
removendo o excesso de poeira do
cabecote. Para a limpeza, nunca use
nenhum tipo de solvente na
superficie do cabecofte.

Se sua maguina ndo estéd sendo
usada faz um longo tempo, lubrifigue-
a novamente antes de uséa-la.

Verifiqgue frequentemente se todos os
dispositivos de seguranca estdo
corretamente instalados e ajustados.

Verifigue se todos os parafusos do
cabecgote estdo corretamente
apertados.

Verifigue se a correia ndo esta
excessivamente solta ou se ndo esta
muito tensionada.

Verifigue se o motfor ndo esté ficando
com superaquecimento ou se nao
possui nenhum cabo ou conector
elétrico danificado.
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Resolucéo de Problemas

Problemas Causas Possiveis Solucdes Possiveis

1. A agulha da maquina esta colocada corretamente? . Coloque a agulha corretamente.

2. O tipo de agulha ou tamanho esta inadequado?
Agulhaesta |3 A agulha esta torta?

. Use a agulha adequada ao tipo de linha e tecido.

. Substitua por uma nova agulha.

(o] B ROV SN

HushranEe 4. A relagdo com a langadeira esta incorreta? . Reajuste arelacdo da lancadeira.
5. A agulha esta descentralizada com o furo da chapa de . Reajuste a centralizacio da agulha com o furo da chapa
agulha e o pé calcador? de agulha e do pé calcador.
1. Alinha é de baixa qualidade? 1. Trogue por outra linha de boa qualidade.
2. A linha esta grossa para o furo da agulha? 2. Trogue a agulha por outra adequada ao tipo de linha.
3. A passagem de linha esta correta? 3. Passe corretamente a linha na magquina.
Linha esta 4. A tensdo da linha esta muito alta? 4. Reajuste a tensdo da linha na maquina.
quebrando 5. A agulha da maquina esta ruim? 5. Troque a agulha.
6. O suporte de linha esta montado corretamente? 6. Monte corretamente o suporte de linha.
7. Os discos de tens3o, guia linha, agulha, ponta da langadeira 7. Elimine as rebarbas e faga um polimento ou substitua as
e chapa da agulha estdo com rebarbas? pegas.
. A relacéo entre a agulha e a langadeira esta incorreta? . Reajuste a relagdo entre a agulha e a ponta da langadeira.
. A relag@o entre a agulha e a langadeira esta incorreta? . Reajuste a relagdo entre a agulha e a ponta da langadeira.
. A passagem de linha esta correta? Passe corretamente a linha na maquina.
Falha ponto . A'agulha da maquina esta colocada incorretamente? . Cologue corretamente a agulha na maquina.

. A tensdo da linha esta incorreta? . Reajuste a tensdo da linha na maquina.

. A ponta da lancadeira esta danificada? . Substitua por uma nova langadeira.

. A agulha esta torta? . Substitua por uma nova agulha.

. A passagem de linha esta correta? . Passe corretamente a linha na maguina.

. A linha esta grossa para o furo da agulha? . Use outra agulha adequada ao tipo de linha e tecido.

Pontos soltos

. A tenséo da linha esta incorreta? . Reajuste a tensio da linha na maquina.

. A relagdo entre a agulha e a langadeira esta incorreta? Reajuste a relagdo entre a agulha e a ponta da langadeira.

. A tenséo da linha esta muito alta? . Reajuste a tensao da linha na maquina.

. A mola de arraste esta com muito torque? ..Reajuste o torque da mola de arraste:

A costura esta

= 7 T 3
enrugando . A pressdo do pé calcador esta inadequada*

. Reajuste a pressao do pé calcador.

. A altura do dente esta inadequada? . Reajuste a altura do dente.

[0 I RN B E S BN NS E Kool RO N FS BN WS N E -]

. A agulha esta muito grossa? . Use outra agulha adequada ao tipo de linha e tecido.
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l. Lista de Pecas




5.1
Componentes do
Cabecote e da Base

23



9.1

No. Peca No. Descricao Qtd.
1 110.1-1 Cabecote 1
2 1190.1-2 Base 1
3 110.1-4 Fixador 1
4 110.1-5 Parafusc 2
5 1101-6 Tampa lateral 1
6 110.1-3 Placa retentora de dleo 1
7 |10.1-8 Plugue de borracha 4
8 110.1-9 Plugue de borracha 4
9 110.1-10 Guia linha 1
10 ]10.1-11 Parafuso 3
11 110.1-12 Parafuso 3
12 ]10.1-13 Visor de olec completo 1
13 110.1-14 Guia linha superiar 1
14 110.1-15 Parafuso 1
15 |10.1-16 Aparelho de tensdo completo 1
16 |10.1-17 Guia linha do aparelho de tenséo 1
17 |110.7-18 Pino do aparelho de tenséo 1
18 |10.1-19 Disco de tens&o 2
19 ]10.1-20 Mola de tenséo 1
20 110.1-21 Porca 1
21 |10.1-22 Parafuso 1
22 |10.1-23 Aparelho de tenséo completo 1
23 |10.1-25 Pino do aparelho de tensao 1
24 [10.1-26 Porca 1
25 |10.1-27 Mola de tenséo 1
26 |10.1-29 Disco pressionador 1
27 |10.1-30 Disco de tenséo )
28 |10.1-31 Mela de arraste 1
29 |10.1-33 Suporte do aparelho de tenséo 1
30 |10.1-34 Parafuso 1
31 [10.1-35 Pino aliviador de tensaa 1
32 [10.1-36 Arruela posicionadora da mola de tenséo 2
33 |10.1-37 Anel 1
34 |10.1-38 Parafuso 1
35 |10.1-39 Guia linha 1
36 |10.1-40 Plugue de borracha 1
37 |10.1-41 Plugue de borracha 1
38 |10.1-42 Plugue de borracha 1
39 |10.1-43 Chapa protetora do estica-fio 1
40 |110.1-44 Parafuso 1
41 110.1-45 Chapa de agulha 1
42 110.1-49 Parafuso 2
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5.1

Componentes do
Cabecote e da Base

NO

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

Peca N°

10.1-50
10.1-51
10.1-52
10.1-53
10.1-54
10.1-55
10.1-56
10.1-58
10.1-59
10.1-62
10.1-64
10.1-65
10.1-66
10.1-67
10.1-68
10.1-69

Descricao

Chapa deslizante

Mola

Parafuso

Guia linha inferior

Pino de apoio da base
Arruela

Tampa traseira

Placa retentora de dleo
Parafuso

Arruela

Placa retentora de dleo
Parafuso

Plagueta da Logomarca
Rebite

Etiqueta Brasao

Etigueta Logo

Qtde

= N O = =4 A ;0 =S s R R N =
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5.2

Componentes do
Eixo Horizontal,
Vertical e Estica fio




9.2

Descrigao

1 10.2-1 Eixo horizontal 1
2 10.2-3 Plugue de borracha 1
3 10.2-4 Colar 1
4 10.2-5 Parafuso 2
5 10.2-6 Bucha frontal 1
6 10.2-7 Bucha central 1
7 10.2-8 Parafuso 3
8 10.2-9 Bucha traseira 1
9 10.2-10 Retentor de oleo completo 1
10 10.2-11 Parafuso 1
11 10.2-12 Parafuso 2
12 10.2-13 Came levantador do dente 1
bl 10.2-14 Parafuso 3
14 10.2-15 Anel de encosto do came 1
{5 10.2-16 Braco 1
16 10.2-17 Eixo vertical 1
{7 10.218 Engrenagem do eixo horizontal 1
18 10.2-19 Engrenagem do eixo vertical (superior) 1
19 10.2-20 Parafuso 1
20 10.2-21 Engrenagem do eixo da alimentagao 1
21 10.2-22 Engrenagem do eixo vertical (inferior) 1
22 10.2-23 Bucha do eixo vertical (superior) 1
23 10.2-24  Bucha do eixo vertical (inferior) 1
24 10.2-25 Alavanca do-estica fio completa 1
25 10.2-26 Parafuso 1
26 10.2-27 Pino de articulacio 1
27 10.2-28 Manivela do estica fio 1
28 10.2-29 Parafuso 1
29 10.2-30 Parafuso 1
30 10.2-31 Parafuso 1
31 10.2-32 Parafuso 1
32 10.2-33  Plugue de borracha 1
33 10.2-34 Feltro 1
34 10.2-35 Bucha da barra de agulha (superior) 1
35 10.2-36 Barra de agulha 1
36 10.2-37 Bucha da bharra de agulha (inferior) 1
37 10.2-38 Guia linha da barra de agulha 1
38 10.2-39 Agulha 1
39 10.2-40 Parafuso 1
40 10.2-44 Parafuso 1
41 10.2-45 Guia do bloco deslizante 1
42 10.2-45 Bloco deslizante 1
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5.2

Componentes do
Eixo Horizontal,
Vertical e Estica fio

Ne Peca N° Descrigdo Qtde
43 10.2-47 Parafuso 2
44 10.2-48  Biela da barra de agulha 1
45 10.2-49 Arruela 1
45 10.2-50 Volante 1
47 10.2-51 Parafuso 1
48 10.2-52 Conexé&o da Barra de agulha 1
49 10.2-53 Excéntrico do estica fio 1
50 10.2-54 Alavanca do estica fio 1
51 10.2-55 Conexéo do estica fio 1
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5.3

Componentes da
Barra Levantadora
e da Lancadeira
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N° Peca N° Descricéo Qtde
1 10.3-1 Dente 1
2 10.3-4 Suporte do dente 1
3 10.3-5 Arruela 1
4 10.3-6 Excéntrico do eixo de alimentacéo 1
< 10.3-7 Parafuso 2
6 10.3-8 Suporte de articulacfo do dente 1
7 10.3-9 Parafuso 4
8 10.3-10 Parafuso 1
9 10.3-11 Eixo da alimentacéo 1
10 10.3-12 Anel retentor 2
11 10.3-13 Bucha central do eixo de alimentacéo 2
12 10.3-14 Colar 2
13 10.2-15 Parafuso 4
14 10.3-16 Manivela traseira do eixo da alimentagéo 1
15 10.3-17 Pino de conexfio 1
16 10.3-18 Parafuso 1
17 10.3-19 Parafuso 1
18 10.3-20 Caixa de bohina completa 1
19 10.3-23 Bobina 1
20 10.3-24 Lancadeira completa 1
21 10.3-27 Parafuso 3
22 10.3-28 Eixo da langadeira 1
23 10.3-29 Parafuso 1
24 10.3-30 Pino 1
25 10.3-31 Retentor de dleo 1
26 10.3-32 Bucha (dianteira) 1
27 10.3-33 Parafuso 1
28 10.3-34 Mola 1
29 10.3-35 Colar 1
30 10.3-36 Parafuso 3
31 10.3-37 Bucha (traseira) 1
32 10.3-38 Tubo de dleo 1
33 10.3-39 Capa da mola 1
34 10.3-40 Mola 1
35 10.3-41 Alavanca retentora 1
36 10.3-42 Arruela 1
37 10.2-43 Parafuso 1
38 10.3-44 Pino de articulacdo 1
39 10.3-45 Manivela traseira do eixo levantador do dente 1
40 10.3-46 Bucha do eixo levantador (dianteira) 1
41 10.3-47 Arruela 2
42 10.3-48 Garfo levantador do dente 2
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9.3

Componentes da
Barra Levantadora
e da Lancadeira

Ne Peca N° Descri¢&o Qtde
43 10.3-49 Eixo do garfo levantador do dente 1
44 10.3-50 Suporte posicionador da langadeira 1
45 10.3-52 Parafuso 1
46 10.3-53 Parafuso 2
47 10.3-54 Parafuso 1
A8 10.3-55 Parafuso 1
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5.4

Componentes da

Alimentacéao
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N° Peca N° Descricéo Qtde
1 10.4-1 Pino de conexéo 1
2 10.4-2 Garfo da alimentagéo 1
3 10.4-3 Parafuso 1
4 10.4-4 Parafuso 1
5 10.4-5 Bucha 1
6 10.4-6 Eixo de articulagao do garfo de alimentacéo 1
7 10.4-7 Plugue de borracha 1
8 10.4-8 Parafuso ]
9 10.4-9 Braco de acionamento da reverséo 1
10 10.4-10 Pino retentor 1
11 10.4-11 Mola 1
12 10.4-12 Parafuso 1
13 10.4-13 Alavanca de acionamento da reversio 1
14 10.4-14 Eixo de articulag&o da alavanca de acionamento 1
15  10.4-15 Anel de retengao 2
16 10.4-16 Parafuso tensionador 1
17 10.417 Parafuso 1
18  10.4-18 Parafuso 1
19 10.419 Parafuso de guia 1
20 10.4-20 Anel de retengéo 1
21 10.4-21 Seletor do comprimento do ponto 1
24 10.4-24 Parafuso 1
25 10.4-25 Pino retentor 1
26 10.4-26 Mola 1
27 10.4-27 Parafuso 2
28 10.4-28 Came de alimentagéo 1
29 10.4-19 Biela do came da alimentagéo 1
30 10.4-30 Braco de regulagem do comprimento do ponto 1
31 10.4-31 Pino 1
32 10.4-32 Conex&o 2
33 10.4-33 Parafuso 1
34 10.4-34 Conexdo 2
35 10.4-35 Pino 1
36  10.4-36 Parafuso 1
37 10.4-37 Parafuso 1
38 10.4-38 Excéntrico do suporte de regulagem do comprimento do ponto 1
39 10.4-39 Suporte de regulagem do comprimento do ponto 1
40  10.4-40 Pino posicionador (direito) 1
41 10.4-41 Parafuso 2
42 10.4-42 Pino posicionador (esquerdo) 1
43 10.4-43 Alavanca pressionadora 1
44 10.4-44 Mola 1
45 10.4-45 Pino 1
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5.5

Componentes da
Barra de Presséao
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 J
Componentes d
Barra de Pressa

5

a
o]

N° Peca N° Descricéo Qtde
1 10.5-1 Alavanca levantadora da barra de presséo 1
2 10.5-2 Parafuso 1
3 10.5-3 Came levantador da barra de pressao 1
4 10.5-4 Retentor de dleo 1
6 10.5-5 Alavanca levantadora da joelheira (esquerda) 1
7 10.5-7 Came deslizante da linha 1
8 105-8 Parafuso 1
9 10.5-9 Parafuso 2
10 10.5-10 Braco de conexdo da alavanca levantadora 1
11 10.5-11 Parafuso 2
12 10.5-12 Pino do came deslizante 1
13 10513 Alavanca levantadora da joelheira (direita) 1
14 10.5-14 Mola 1
15 10.5-15 Haste de conexio 1
16 10.5-17 Pino 1
17 10.5-18 Parafuso 1
18  10.5-19 Bucha da barra de presséo 1
19  10.5-20 Barra de presséo 1
20 10.5-21 Guia da barra de pressao 1
21 105-22 Parafuso ]
23 105-24 Mola de presséo 1
24 105-25 Parafuso ]
25 10526 Porca 1
26 105-27 Parafuso 1
27 10.5-28 Pé calcador 1
28 10.5-32 Guia linha 1
29 105-33 Parafuso 1
31 10.5-35 Protetor de dedo 1
32 10536 Parafuso de regulagem 1
33 10.5-37 Mola de pressao 1
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5.6

Componentes

da Alimentacéo
Alternada
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N° Pega N° Descrigao

1 10.6-1 Porca 2
2 106-2 Calgo 2
3 1063 Porca 1
4 10.6-4 Arruela 1
5 1065 Pino guia 1
6 1066 Roldana 1
7 10.6-7 Pé calcador alternado 1
8 1069 Parafuso 1
9 10.6-10 Parafuso 4
10 10.6-11 Arruela 2
11 10.6-12 Suporte de fixag&o do pé calcador 1
12 10.6-13 Brago de conexaoc do pé calcador 1
13 10.6-14 Parafuso 1
14 10.6-15 Garfo de acionamento 1
15 10.6-16 Pino 1
16 10.6-17 Eixo da manivela complete 1
17 10.6-18 Manivela dianteira 1
18 10.6-19 Parafuso 1
19 10.6-20 Parafuso 4
20 10.6-21 Chapa de guia 1
21 10.6-22 Parafuso 2
22 106-23 Manivela 1
23 1086-24 Pino 1
24 106-25 Porca 1
25 106-26 Parafuso 1
26 10.6-27 Porca 2
27 10.6-28 Suporte do parafuso de regulagem 1
28 10.6-29 Brago de conexao 1
29 10.6-30 Parafuso 2
30 10.6-31 Manivela de alimentacdo do pe calcador 1
31 106-32 Mola 1
32 10.6-33 Pino de guia 1
33 10.6-34 Chapa de regulagem 1
34 106-35 Alavanca do pé calcador alternado 1
35 10.6-36 Parafuso 2
36 106-37 Chapa pressionadora 1
37 10.6-39 Manivela intermediaria do eixc de alimentacéo 1
38 10.6-40 Parafuso 1
32 106-41 Parafuso 1
40 10.6-42 Pino de conexao 1
41 106-43 Came excéntrico 1
42 10.6-45 Parafuso 1
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9.6

Componentes
da Alimentacao
Alternada

N°  Peca N° Descricao Qtde
43 10.6-46 Conexao complete 1
44 10.6-48 Parafuso 1
45 10.6-49 Conexéo 1
46 10.6-50 Parafuso 1
47 10.6-51 Manivela traseira 1
48 106-52 Bucha intermediaria 1
49 10.6-53 Parafuso 1
51 10.6-55 Arruela 1
52 10.6-56 Manivela de regulagem da conexao 1
53 10.6-57 Eixo do levantador do pé calcador 1
54 10.6-58 Bucha 2
55 10.6-59 Parafuso 4
56 10.6-60 Colar 1
57 10.6-61 Parafuso 2
58 10.6-62 Bucha dianteira 1
59 10.6-63 Eixo do levantador do pé calcador 1
60 10.6-65 Parafuso 1
62 10.6-67 Retentor de oleo 1
64 10.6-69 Plugue de borracha 1
65 106-70 Bucha 1
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5.7

Componentes: da
Bomba de Oleo
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9.7

Componentes da
Bomba de Oleo

Ne Peca N° Descri¢gao Qtde
1 10.7-1  Bomba de dleo 1
2 10.7-2  Engrenagem maior da bomba de dleo 1
3 10.7-3  Engrenagem menor da bomba de éleo 1
4 10.7-4  Parafuso 3
5 10.7-5  Arruela 4
6 10.7-6  Tampa da bomba de éleo 1
7 10.7-7  Chapa de regulagem da bomba de dleo 1
8 10.7-8  Filtro de dleo 1
9 10.7-9  Parafuso 1
10 10.7-10  Eixo da bomba de dleo 1
k) 10.7-11  Parafuso 3
12 10.7-12 Chapa do pavio de 6leo completa 1
s 10.7-13  Parafuso 2
14  10.7-14 Tubo de dlec do eixo superior completo 1
S 10.7-15  Tubo de retorno de dleo 1
16 10.7-16  Feltro de dleo 1
17 10.7-17  Presilha de fixagdo do tubo de retorno de oleo 1
18  10.7-19 Tubo de dleo do eixo inferior completo 2
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5.8

Acessorios e
Reservatorio de Oleo
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N° Peca N° Descrigdo Qtde
1 10.8-1 Reservatorio de dleo 1
2 10.8-2 Parafuso 1
3 10.8-3 Arruela 1
4 10.8-4 Vedacéo 1
6 10.8-6 Pino de articulacéao 1
7 10.8-7 Mola 1
] 10.8-8 Suporte do retentor da joelheira 2
9 10.8-9 Parafuso 2
10 10.8-10  Porca 1
11 10.8-11 Parafuso 1
12 10.8-12  Barra levantadora da joelheira 1
13 10.8-13  Suporte de articulacéo 1
14 10.8-14  Parafuso 2
15 10.8-15  Haste curvada da joelheira 1
16 10.8-16  Disco traseiro da joelheira 1
17 10.8-17  Suporte do disco traseiro 1
18 10.8-18  Parafuso 1
19 10.8-19  Disco batedor da joelheira 1
20 10.8-20  Anel retentor 2
21 10.8-21  Protetor da correia completo 1
22 10.8-22  Parafuso 2
23 10.8-23  Anruela 2
24 10.8-24  Parafuso 1
25 10.8-25  Suporte de linha completo 1
26 10.8-26  Frasco de oleo lubrificante grande 1
27 10.8-27  Ima 2
28 10.8-28  Frasco de oleo lubrificante pequeno 2
29 10.8-29  Amortecedor (grande) 2
30 10.8-30  Amortecedor (pegueno) 2
N 10.8-31 Dobradica 2
32 10.8-32°  Amortecedor da dobradica 2
34 10.8-34  Bobina 3
35 10.8-35  Correia Tipoem "V" 1
36 3355-01  Agulha 2
37 10.8-37  Chave de fenda (grande) 1
38 10.8-38  Chave de fenda (média) 1
39 10.8-39  Chave de fenda (pequena) 1
40 10.8-40  Parafuso 2
41 10.8-41  Armuela 2
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