Manual de Instrucoes

Zlg Zag




Manual de Instrucoes

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

Colocar os sistemas de costura em operacao € proibido até que tenha sido acertado que os sistemas de costura
em que estas maquinas de costura serdo embutidas, conforme os regulamentos de seguranca de seu pais. O
servigo tecnico para estes sistemas de costura tambem esta proibido.

1. Observe as medidas basicas de segurancga, incluido, mas sem limitar as seguintes, sempre que vocé usar a
maquina.
2. Leia todas as instrucoes, incluindo, mas sem limitar a este Manual de Instrucdes antes de usar a maquina.
Alem disso, guarde este Manual de Instrugdes para que vocé possa |lé-lo sempre que necessario.
3. Use a maquina depois de ter acertado que ela esta em conformidade com as regras/normas de seguranca
validas em seu pais.
4. Todos os dispositivos de seguranga devem estar em posigao quando a maquina estiver pronta para o
trabalho ou em operacdo. Aoperacao sem os dispositivos de seguranca especificados ndo é permitida.
5. Esta maquina devera ser operada pelos operadores adequadamente treinados.
6. Para sua protegao pessoal, recomendamos que vocé use oculos de seguranga.
7. Para o seqguinte, desligue o comutador de for¢a ou desconecte o plugue de for¢a da maquina do receptaculo.

7-1.Parafiagcao de a(s)agulha(s), lancador, espalhador, etc. e substituicao de bobinas.

7-2. Para substituicido de peca(s) de agulha, calcador, chapa de ponto, lancador, espalhador, arrastador,
protetor de agulha, pasta, guia de tecido, etc.

/-3 Paratrabalho de reparo,

7-4 Quando sair do local de trabalho quando o trabalho nao for vigiado.

7-5 Quando utilizar os motores de embreagem sem aplicar o freio, deve-se aguardar até que o motor pare
totalmente.
8. Se vocé tiver de liberar o dleo, lubrificante, etc., usado com a maquina e os dispositivos entrarem em contato
com seus olhos ou pele, ou engolir qualquer tipo de liquido por engano, lave imediatamente as areas de contato
e consulte um médico.
9. Falsificar as pecas e dispositivos ativas, independentemente de a maquina ser energizada, € proibido.
10. Obras de reparo, remodelagem e ajuste sé devem ser feitas por técnicos adequadamente treinados ou
pessoal especialmente qualificado. Somente pecas sobressalentes designadas por podem ser usadas
11. As obras gerais de manutengao e inspegao tém de ser feitas pelo pessoal adequadamente treinado.
12. As obras de reparo e manutencdo dos componentes elétricos deverdo ser conduzidas pelos técnicos
eletricos qualificados ou sob a auditoria e orientacao do pessoal especialmente qualificado.
Sempre que vocé encontrar uma falha de qualquer componente elétrico, pare imediatamente a maquina.
13. Antes de fazer as obras de reparo e manutengao na maquina equipada com pegas pneumaticas, como
cilindro pneumatico, o compressor de ar deve ser separado da maquina e o abastecimento de ar comprimido
deve ser cortado. A pressao de ar residual existente depois da desconexao do compressor de ar da maquina
tem de ser expulsa. As excecoes a isto sO sao os ajustes e as verificagcoes de performance feitas pelos técnicos
apropriadamente treinamentos ou pessoal especialmente qualificado.
14. Limpe periodicamente a maquina durante todo o periodo de uso.
15. Aterrar a maguina € sempre necessario para sua operacao normal. A maquina tem de ser operada em um
ambiente que seja livre de fontes de ruidos fortes, como soldador de alta frequéncia.
16. Um plugue de forga apropriado tem de ser anexado a maquina pelos técnicos em elétrica. O plugue de forga
tem de ser conectado a um receptaculo aterrado.
17.Amaquina sé pode ser usada para o fim pretendido. Outros usos nao sao permitidos.
18. Remodele ou modifique a maquina de acordo com as regras/normas de seguranga enquanto toma todas as
medidas de seguranca vigentes, nao assume responsabilidades pelos danos causados pela remodelagem ou
modificacao da maquina.
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PARA OPERACAO SEGURA

1. Para impedir acidentes causados por choque elétrico, nunca abra a capa da caixa de controle
nem toque nos componentes montados dentro da caixa de controle quando estiver LIGADA.

1. Para impedir acidentes causados por choque elétrico, nunca abra a capa da caixa de controle
ou olho, protecao ou ocular ou dispositivos de segurancga removidos.

2, Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque seus dedos, cabelo ou roupas perto ou
coloque qualquer coisa no volante, correia em V ou motor enquanto a maquina estiver em
operacao.

3. Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque seus dedos embaixo ou perto da agulha
guando o comutador de forga estiver LIGADO ou enquanto a maquina estiver em operacao.

4. Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque seus dedos na capa da barra da agulha
enquanto a maquina estiver em operacao.

5. Para evitar ferimentos pessoais, tome cuidado para nao permitir que seus dedos fiquem
presos quando girar ou reiniciar a maquina.

6. Para impedir acidentes causados pelo inicio abrupto da maquina de costura, DESLIGUE o
comutador de forca quando a maquina for girada ou a capa da correia e a correia em V forem

removidas.

7. O motor ndo produz ruidos enquanto a maquina estiver parada. Para impedir acidentes
causados pelo inicio da maquina de costura, assegure-se de DESLIGAR o comutador de forga
quando parar a maquina.

8. Para impedir acidentes causados por choque elétrico, ndo opere a maquina com o cabo de
aterramento removido.

9. Para impedir acidentes causados por choque eletrico e danos aos componentes elétricos,
DESLIGUE o comutador de forga com adiantamento, em caso de insercao ou remocgao do plug
de forca.
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CUIDADO ANTES DA OPERACAO

A CUIDADO:
Para evitar o mau funcionamento e o dano a maguina, confirne o seguinte.

e Antes de colocar a maquina em operacgao pela primeira vez depois da configuracao, limpe-a bem. Remova todo o po
que se juntar durante o transporte e |lubrifique-a bem.

« Confimme se atensao foi ajustada corretamente.

Confirme se o plugue de energia foi adequadamente conectado ao abastecimento de forca.

« Nunca use a maquina no estado onde o tipo de tensao € diferente do tipo designado.

¢ A maquina de costura deve girar em sentido anti-horario, como visualizado a partir da roldana. Tome cuidado para
nao deixar a maquina de costura na direcao inversa.

« Naoopere a maquina de costura antes de preencher o reservatorio de éleo com o 6leo lubrificante prescrito.

e Antes de iniciar um teste, remova a caixa da bobina e a linha da agulha da maquina.

e Para o primeiro més depois da configuragcao, use a maquina em uma velocidade de corte reduzida, 2.800 rpm ou
menos.

e Opere o volante apos da parada total da maquina de costura.

e N3o aproxime seus dedos da chapa de face porque a faca do puxa-fios esta anexada a chapa de base.

e Nao abra a capa do puxa-fios enquanto a maquina estiver em operagao




Manual de Instrugcoes

1. ESPECIFICACOES
Tipode Ziguezague padrao Ziguezague em 3 etapas Ziguezague de largura
Ziguezague ampla
Diagrama de
Ponto
Velocidade de

Costura 5.500 5.000 5.000

(Max.) rpm
Largura :

. Atipo 5
Ziguezague 5 :
(Max.) mm 2y

Ponto de .
alimentagio 2,5 RREo %5
(Max.) mm P

Agulha Agulha Lanmax DPX5#9 a #14
Oleo usado Oleo Lanmax Branco
Ruido relativo ao local de trabalho em velocidade de costura
Ruidos n = 4.550/min; Les <84dB(A)

MESA DE CAME PADRAO PARA LM-0068

Medicao do ruido de acordo com DIN 45635-48-A-1

*1 Se vocé desejar configurar a largura de ziguezague a um valor maior do que 8mm, a velocidade de costura € limitada a 4.000 rpm.

*2 Para pontos de ziguezague padrao e pontos cegos do qual a largura do ziguezague excede 5mm, a velocidade de costura é limitada a

4. 200 rpm.

Defina a velocidade de costura adequadamente de acordo com os produtos e processo de costura.
*3. Quando o SC-800 for usado, a velocidade de costura & limitada a 5.000 rpm.
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* O ndmero maximo de revolugdes (nimero de pontos) e de 4.200 s.p.m. para pontos em ziguezague padrao e pontos cegos do qual o
ziguezague excede Smm.

2. CONFIGURACAO DA MAQUINA DE COSTURA

| > B
o T
e
(1) Anexacao do reservatorio de dleo (2) Anexagao da dobradicga

Martele os pregos ® nos dois assentos do suporte @ da
cabeca da maquina sobre o lado dos operadores A da segao
saliente da mesa, e fixe os dois assentos acolchoados © da
cabeca da maquina no lado articuado B com o agente adesivo
de borracha. Agora, coloque o reservatorio de dleo @ sobhre os
amortecedores.

Ajuste a dobradica @ no orificio na base e engate-a com a
dobradiga de borracha @ da mesa. Rebaixe a cabecga da
madguina nos amortecedores localizados nos quatro cantos.

3. ANEXACAO DA CAPA DA CORREIA

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.
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3. ANEXACAO DA CAPA DA CORREIA

1) Anexe com seguranca duas tachas da capa da correia @ aos
orificios do parafuso no brago da maquina.

2) Cologue os parafusos de retencao © no orificio A da capa da
correia ® e a secao B, e fixe-0s com as arruelas do parafuso de
retencao ©.

3) Anexe a capa da correia A @ ao brago da maquina a partir do
lado traseiro indinado para que cubra a correia.

4) Fixe os parafusos de retencdo ® aos orificios do parafuso no
braco da maquina e as arruelas @ e os parafusos de retencéo O
aos suportes da capa da correia.

95) Insira o brago da capa da corria B @ a partir do lado traseiro
da capa da correia A @ e fixe-0 na posicao onde a secdo de
borracha C do brago da capa da cormreia B @ entra em contato
com a capa da coréia A. Neste momento, anexe o brago da capa
da cormreia B na posi¢ao onde os lados direito e esquerdo sao

iguais em termos do orificio longo da tabela com o parafuso de
madeira @ e a arruela ©.

. Em caso do uso de um posicionador de agulha disponivel

Ajuste para que a agulha sempre pare em posicao mais elevada do
que o tecido para tornar o trabalho de costura mais efetivo.

Neste caso, o posicionador da agulha pode ser usado.

Anexe o sincronizador do posicionador da agulha, como mostrado na
figura a esquerda.

Fixe levemente o suporte do sincronizador @ (opcional) no orficio do
parafuso da tacha da capa da correia ao inves de um parafuso.
Afrouxe os quatro parafusos de retencdo na capa da correia A @ € 5
aperte-os temporariamente. ' ]

Remova o parafuso de retengdo no orificio A entre os quatro T T e o
parafusos de retencao e fixe o suporte do sincronizador @ a tacha da - f",:)"a‘j
capa da correia. Entdo, realize o aperto final dos parafuso de ' ﬂ,_ - ::-'f P
retengao de toda a capa da correia. | - ﬁ_\{",_ / 7
e fl_f%
" A
4. LUBRIFICACAO

1) Preencha o reservatdrio de 6leo com 6leo Lanmax até a marca de nivel ‘ALTO (A).
2) Acrescente o 6leo assim gue o nivel de dleo alcancar a marca "BAIXO" B, ou abaixo disso.

3) Opere a maquina de costura apos a lubrificagdo. Enquanto a maquina for normalmente lubrificada, o respingo de dleo e visto atraves
do visor de dleo @.

4) O montante do respingo de dleo ndo possui conexao com o montante de dleo no reservatorio de dleo. Entdo, ndo se preocupe com o

montante de respingo de dleo.
5) Coloque o bloco de poliuretano com espuma @ no reservatorio de dleo. Quando substituir o dleo, aperte a esponja e remaova o po

acumulado no reservatdrio de dleo.
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Antes de operar uma maquina recems-instalada ou uma
maquina que nao foi usada por um periodo relativamente
longo, deixe a maquina operar ociosa por, a
proximadamente, dez minutos a 3.000 a 3.500 rpm.

5. AJUSTE DO MONTANTE DE OLEO NO LANGCADOR

AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forga da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

0@

, a .,i_’-.-_-- - ¥
+

WJ =

1) Gire a cabeca da maquina e ajuste o montante de o6leo no langador,
girando o parafuso de ajuste @ montado na caixa de distribuicao do eixo
de acionamento do langador @. Afrouxe a porca @, entao gire o parafuso
de ajuste 0.

Gire o parafuso de ajuste na diregao “+" (sentido horario) para aumentar

0 montante de oleo no langador.
Gire o parafuso de ajuste na diregcdo “-°

diminui-lo.
2) Depois do ajuste, fixe o parafuso de ajuste apertando a porca 8.

(sentido anti-horario) para

Depois do ajuste, verifiqgue o montante de dleo no langador depois de operar a maquina de costura em uma velocidade de 3.000 a 3.500 rpm

por, aproximadamente, 10 minutos.

6. INSERCAO DA AGULHA

AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

1) Gire o volante manualmente para erguer a barra da agulha ao ponto mais
elevado.

2) Afrouxe o parafuso da bracadeira da agulha ®. Segure a agulha @ para que a
ranhura longa B na agulha esteja exatamente em frente a voce.

3) Insira a agulha com profundidade no orificio da barra da agulha na diregéo da
seta ate que ela nao avance mais.

4) Aperte o parafuso ® com segurancga.

5) Confirme se a ranhura longa B na agulha esta de frente para voce.

7. ENROLAMENTODALINHADABOBINA

AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a for¢a da maquina e verifique
para assegurar que o motortenha parado totalmente de girar anteriormente.
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8. INSERINDO A AGULHA

F 1) Insira a bobina no cametel de enrolamento da bobina @ até que nao
avance mais.

2) Passe a linha da bobina puxada a partir do carretel no lado direito do
suporte de linha seguindo a ordem mostrada na figura a esquerda. Entao,
enrole a extremidade da linha da bobina na bobina por diversas vezes.

3) Pressione o trinco de manobra do enrolamento da bobina @ na diregdo
de A e inicie a maquina de costura. A bobina gira na diregdo C e alinha da
bobina & enrolada. O carretel de enrolamento da bobina © parara
automaticamente, assim que o enrolamento tiver terminado.

4) Remova a bobina e corte a linha da bobina com o retentor de corte de
inha. ©

5) Para ajustar o montante de enrolamento da linha da bobina, afrouxe o
parafuso de retengao @ e mova o trinco de manobra do enrolador da bobina
® adirecao A e B. Entdo, aperte o parafuso de retenciao @.

Para a dire¢é&o A: Diminuir

Para a diregdo B: Aumentar

6) Quando a linha da bobina ndo for enrolada igualmente na bobina, afrouxe
a porca @ e gire a tensao da linha da bobina para ajustar a altura do disco
de tensdo da linha @,

u E padrdo que o centro da bobina seja tao alto quanto o centro do
disco de tenséao de linha.
- Mova a posigao do disco de tensao de linha ® na direcdo A, como

mostrado na figura a esquerda, quando o montante de enrolamento da parte
inferior da bobina & excessivo e na direcado B, como mostrado na figura a
esquerda, quando o montante de enrolamento da linha da bobina na parte
superior da bobina & excessivo.

Depois do ajuste, aperte a porca @.

7) Gire a porca de tensao da linha @ para ajustar a tensao do enrolador de linha da bobina.

8) Quando usar a linha decorativa da linha da bobina, provavelmente sera dificil enrolar a linha
da bobina quando a linha decorativa sair do disco de tensdo da linha ®. Neste caso, este
problema sera melhorado passando a linha da bobina duas vezes pelo guia de tens&o da linha @
ou passando a linha da bobina uma vez pela haste de tensao da linha da bobina (braco) e
novamente passando a linha da bobina pela haste de tenséo da linha da bobina (brago) depois
de passar a linha da bobina pelo disco de tenséo da linha @.

9. ACOPLANDO A CABECA DA MAQUINA

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forga da maquina e verifique
para assegurar que o motortenha parado totalmente de girar anteriormente.

Insercao e remocao dacaixadabobina

1) Gire o volante manualmente para erguer a agulha ao ponto mais
elevado.

2) Erguer o trinco da caixa da bobina e segure-o entre seus dois
dedos, como mostrado na figura a esquerda.

3) Insira a caixa da bobina quando ela estiver sendo mantida no eixo do
lancador de costura colocando suas maos sob o reservatorio de oléo.
4) Libere o trinco da caixa de bobina para deixa-lo firmemente na
posicao fechada.

*Inverta os procedimentos acima quando remover a caixa da
bobina.
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Colocacao dabobina na caixadabobina

1) Pegue a bobina com sua méo direita com a linha arrastada cerca
de 5cm e coloque-a na caixa da bobina, como ilustrado.

2) Coloque a caixa da bobina na ordem dos numeros e retire-a
atraves do caminho dalinha, como ilustrado.

3) Assegure-se de que a bobina gire no compartimento da bobina na
direcao mostrada pela seta.

AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

228001 -2280N

1) Gire o volante manualmente para erguer a agulha ao ponto mais alto.
2)Passe alinha na ordem dos numeros, como ilustrado.
3) Retire a linha em cerca de 10 cm da agulha depois de passa-la através da agulha.

10. AJUSTE DA TENSAO DA LINHA

AVISO:

Em caso de rompimento da linha, pode ocorrer que a linha embole na alavanca do puxa-fios. Neste caso,
remova o emaranhado de linha em torno da alavanca do puxa-fios erguendo a capa do puxa-fios.
Neste momento, tome cuidado para n&o cortar seus dedos com a faca.

1. Se a tensao da linha do disco de pretensao® for muito
pequena, a linha pode sair da tensao giratoria ©. Ajuste a
tensao da linha da pretensao utilizando a porca de ajuste®,
tomando cuidado com o equilibrio de tensao entre a porca de
pretensdo e a tensao giratoria.

2. Depois do ajuste da tensao da linha da agulha, arrastea
linha na diregao F para verificar se a tensao giratoria® gira
suavemente sem deslizamento da linha. Se a linha sair da
tensao giratoria, aperte a porca de ajuste de pretensao®.

1) Ajuste da tensdo da linha da agulha

1) Ajuste a tensao da linha da agulha utilizando a porca de tensdo @. O giro da porca de tensdo em sentido horario aumenta a tensao da
linha da agulha ou em sentido anti-horario, diminui a tensao.

10
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(2) Ajuste da mola do puxa-fios

1) Para mudar a tensdo da mola do puxa-fios, aperte com frmeza o
parafuso @ que fixa o sogquete da coluna de tensao ao brago da maquina e
insira a lamina de uma chave de fenda na ranhura na coluna de tensdo @
para gjustar a tensdo da mola do puxa-fios.

Gire-o no sentido horario para aumentar,

Gire-o no sentido anti-horario para diminuir.

2) Para mudar o montante de linha levado pela mola do puxa-fios, afrouxe o
parafuso de fixagao @ do soquete da coluna de tensao e gire o soquete da
coluna de tensao ©.

Variacdo ajustavel do montante de linha levada pela mola do puxa-fios.........

6 a 10mm
"J '“3 \ ﬂ (3) Ajuste da tensao da linha da bobina
\ . - g 1) A tensao da linha da bobina é ajustada girando o parafuso de ajuste de
: y, . - | tenséo @.
A -\ v N Gire-0 no sentido horario para aumentar,
:’L#: Gire-o no sentido anti-horario para diminuir.

11. AJUSTE DA LARGURA DO ZIGUEZAGUE

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique

para assequrar aue o motor tenha parado totalmente de airar anteriormente.

Calcador 22580369
_Ehapa de ponto 10041010
Dente 10040717

(1)Ajuste dalargura do ziguezague

Alargura do ziguezague e ajustada pelo botao 1

1) Empurre aalavanca2 com seudedo.

2) Gire o botao quando vocé empurrar a alavanca e defina a linha de apontamento a uma largura de ziguezague
desejada que sejaindicada pela escala de largura de ziguezague em mm.

3)Libere aalavanca, e o botao sera travado na posicao determinada.

Tipo A Tipo B G ; ,
p p Quando substituir os medidores, ajuste a largura do
Calcador 22548663 22580369 : : g
Ziguezague e o montante de alimentacao de acordo
Chapa de ponto 22548010 22581409 com o formato do medidor.
Dente 22548119 22540009
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*Para o modelo LM-0068 de maquina de costura, a largura do ziguezague foi definida em fabrica a 8mm.
Contudo, a largura do ziguezague pode ser ajustada até o maximo de 10mm, substituindo o calcador, a chapa
de ponto e o dente e mudando a posicao do retentor. Neste caso, ajuste a altura da barra da agulha para que o
ponto da lamina passe pela extremidade superior do olho da agulha quando a agulha jogar ao ponto esquerdo

de sua batida de ziguezague. Se a largura do ziguezague for definida a 10mm, opere a maquina na velocidade
de 4.000 rpm ou menos.

(2) Mudancga da posicao daagulha. Afrouxe o parafuso 4 com uma chave hexagonal de 4mm fornecida
Os modelos LM-0068 possuem a alavanca de mudanca de e mude a posigéo de entrada da agulha movimentando a alavanca
posicao pela qual a posicdo da agulha pode sermudada de mudanc¢a de posigaodaagulha 5.

como desejado.

Quando mudar a posicao de entrada da agulha, mova a alavancade 1. Quando operar a maquina, o parafuso tem de estar estar preso
mudanga de posigdo da agulha, como mostrado na figura a firmemente.

esquerda. 2. Quando costurar um modelo inverso, a alavanca tem de ser
posicionada no centro de sua variagao de ajuste.

12. AJUSTE DA PRESSAO DO CALCADOR

AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

\ \'// 1)Para mudar a altura da barra do compressor ou a
: Inclinacao do calcador, afrouxe o parafuso de conexao da
e barra do compressor 01 e realize o ajuste adequadamente.

9\ 2) Depois do ajuste, aperte o parafuso com segurancga

Q
° o2
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14. AJUSTE DO MECANISMO DE MICRO-ELEVAGCAO DO CALCADOR

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forga da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

Alguns tipos de materiais precisam ser costurados com o calcador levemente
icado.

ﬁeste caso, realize este gjuste seguindo o procedimento descrito abaixo.

1) Afrouxe o parafuso de retengdo @ no micro-elevador do calcador.

2) Gire o parafuso de micro-elevacdo do calcador ® em sentido horario
através do orificio na chapa de face até que o calcador seja erguido como
desenhado.

Entao, aperte o parafuso ©.

Se voce ndo usar o mecanismo de micro-elevagao do calcador, retorne totalmente o parafuso de micro-elevagao do calcador a sua posigao
original.

15. AJUSTE DA EXTENSAO DO PONTO

1) Gire o disco de extensao do ponto (1) da seta para que o
numero correspondente a extensao de ponto desejada encontre o
ponto marcador Agravado no brago da maquina.

2) Os numeros do disco de extensdo do ponto séo calibrados em
‘mm”.

3) Para mudar a extensao do ponto de um valor maior para um
valor menor, gire o disco de extensao do ponto (1) enquanto
pressiona a alavanca de alimentacao (2) na diregao da seta.

Para realizar o ponto de alimentagdo inversa, pressione a
alavanca de alimentacao (2). Amaquina de costura realiza o ponto
de alimentacao inversa enquanto mantiver a alavanca de
alimentacao pressionada. A alavanca de alimentacao retornara a
sua posicao original e a maquina de costura operara na direcao de
ponto normal quando vocé liberar a alavanca de alimentacao.

16. AJUSTE DO PONTO MAIS DENSO

Aextensao do ponto pode ser reduzida no inicio ou fim da costura.
Este recurso € usado para fixar os pontos.

1) Se vocé girar o disco com a alavanca de alimentacao
pressionada para baixo, a alavanca de alimentacao movera.
Ajuste a extensao para o ponto mais dento que leva a graduacgao
que encontra a superficie da referéncia da alavanca de
alimentacao.

2) Gire o disco na dire¢cao “+" para reduzir a extensao do ponto de
alimentacao inversa (isto e, a direcao de alimentacao muda
gradualmente para a direcao normal).

“+" significa que a “extensao normal do ponto de alimentacao é de
2mm e “-17 significa que a extensao do ponto de alimentacao é de
2mm.

3) O ponto mais denso pode ser ajustado sob o0 modo de ponto
normal (quando ponto de alimentagao inversa tipo one-touch é
ativado, a alimentacdo nido movera na direcao inversa, mas a
extensdo do ponto de alimentagcado normal sera reduzida).
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17. ALTURA E INCLINAGAO DO DENTE

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente’

2mm - 1;‘ 1) Altura do dente
s [N _ 1) Para ajustar a altura do dente, afrouxe o parafuso e gire o
pino de ligagcao de acionamento da alimentacao utilizando
uma chave de fenda.
2) A altura padrao do dente € de 1,2mm. (no caso de SS-
2285N de 0,9mm).
3) Para ajustar a inclinagao do dente, afrouxe os dois
parafusos e gire o eixo excéntrico inserindo uma chave de
fenda por meio do orificio de ajuste na base da maquina.
4) Para a maguina com um corta-fios, pode nao haver espago
entre a contra-faca e o lado inferior do dente quando do ajuste
do mecanismo de alimentacdo (mudanca na altura e tempo)
ou utilizando o dente comercialmente disponivel.

(2) Inclinagao do dente

Ainclinacao padrao do dente & obtida porseu ajuste paraque
se torne horizontal quando surgir acima da superficie da
chapa de ponto.

18. ANEXACAO/REMOGAO DO LANGADOR

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forga da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

Quando substituir o langador de costura, remova-o nos seguintes
procedimentos:

1) Gire o volante até que a agulha alcance sua posi¢cao mais elevada.
2) Remova a agulha, calcador, chapa de ponto, dente e caixa da
bobina da maquina

3) Remova o parafuso de retencao e retire o dedo de posicionamento
da caixadabobina.

4) Afrouxe os dois parafusos de retencao e remova o langador de
costura.

*Inverta os procedimentos acima quando inserir o langador de
costura. Neste momento, assegure-se de que a extremidade superior
A do dedo de posicionamento da caixa da bobina esta alinhado a linha
B, como mostrado na figura a esquerda. Nunca deixe A se sobressair
dalinhaB.

O langadeira é exclusivamente projetado para o modelo de maquinas de costura da série LM-0068. Quando for substituir a lancadeira
utilize o cédigo DP2-57 (3LP2R) com uma revendedora Lanmax.

14
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AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

1) Defina a largura do ziguezague em “0”. Traga a agulha
e “\ ao centro da batida do ziguezague.
i %%  2) Remova o calcador, a chapa de ponto, a chapa de
| I ] semi-circulo e o dente.
! 3) Coloque uma chapa de semi-circulo no plano ao qual
N a chapa de ponto deve ser anexada, na base. Afrouxe o
° '1 ' o parafuso e ajuste para que a diferenca de altura do
: ! medidor de tempo 1 seja fornecida entre a extremidade
Lu*" ® mais baixa da barra da agulha e a superficie da chapa de
semi-circulo.

1. Aespessura da chapa de semi-circulo & diferente da espessura da chapa de ponto. Entao, assegure-se de usar a chapa de semi-circulo
quando ajustar a altura da barra da agulha.Assegure-se de realizar o ajuste com alargurade ziguezague definido a zero e com a agulha
posicionada no centro da batida em ziguezague. 2. Para LM-0068, use o medidor de tempo na qual a indicagao “D” estiver gravada.

20. AJUSTE O TEMPO DA AGULHA-LANGCADORE APROTECAO DA AGULHA

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique

para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

(1) Posicionamento do lancador

1) Depois da finalizacao do ajuste da altura da barra da agulha,
ajuste o langador, utilizando o medidor de tempo 2 para que o
ponto da lamina do lancador esteja alinhado ao centro da
agulha.

2) Neste momento, o ponto da lamina do gancho deve entrar
levemente em contato com a agulha quando a protecdo da
agulha nao toca-la.

(2) Confirmagao

Maximize a largura do zig zag (largura padrao de
Zig Zag LM-0068 é 5mm. Traga a agulha a posi¢cao mais
esquerda da batida do zig zag. Agora, confirme se a
extremidade superior do olho esta espacadade 0,2 a0,5mm
longe do ponto de agulha do langador.

(3) Ajuste da protecao daagulha

1) Maximize a largura do ziguezague. Curve a protecao da
agulha para ajustar para que a agulha nao entre em contato
com o ponto da lamina das posicoes mais a esquerda e direita
da batida do ziguezague. Neste momento, ajuste a lacuna
fornecida entre a agulha e o ponto da lamina do langadora 0 a
0,05mm.

2) A protecao da agulha funciona para manter a agulha longe
do ponto da lamina, com isso, impedindo danos ao ponto da
lamina do lancador, sempre que vocé tiver substituido o
lancador por um novo, assegure-se de ajustar a posicao da
protecao da agulha.
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21. ALAVANCA AUXILIAR DO PUXA-FI
5 = ki b O modelo de maquina de costura da série LM-0068 ¢&

equipado com uma alavanca auxiliar do puxa-fios de

[ acordo com o destino a ser entregue.
it As dimensdes padrdo para a instalacdo da alavanca
II auxiliar do puxa-fios sao mostradas na figura a esquerda.
| Para a operacao normal da maquina de costura, nao é

— | necessario ajustar a alavanca auxiliar do puxa-fios.

Assegure-se de nao remové-la.

Posicione a alavanca auxiliar do puxa-fios para que o

cabo seja espagado aproximadamente 0 a 1mm longe da

i extremidade superior do olho da barra da agulha quando
a barra da agulha estiver na posi¢cao mais baixa de sua

batida.

(O valor otimizado da distancia entre o cabo e o olho da

barra da agulha varia ligeiramente de acordo com o tipo de

linha serusado).

22.INSTALACAO DO PAINEL DE CONTROLE

AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motortenha parado totalmente de girar anteriormente.

& SST110R40SP
& WP4E80150
€ WTOS30002KS

@ S571206n 059
8 WPHEN DM S0

23. AJUSTE DO PEDAL

AVISO:

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forga da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

(1) Anexacao da haste de conexao

1) Mova a chapa de ajuste do pedal na direcao da seta
paratornar aalavanca de controle do motor e a hastede
conexao do pedal retos.

(2) Inclinacao do pedal

1) A Inclinacao do pedal pode ser ajustada mudando a
extensao da haste de conexao do pedal.

2) Afrouxe o parafuso de ajuste e mova a haste de
extensdo para cima ou para baixo para mudar sua
extensao, como desejado.
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24. COMO OPERAR O PEDAL

O pedal é operado em quatro estagios.

1) Solte levemente a parte frontal do pedal para baixa
velocidade B.

2) Solte também a parte frontal do pedal para operacao
de alta velocidade A. (Observe que a maquina de costura
entrara no modo de operacao em alta velocidade depois
da finalizacao do ponto de alimentagdo inversa se a
funcao do ponto de alimentacao inversa for especificado
com o ponto correspondente).

3) Trazer o pedal de volta a sua posicao neutra e a
maquina de costura parara de operar C.

(Alagulha para na posi¢cao mais alta/mais baixa).

4) Solte com forga a parte traseira do pedal e o corta-fios
sera ativado. E

*Solte levemente a parte traseira do pedal e o calcador
subira D. Solte tambem a parte traseira do pedal e o
corta-fios sera ativado.

25. AJUSTE DA POSICAO DE PARADA DA AGULHA

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a for¢a da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

(1) Posigcao de parada da agulha depois do corte de fios

1) A agulha para na posicao de parada padrao quando q
ponto marcador vermelho Agravado no brago da maquina &
alinhada ao ponto marcador B no volante.

2) Pare a agulha na posicao mais elevada de sua batida

afrouxe o parafuso e ajuste a posigcao de parada da agulha
depois do corte dos fios movendo o parafuso dentro da
ranhura.

Mova o parafuso na direcao C para adiantar o tempo para
fazeraagulha parar.

—

Nao opere a maquina de costura com o parafuso solto.
Somente afrouxe o parafuso e ndo remova-o.

g B

26. ALAVANCA DE COMUTACAO DE ALIMENTAGAO INVERSO TIPO ONE-TOUCH (UM
TOQUE)

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forga da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

(1) Como usar a alavanca de ponto de alimentacgao inverso
1)Pressione a alavanca de comutagcao e a maquina operara
imediatamente na direcao inversa.

2)O ponto inverso é realizado enquanto mantiver a alavanca mantida
pressionada.

3)Libere a alavanca de ponto e a maquina imediatamente operara na
direcao normal.

(2) Altura da alavanca de comutacao de alimentacao inversa
1)Ajuste a altura da alavanca de comutac¢ao para sua conveniéncia.

2) Afrouxe o parafuso e ajuste a altura da alavanca de comutagao
quando desejado movendo-a para cima ou para baixo.
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27. AJUSTEDE CORTEDEFIOS

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

©

(1) Posicao Inicial da faca movel
Quando a faca movel estiver em sua posigao inicial, o pino da faca movel deve ser alinhado com o ponto
marcador gravado , como mostrado na figura a esquerda.

*Se a posicao inicial da faca movel nao estiver correta
Afrouxe a porca e mova a faca movel para a direita ou esquerda até que o pino encontre o ponto marcador.
Entao, aperte a porca.

(2) Ajuste do tempo de corte de fios

Coloque o rolete na ranhura do came. Agora, gire gradualmente o volante na direcao inversa. O volante nao
avancara mais quando o marcador vermelho gravado no braco da maquina estiver alinhado com o ponto
marcador vermelho gravado no volante.

Para ajustar o came de corta-fios, alinhe o ponto marcador vermelho no bragco da maquina com o ponto
marcador vermelho no volante, cologue o rolete na ranhura do came de corta-fio, e gire o volante na direcao
oposta de giro do eixo de acionamento do lancador até que nao avance mais. Agora, aperte os dois parafusos.

28. DISPOSITIVO DE ALIMENTAGCAO DE LINHA DA AGULHA

AVISO:
Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forgca da maquina e verifique
para assegurar que o motor tenha parado totalmente de girar anteriormente.

1) Alinhe o marcador vermelho gravado no brago da
magquina com o marcador branco gravado no volante (o
2° ponto marcador branco em termos da direcao de
rotacdo da maquina de costura).

2) Mova a haste na diregdo da seta e ajuste o parafuso
de fixagdo para que uma lacuna aproximada de 2mm
seja fornecida entre a extremidade superior da agulha e
o limpador.

3) Se vocé nao utilizar o limpador, DESLIGUE o
comutador de balangco do limpador.
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30. SUBSTITUICAO DO CAME PADRAO PARA LM-0068

AVISO:

e

Para evitar ferimentos pessoais devido ao inicio abrupto da maquina, desligue a forca da maquina e verifiqu
para assegurar que o motortenha parado totalmente de girar anteriormente.

Fabricantes Nome do Lubrificante
ESSO Listan 2, Beacon 2
SHELL Albania

Lanmax DKS&E&?&FG

(1) Substituicao do came padrao

1) Remova os quatro parafusos e removaacapa.

2) Remova os trés parafusos com uma chave hexagonal
de 4mm.

Achave é fornecida com a maquina.

Entao, remova o came eorolete.

2) Procedimento de anexagao do came padrao

1) Anexe um novo rolete ao pino , coloque o came sobre
O eixo e pressione o came até que ele entre em contato
com o rolete.

2) Girando o came por meio da ranhuraem, impulsione o
rolete na ranhura sobre o came.

3) Entao, gire levemente o came manualmente para
fazer o orificio A ficar alinhado com o pino B e ajuste o
pino no orificio.

(O eixo se sobressai do came em aproximadamente
2mm).

4)Aperte os parafusos e anexe a capa na posicao.

(3) Aplicagao do lubrificante

1) Quando substituir uma came ou periodicamente uma
vez por semestre, reabasteca o Ilubrificante aos
componentes do came.

2) Aplique o lubrificante ao pino , rolete e dentro da
ranhurado came (11).

3)Use olubrificante a base de litio.

Lubrificante a base de litio N°2
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32. DISPOSITIVO DE ALIMENTACAO INVERSA OPERADA POR PEDAL (RF-1)

Quando vocé costurar materiais volumosos, nao é facil
operar a alavanca de alimentacao com sua mao direita
para fazer a maquina realizar o ponto de alimentacao
inverso.

Neste caso, anexe o dispositivo RF-1 para sua maquina de
costura. Este dispositivo permite que vocé inverta as
direcdes de costura, conforme desejado com seu pé, ao
invés de sua mao direita.

A figura a esquerda mostra o dispositivo instalado na
maquina de costura. Quando utilizar o dispositivo,
assegure-se de substituir a mola de tensao da alavanca de
alimentagao (MAT80117S00) fornecido com o RF-1.

. i
33. POLIA ECORREIADO MOTOR
Diametro externo N° de Peca da roldana Velocidade de costura (rpm) Extensdo da correia N°® da Pecga da
Polia do motor (mm) do motor 50Hz 60Hz mm (polegadas) Correia
135 MTKPO130000 5480 -en
130 MTKP0125000 5270 — HesEs M1IVMODAC0A
125 MTKPO120000 5060 e
120 MTKPO115000 4850 - 1143(45) MTJVMOD450A
115 MTKPO 110000 4630
110 MTKPO105000 4440 5330
105 MTKPO 100000 4250 5040
100 MTKPO095000 4000 4780 P RN,
g5 MTKPOOS0000 3820 4540
80 MTKPO085000 3610 4320
B85 MTKPOOB0DO00 33490 4000
80 MTKPOO75000 3160 3790 1082(43) MTJVMOO430A
4] MTKPOG70000 2950 3520
70 MTKPOOG5000 2740 3260
85 MTKPO060000 2530 3020
60 MTEPOOS5000 2320 2760 i i




