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OPERATIONHUBRICATION-CARE

KS-AUV CUTTER




Vor Inbetriebnahme beachten

1. Den bibehé'lter bis zum roten Strich flllen. Ein paar Tropfen'in das
Schmierloch B geben.

2. Knopf T driicken und manuell einige Umdrehungen wvoliziehen.
Damit wird eine gleichmassige blverteilung vorgenommen,

3. Die Messerschérfeinrichtung muss vor dem Start immer oben

stehen,

Achtung!

a. Bei kalter Witterung ist die Maschine an einem warmeren Platz
zu lagern.

b. Vor einem Dauerbetrieb empfiehlt sich ein mehrmaliges Ein- und
Ausschalten des Stoffzuschneiders, Damit wird eine ubermassige
Reibung der beweglichen Teile vermieden,

c.Vergewissern Sie sich, ob bei Drehstrommaschinen der Lauf der
Maschine mit der Pfeilrichtung auf Knopf T ubereinstimmt.

d. Beachten Sie, dass bej Maschinen mit 2 Geschwindigkeiten
mit der Hiheren begonnen werden muss, danach bei Vollauf klei
nere Geschwingigkeit einstellen,

8. Nur echtes KM-Ol oder zumindest solches verwenden, waelches ¢ie
gleichen Eigenschaften und Viskositat hat. Dadurch konnen Stérun-
gen im automatischen Schmiersystem vermieden werden

Schmierung
. e =
l_ alle 2 Std. tagl. | 1 x proc Woche | 1 x im Monat |
| é!bﬁh%ltar A fillien —l je ein Tropfen in; Stopsel S5 entfernen
(das Ol solite imimer uis| 1. Rohrchen M -+ N und KM.Schmierfett
2um roten Strich reichen } 2. Knopt T | einpressen,
3. Riemenschaiben- Die Scharniere nicht
welle yy vergessen!

4, Riemanscheiben v

e — ——— . e

Messerscharfen

1. Maschine muss frei stehen.(zu schneidendes M aterial wegnehmen)

2. Driickerfuss herunterlassen durch Bedienung des Hebels nahe
Handfritf

3. Hebel E fest aber nicht zu schrell hetunterdrucken,

Achtung!

a. Niemals Messerschirfer ohne Messer in der Maschine benutzen!

b. Niemals Messerscharfer mit Material in der Maschine in Bet-
rieb nehmen!

c. Nicht den M otor wahrend des Messerscharfens abstellen|

d. Sollte Hebel E durch zu hastiges Betatigen in  halber Stellung
blackiert sein, Hebel J leicht anheben und ney starten,

Wartung

1.Blasen Sie Staub und Fremdkorper wenigstens 2 « pro Woche
aus dem Messer-schiarfer und Motor mittels Geblise.

2. Fusseln innerhalb des Scharfermechanismus hinter Abdeckung K
sollten wenigstens 1 wochentlich entfernt werden,

3. Reinigen Sie taglich nach Gebrauch die Messertuhrung mit einem
Tuch o.4.

4. Entfernen Sie Fusseln oder Staub von den Rollen in der Grund-
platte. Um eine Uhen‘jlung zu verhindern, -nicht die Grundplatten
-Rollen olen! Sind die Rollen blockiert, sind sie von der Grund-
platte zu entfernen und in Losungsmittel zu waschen,
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. MOTOR & HOUSING ASSEMBLY













FRONT GOVER ASSEMBLY
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STANDARD & BASE PLATES




BASE PLATES




AUTOMATIC SHARPENER
ASSEMBLY
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AUTOMATIC SHARPENER
ASSEMBLY







LOWER GEAR BRAGKET
ASSEMBLY

REESH A~ 1k
‘M-160

. Grease Plug
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- Screw for Stabzhzer
A gL Mﬁmtﬁ? i

T M-162

Lower Géar Bracke:r 1
AlhE

M-163
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intermediate Gear

B8y -
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Bushing for shoe
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R.H. Shoe
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L.H.Shoe
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- ACCESSORY-BOX

MODEL KS- 2u€ 1Y -
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% KM ELECTRICCLOTH CUTTING MACHINE

i KAMAKURA BRANGHES TOKYO NAGOYA OSAKA
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Abrasive Behs (See Page 18}
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M-190
Etectriic Corde Complete
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M-191
Knoife(See Pagel8)
)
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M-192
Slet Cleaner
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M-193 _
Sharpener Cleaning Brush
T

M-194

Kmfe Bolt Wrench
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M-195

Serew Driver
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M-196
Wrench for Shoe Set Screw
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Accessory Box
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Bearing Grease
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Oil
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KM KNIVES

® HIGH SPEED STEEL ® SPECIAL ALLOY STEEL
(/54 21— F§l) (& & )

OSIZE: 6. 77, 87, 97, 10

*Wa can also offer the Wave Knife recommended for the Nylan. Vinyl and
Leather materials.
FAAS Bl LY -—REMOBICBEL BT LBE - TEN T,

OKM ABRASIVE BELT

# There are four differant gnts of Abrasive Belt. For best results, select it depeand
on the cuttng matarials.
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HEFF &L,

GRITS (FB¥R} APPLICATION (i)

a CANVAS, DENIM, LEATHER
#80 COARSE —Thic & Hard matarial
o e N Tt L —
(B BHD D 1 D

COTTON, WOOL, HOSIERY

#1000 MEDILM -Thin matarial

(e HUDE D

CHEMICAL AND SYNTHETIC
#120 FINE FIBER. KNIT — Thin & Soft material
S fEbh, &M, = h&F
! RO T & H LB D

y KILTING, GEQRGETTE
#1820 FINE —Thin & Soft matarial
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OKNIFE PROTECTOR F17%LLH/N—

AU 9" —10". AUT"—8",
OKM CLIP




START ON
. Fill oil tank A up to red line. Lubricate a few drops at
oil hole B.
. Pushin T and turn the machine by hand for a few revolutions
to make sure the oil is spread over contact surfaces,
. The sharpener must be always up in locked position when
starting.

BE CAREFUL

. Keep the machine in warm place in cold weather.

. Repeat short on & off before permitting the machine to
run continuously for preventing excessive friction between
contact surfaces.

. Be sure that in 3-phase machine the direction of rotation is
as ARROW-INDICATION on C.

. Be sure that in 2-speed machine, the start must be made
from higher speed, and obtain lower speed later.

. Use genuine KM oil, or at least same grade oil to avoid any
trouble on automatic lubrication system,

LUBRICATION

ONCE A WEEK ONCE A MONTH
Fill ol tank A(always One drop oil to:
keeping up to red line) 1 Tubes-M & N
2. Turn Kab-1
3. Pulley Shaft-W
4. Balt Pulleys-V & H

i5. lder Gear D

SHAPENER OPERATION

Remove Splug and
insert KM grease
tube Give a pea
size amount to the
opening.

1. Put the machine away from piles of matenal.

2. Drop pressure foot by lever located next to operating
handle

3. Press lever E downward firm but not too quick.

BE CAREFUL
. Do not operate sharpener without knife in machine.
. Do not operate sharpner with cutting material laid in
machine.
. Do not shut off motor while sharpener is in mation.
. I lever E is locked in halfway by too guick operation, lift
lever J to unlock and start again.

CARE
. Blow lint out of motor and sharpener by blower or
something alike twice a week,
. Lint around screw mechanism of sharpner inside cover K
must be cleaned once a week.
. Clean the knife slide by slot cleaner once a day.
. Remove lint from rollers in base plate. To prevent undue
accumulation of lint, do not oil plate rollers. i rollers stick,
remove from plate and wash in cleaning solvent.




RANG OFKM'S CUTTER

km cloth Cutting Machine CO., LTD.
6-3-5 DAI, KAMAKURA, KANAGAWA, JAPAN

Branches:
Tokyo, Nagoya, Osaka




